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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Kapp- und Gehrungssage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This crosscut and mitre saw, identified by type and serial number *1), complies with
all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at *4) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a onglet radiale, identifiée par le type et le numéro de série *1), est
conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Documents techniques pour *4) - voir ci-
dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze afkort- en verstekzaag, geidentificeerd door type en serienummer
*1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica
presso *4) - vedi sotto.

es Espaiiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta tronzadora e ingletadora, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver abajo.

pt Portugués DECLARA(}AO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de corte transversal e em esquadria, identificada pelo tipo € niumero de
série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Documentagdes
técnicas junto ao *4) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: kap- och geringssagen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla géllande
direktiv *2) och standarder *3). Medf6ljande teknisk dokumentation *4) - se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama katkaisu- ja jiirisaha, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjeeringssagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Denne kap-/geringssav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢: Ta kapdwka i ukosnica, oznaczona typem i numerem seryjnym *1), spetnia
wszystkie obowiazujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz ponizej.

el EMnvika AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 18ia euBuvn: Auto To SIoKOTTPIOVO avadiTTAwang Kal AOEAG KOTTNG, TToU avayvwpeifeTal JEgw TUTTOU KAl apiBuou
€IPAG *1), QVTOTTOKPIVETAI OE OAEG TIG OXETIKEG OIATAEEIG TWV OdNYIWV *2) Kal TwV TTPOTUTIWY *3). TeXVIKA £yypaga aTo *4) - BAETTE
KOTWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik: Ez a leszabo- és gérvago flirész — tipus és sorozatszam alapjan torténd
azonositassal *1) — megdfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé rendelkezésének. a miszaki
dokumentaciot *4) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Celilna in zajeralna Zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1), ustreza vsem
zadevnim doloEbam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spoda.

*1) KGS 216 Plus - 01021602...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC
*3) EN 50581:2012 EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2009 EN 60825-1:2007
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2008 ppe /
*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2013-07-11 Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)



de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Kapp- und Gehrungssage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This crosscut and mitre saw, identified by type and serial number *1), complies with
all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at *4) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a onglet radiale, identifiée par le type et le numéro de série *1), est
conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Documents techniques pour *4) - voir ci-
dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze afkort- en verstekzaag, geidentificeerd door type en serienummer
*1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica
presso *4) - vedi sotto.

es Espaiiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta tronzadora e ingletadora, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver abajo.

pt Portugués DECLARA(}AO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de corte transversal e em esquadria, identificada pelo tipo € niumero de
série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Documentagdes
técnicas junto ao *4) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: kap- och geringssagen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla géllande
direktiv *2) och standarder *3). Medf6ljande teknisk dokumentation *4) - se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama katkaisu- ja jiirisaha, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjeeringssagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Denne kap-/geringssav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢: Ta kapdwka i ukosnica, oznaczona typem i numerem seryjnym *1), spetnia
wszystkie obowiazujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz ponizej.

el EMnvika AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 18ia euBuvn: Auto To SIoKOTTPIOVO avadiTTAwang Kal AOEAG KOTTNG, TToU avayvwpeifeTal JEgw TUTTOU KAl apiBuou
€IPAG *1), QVTOTTOKPIVETAI OE OAEG TIG OXETIKEG OIATAEEIG TWV OdNYIWV *2) Kal TwV TTPOTUTIWY *3). TeXVIKA £yypaga aTo *4) - BAETTE
KOTWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik: Ez a leszabo- és gérvago flirész — tipus és sorozatszam alapjan torténd
azonositassal *1) — megdfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé rendelkezésének. a miszaki
dokumentaciot *4) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Celilna in zajeralna Zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1), ustreza vsem
zadevnim doloEbam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spoda.

*1) KGS 254 | Plus - 01025402...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/30/EU
*3) EN50581:2012 EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2009+A11:2013 EN 60825-1:2007
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2013 ppe /
*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2016-06-30 Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)



de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Kapp- und Gehrungssage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This crosscut and mitre saw, identified by type and serial number *1), complies with
all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at *4) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a onglet radiale, identifiée par le type et le numéro de série *1), est
conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Documents techniques pour *4) - voir ci-
dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze afkort- en verstekzaag, geidentificeerd door type en serienummer
*1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica
presso *4) - vedi sotto.

es Espaiiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta tronzadora e ingletadora, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver abajo.

pt Portugués DECLARA(}AO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de corte transversal e em esquadria, identificada pelo tipo € niumero de
série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Documentagdes
técnicas junto ao *4) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: kap- och geringssagen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla géllande
direktiv *2) och standarder *3). Medf6ljande teknisk dokumentation *4) - se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama katkaisu- ja jiirisaha, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjeeringssagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Denne kap-/geringssav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢: Ta kapdwka i ukosnica, oznaczona typem i numerem seryjnym *1), spetnia
wszystkie obowiazujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz ponizej.

el EMnvika AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 18ia euBuvn: Auto To SIoKOTTPIOVO avadiTTAwang Kal AOEAG KOTTNG, TToU avayvwpeifeTal JEgw TUTTOU KAl apiBuou
€IPAG *1), QVTOTTOKPIVETAI OE OAEG TIG OXETIKEG OIATAEEIG TWV OdNYIWV *2) Kal TwV TTPOTUTIWY *3). TeXVIKA £yypaga aTo *4) - BAETTE
KOTWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik: Ez a leszabo- és gérvago flirész — tipus és sorozatszam alapjan torténd
azonositassal *1) — megdfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé rendelkezésének. a miszaki
dokumentaciot *4) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Celilna in zajeralna Zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1), ustreza vsem
zadevnim doloEbam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spoda.

*1) KGS 254 Plus - 01025402...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/30/EU
*3) EN50581:2012 EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2009+A11:2013 EN 60825-1:2007
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2013 ppe /
*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2016-06-30 Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)



de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Kapp- und Gehrungssage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This crosscut and mitre saw, identified by type and serial number *1), complies with
all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at *4) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a onglet radiale, identifiée par le type et le numéro de série *1), est
conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Documents techniques pour *4) - voir ci-
dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze afkort- en verstekzaag, geidentificeerd door type en serienummer
*1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente troncatrice/troncatrice radiale, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), &€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica
presso *4) - vedi sotto.

es Espaiiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta tronzadora e ingletadora, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver abajo.

pt Portugués DECLARA(}AO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de corte transversal e em esquadria, identificada pelo tipo € niumero de
série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Documentagdes
técnicas junto ao *4) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: kap- och geringssagen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla géllande
direktiv *2) och standarder *3). Medf6ljande teknisk dokumentation *4) - se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama katkaisu- ja jiirisaha, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar: Denne kapp- og gjeeringssagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle
gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved *4) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Denne kap-/geringssav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢: Ta kapdwka i ukosnica, oznaczona typem i numerem seryjnym *1), spetnia
wszystkie obowiazujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz ponizej.

el EMnvika AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAwvoupe pe 18ia euBuvn: Auto To SIoKOTTPIOVO avadiTTAwang Kal AOEAG KOTTNG, TToU avayvwpeifeTal JEgw TUTTOU KAl apiBuou
€IPAG *1), QVTOTTOKPIVETAI OE OAEG TIG OXETIKEG OIATAEEIG TWV OdNYIWV *2) Kal TwV TTPOTUTIWY *3). TeXVIKA £yypaga aTo *4) - BAETTE
KOTWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik: Ez a leszabo- és gérvago flirész — tipus és sorozatszam alapjan torténd
azonositassal *1) — megdfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé rendelkezésének. a miszaki
dokumentaciot *4) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta Celilna in zajeralna Zaga, oznacena s tipom in serijsko Stevilko *1), ustreza vsem
zadevnim doloEbam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spoda.

*1) KGS 315 Plus - 01031500...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/30/EU
*3) EN50581:2012 EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-9:2009+A11:2013 EN 60825-1:2007
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2013 ppe /
*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2016-06-30 Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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1. Overzicht van de zaag (levering)
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1 Tafelverbreding 15 Geleidestangen voor trekinrich- 29 Grendelknop voor tafelverbre-
2 Opname voor lengteaanslag ting ding
(accessoires) 16  Stelschroef voor trekinrichting 30 Stelschroef voor draaitafel
3 Werktuigdepot voor inbussleu- 17 Vastzethefboom voor inclinatie- 31 Blokkeerhendel voor draaitafel
tels (2,5 mm en 6 mm) instelling 32 Tafelinlegprofiel
4 Tafel 18 Hellingsbegrenzing 33 Draaitafel
Pasvormlaser 19 Verschuifbare opzetstukken van

; 34 Zaagkop
. . de werktuigaanslag
6 Aan-/ Uit-schakelaar voor snijd- 35  Zwenkbare beschermkap

laser 20 Vaste werkstukaanslag
7 Veiligheidsvergrendeling 21 Spanmodule zonder werktuig 36 Snijdieptebegrenzing
8 Handgreep 22 Opname voor werkstukklemme- 37 Motor
chanisme 38 Toerentalstelwieltje

9 Handgreep
10 Aan-/uit-schakelaar van de zaag 23 Werkstukspanvoorziening Apparaatdocumenten
11 Zaagbladblokkering 24  Zaagselafzuigsysteem ~  Originele handleiding

25 Afzuigadapter 58/100 — Lijst van reserveonderdelen

12 Transportvergrendeling

13 Grendelhefboom voor inclinatie- 26 Afzuigadapter 35/58

instelling 27 Golfslang
14  Spanenafzuigstuk 28 Afzuigadapter 35/44
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2. Lees deze tekst voor u
begint!

Deze gebruikershandleiding werd zo
opgesteld dat u snel en veilig met uw
machine kunt werken. Hieronder vindt u
een korte uitleg over hoe u de gebrui-
kershandleiding moet lezen:

— Lees de handleiding helemaal door
voor u de machine in gebruik
neemt. Vooral het hoofdstuk ,Veilig-
heidsvoorschriften* verdient uw
aandacht.

— Deze gebruiksaanwijzing is be-
doeld voor personen die ten minste
beschikken over basiskennis bij het
werken met apparatuur zoals hier
beschreven. Wanneer u geen erva-
ring zou hebben met dergelijke ap-
paratuur, doe dan eerst een beroep
op de hulp van ervaren personen.

— Bewaar alle bij dit apparaat gelever-
de documenten, zodat u en alle an-
dere gebruikers zich indien nodig
kunt informeren. Bewaar het aan-
koopbewijs voor eventuele garantie-
claims.

— Als u het apparaat uitleent of door-
verkoopt, moet u alle meegeleverde
documentatie van het apparaat
meegeven.

— De fabrikant wijst alle verantwoor-
delijkheid af voor schade die ont-
staat door niet-inachtneming van
deze handleiding.

De informatie in deze handleiding wordt
als volgt gekenmerkt:

A Gevaar!

Waarschuwing voor lichamelijk letsel of
milieuschade.

A Gevaar voor elektrische

schok!

Waarschuwing voor lichamelijke letsels
door elektrische schok.

Intrekrisico!

Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door meetrekken van lichaamsdelen of
kledingstukken.

NEDERLANDS
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Materiéle schade.
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m Opmerking:

Aanvullende informatie.

— Cijfers op afbeeldingen (1, 2, 3, ...)

— benoemen de verschillende on-
derdelen;

— Zijn doorlopend genummerd;

— hebben betrekking op de over-
eenkomstige cijfers tussen haak-
jes (1), (2), (3) ... in de bijbeho-
rende tekst.

— Instructies voor handelingen, waar-
bij op de volgorde moet worden ge-
let, zijn doorgenummerd.

— Instructies voor handelingen met
willekeurige volgorde hebben een
punt als opsommingsteken.

— Lijsten zijn gekenmerkt met een
streep.

3. Veiligheid

3.1  Voorgeschreven gebruik
van het systeem

Het apparaat is geschikt voor langs- en
dwarssneden, schuine sneden, ver-
steksneden en dubbelversteksneden.
Bovendien kunnen er groeven worden
gemaakt.

Er mogen alleen materialen worden be-
werkt waarvoor het desbetreffende
zaagblad geschikt is (toegelaten zaag-
bladen zie "Leverbare accessoires").

De toegelaten afmetingen van de werk-
stukken mogen niet overschreden wor-
den (zie hoofdstuk "Bediening").

Werkstukken met ronde of onregelmati-
ge doorsnede zoals brandhout mogen
niet worden gezaagd, omdat ze tijdens
het zagen niet veilig kunnen worden
vastgezet. Bij het smalkantzagen van
vlakke werkstukken moet een geschikte
aanslaghulp gebruikt worden om een
veilige geleiding te garanderen.

Elk ander gebruik is verboden. Niet toe-
gelaten gebruik, wijzigingen aan het ap-
paraat of het gebruik van onderdelen
die niet goedgekeurd zijn door de fabri-
kant kunnen onvoorspelbaar persoon-
lijk letsel veroorzaken!
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3.2 Algemene veiligheids-

voorschriften

Houdt u zich bij gebruik van dit ap-
paraat aan de volgende veiligheids-
voorschriften om gevaar voor perso-
nen of materiéle schade te
voorkomen.

Houdt u zich aan de bijzondere vei-
ligheidsvoorschriften in de betref-
fende hoofdstukken.

Houdt u zich eventueel aan de wet-
telijke richtlijnen of ongevalpreven-

tievoorschriften inzake de omgang

met afkortzagen.

A Algemeen gevaar!

Houd uw werkplek op orde — een
onordelijke werkplek kan ongevallen
tot gevolg hebben.

Wees aandachtig. Let op wat u
doet. Ga verstandig te werk. Ge-
bruik de machine niet wanneer u
niet geconcentreerd bent.

Houd rekening met omgevingsin-
vloeden. Zorg voor goede verlich-
ting.

Zorg voor een goede lichaamshou-
ding. Zorg ervoor dat u op een ste-
vige ondergrond staat en let er
vooral op dat u altijd goed in even-
wicht bent.

Gebruik het apparaat niet in de na-
bijheid van ontvlambare vloeistof-
fen of gassen.

Het apparaat mag alleen ingescha-
keld en gebruikt worden door perso-
nen die vertrouwd zijn met afkortza-
gen en de gevaren bij de omgang
ermee.

Personen beneden de 18 jaar mo-
gen met deze werktafel slechts wer-
ken in het kader van een beroeps-
opleiding en onder het voortdurend
toezicht van een ervaren docent.

Let erop dat er zich geen onbevoeg-
de personen, voornamelijk kinde-
ren, in de gevarenzone begeven.
Zorg ervoor dat geen andere perso-
nen de machine of het snoer kun-
nen aanraken.

Vermijd overbelasting — belast de
werktafel niet zwaarder dan in de
technische gegevens is aangege-
ven.

A Gevaar door elektrische

stroom!

Stel het apparaat niet bloot aan re-
gen.

Gebruik de werktafel niet in een
vochtige of natte omgeving.

Vermijd dat u tildens werkzaamhe-
den met dit apparaat in contact
komt met geaarde elementen zoals
radiatoren, buizen, ovens, koelkas-
ten.

o Gebruik het snoer niet voor doelein-
den waarvoor het niet bedoeld is.

A Verwondingsgevaar aan be-
wegende delen!

¢ Neem dit apparaat nooit in gebruik
zonder gemonteerde veiligheids-
voorzieningen.

¢ Houd steeds voldoende afstand van
het zaagblad. Gebruik desnoods
geschikte invoerhulpmiddelen.
Houd tijdens het gebruik voldoende
afstand van aangedreven onderde-
len.

e Wacht tot het zaagblad stilstaat
vooraleer u kleine werkstukdelen,
houtresten enz. verwijdert uit het
werkbereik.

e Zaag alleen werkstukken die groot
genoeg zijn, zodat ze bij het zagen
veilig vastgeklemd kunnen worden.

« Rem het uitlopende zaagblad niet af
door er aan de zijkant tegenaan te
drukken.

o Controleer of het apparaat geschei-
den is van het stroomnet alvorens
onderhoudswerkzaamheden uit te
voeren.

e Zorg dat er zich bij het inschakelen
(bijvoorbeeld na onderhoudswerk-
zaamheden) geen montagegereed-
schap of losse onderdelen meer in
het apparaat bevinden.

o Trek de netstekker uit, wanneer u
het apparaat niet gebruikt.

A Gevaar voor snijwonden, ook
bij rechtopstaand snijwerktuig!

e Trek veiligheidshandschoenen aan
als u snijwerktuigen moet vervangen.

o Bewaar de zaagbladen zo dat nie-
mand zich eraan kan verwonden.

A Gevaar door terugslaan van

de zaagkop (zaagblad blijft in het
werkstuk hangen en de zaagkop
schiet plots omhoog)!

o Let erop dat het gebruikte zaagblad
geschikt is voor het materiaal van
het werkstuk.

¢ Houd de handgreep stevig vast. Op
het moment dat het zaagblad in het

werkstuk dringt, is het terugslagge-
vaar bijzonder groot.

Gebruik voor het zagen van dunne
werkstukken of werkstukken met
dunne wanden uitsluitend zaagbla-
den met fijne tanding.

Zorg ervoor dat de zaagbladen
steeds scherp zijn. Zorg dat stompe
zaagbladen onmiddellijk worden
vervangen. Er bestaat verhoogd te-
rugslaggevaar, wanneer een stom-
pe zaagtand in het oppervlak van
het werkstuk blijft hangen.

Zet het werkstuk nooit "op z'n smal-
le kant" (tijdens het schaven).

Tijdens het zagen van gleuven,
moet u zijdelingse druk op het zaag-
blad vermijden — gebruik een klem-
inrichting.

Controleer in geval van twijfel de
werkstukken op vreemde voorwer-
pen (bijvoorbeeld spijkers of schroe-
ven).

Zaag nooit verschillende stukken —
ook geen bundels met verschillende
aparte stukken tegelijk. Er is gevaar
voor lichamelijk letsel als aparte
stukken zonder steun door het
zaagblad worden gegrepen.

Intrekrisico!

Let erop dat tijdens het bedrijf geen li-
chaamsdelen of kledingstukken door
roterende onderdelen kunnen worden
vastgegrepen en ingetrokken (geen
dassen, geen handschoenen, geen
kledingsstukken met wijde mouwen
dragen; bij lange haren in ieder geval
een haarnet gebruiken).

Zaag nooit werkstukken waaraan
zich

— touwen
— snoeren
— banden
— kabels of

— draden bevinden of die dergelijke
materialen bevatten.

A Gevaar door onvoldoende

persoonlijke veiligheidsuitrusting!

Draag oordoppen.

Draag een veiligheidsbril.
Draag een stofmasker.

Draag aangepaste werkkledij.

Draag antislipschoenen.




A Gevaar door zaagsel!

Sommige soorten zaagsel (bijvoor-
beeld van eiken-, beuken- en es-
senhout) kunnen bij inademing kan-
kerverwekkend zijn. Werk
uitsluitend met aangesloten afzuig-
installatie. De afzuiginstallatie moet
voldoen aan de in de technische ge-
gevens vermelde waarden.

Zorg ervoor dat tijdens het werken
zo weinig mogelijk houtstof vrijkomt:

— houtstofafzettingen in het werk-
bereik verwijderen (niet wegbla-
zen!);

— lekken in de afzuiginstallatie her-
stellen;

— Zorg voor een goede verluchting.

A Gevaar door technische wijzi-
gingen aan de machine of het ge-
bruik van onderdelen die niet door
de fabrikant goedgekeurd zijn; die
kunnen onvoorspelbaar persoonlijk
letsel veroorzaken!

Monteer deze werktafel zoals aan-
gegeven in de gebruiksaanwijzing.

Gebruik hiervoor uitsluitend onder-
delen die door de fabrikant vrijgege-
ven werden. Dat geldt in het bijzon-
der voor:

— Zaagbladen (bestelnummers zie
"Leverbare toebehoren);

— Veiligheidsvoorzieningen (bestel-
nummers zie de lijst met reserve-
onderdelen).

Breng aan deze onderdelen geen
wijzigingen aan.

Neem het op het zaagblad aange-
geven maximumtoerental in acht.

A Gevaar door gebreken aan het
apparaat!

e Zorg dat het apparaat evenals het

toebehoren goed onderhouden wor-
den. Neem hierbij de onderhouds-
voorschriften in acht.

Controleer de machine voor het in-
schakelen telkens op eventuele be-
schadigingen: voor elk gebruik moet
de goede werking van de veilig-
heidsinrichtingen en van licht be-
schadigde onderdelen zorgvuldig
gecontroleerd worden. Controleer of
de scharnierende onderdelen cor-

rect functioneren en niet klemmen.
Alle onderdelen moeten correct ge-
monteerd zijn en aan alle voorwaar-
den voldoen om een feilloze bedie-
ning van het apparaat te
garanderen.

o Gebruik geen beschadigde of ver-
vormde zaagbladen.

o Laat beschadigde beveiligingen of
onderdelen deskundig en door een
gekwalificeerde vakman herstellen
of vervangen. Laat beschadigde
schakelaars in een reparatiedienst
vervangen. Gebruik dit apparaat
niet, wanneer u de schakelaar niet
kan in- en uitschakelen.

e Zorg ervoor dat er zich geen olién of
vetten op de handgrepen bevinden
en dat ze droog blijven.

A Gevaar door lawaai!

Draag oordoppen.

e Let er om geluidsreducerende rede-
nen op dat het zaagblad niet is
kromgetrokken. Een kromgetrok-
ken zaagblad zorgt voor aanzienlijk
meer trillingen. Dit betekent lawaai.

A Gevaar door laserstraling!

Laserstralen kunnen zware verwondin-
gen aan het oog veroorzaken. Kijk nooit
in de laseruittreding.

A Gevaar door blokkerende

werkstukken of werkstukdelen!

Indien een blokkade optreedt:

1. Schakel het apparaat uit.

2. Trek de stekker uit het stopcontact.
3. Draag veiligheidshandschoenen.
4

Blokkering verwijderen met geschikt
gereedschap.

NEDERLANDS QD

3.3 Symbolen op het appa-
raat

A Gevaar!

Het negeren van de volgende waar-
schuwingen kan zware verwondingen
en materiéle schade tot gevolg hebben.

Symbolen op het apparaat

VOKD A\

Laser class 2

EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW
A = 650nm
44

45

39 Gebruik het apparaat niet in een
vochtige of natte omgeving.

40 Draag veiligheidsbril en oordop-
pen.

41 Niet naar het zaagblad grijpen
42 Handleiding lezen

43 Waarschuwing voor een risico-
punt

44 Waarschuwing voor hete opper-
vlakte (alleen bij KGS 254 | Plus)

45 Waarschuwing voor laserstraling
Laserklasse 2: niet in de straal kij-
ken!

Toerentalinstellingen voor de ver-
schillende materialen (niet bij KGS
254 | Plus)

47 48 49 50

mos

min-1
min-!
min-1
min-!
min-1
min-t

O')Cn-h(»)l\)—‘\

46 Gecontroleerde veiligheid
47 Apparaatbenaming

48 Positie toerentalinsteller
49 Toerental

50 Aanbevolen materialen
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Gegevens op het typeplaatje

51 _i |

52—i3000000000 ooooooo)t(); N/

537 . {; ))

547, N [/
55 56 57 58

51 Fabrikant
52 Artikelnummer en serienummer
53 Apparaatbenaming

54 Motorgegevens (zie ook "Technische
gegevens")

55 Bouwijaar

56 CE-kenmerk — Dit apparaat beant-
woordt aan de EU-richtlijnen over-
eenkomstig de conformiteitsverkla-
ring

57 Afvoersymbool — Apparaat kan via
de fabrikant worden afgevoerd

58 Afmetingen van toegelaten zaag-
bladen

Spanmodule zonder werktuig

DK
R (AR

Zie hoofdstuk "Zaagblad vervangen".

3.4 Veiligheidsvoorzieningen

Zwenkende beschermkap (59)

De zwenkende beschermkap beschermt
tegen onvrijwillig contact met het zaag-
blad en tegen rondvliegende spaanders.

Veiligheidsvergrendeling(60)

De veiligheidsvergrendeling blokkeert
de beweeglijke pendelbeschermkap:
het zaagblad blijft afgedekt en de kap-
zaag kan niet worden neergelaten, zo-
lang de veiligheidsvergrendeling niet
opzij is gezwenkt.

10

Boring voor hangslot

De boring (61) in de in-/uitschakelaar
maakt het blokkeren van de schakelaar
met een hangslot mogelijk.

Werkstukaanslag(62)

De werkstukaanslag voorkomt dat een
werkstuk bij het zagen kan worden be-
wogen. De werkstukaanslag moet tij-

dens het gebruik altijd gemonteerd zijn.

De werkstukaanslag beschikt over ver-
schillende opzetstukken (64), die via
een vergrendelschroef (63) worden ge-
blokkeerd.

Voor het uitvoeren van geschikte sne-
den moeten de opzetstukken van de

werkstukaanslag naar buiten verscho-
ven en geblokkeerd worden.

KGS 254 | Plus: Overbelastingsbe-
veiliging

De motor beschikt over een overbelas-
tingsbeveiliging die de motor bij over-
verhitting uitschakelt.

Om de motor weer in te schakelen,
moet deze eerst afgekoeld zijn. Daarna
kan de ontgrendelingstoets (65) worden
ingedrukt.

4. Plaatsing en transport

4.1 Opstelling

Voor een veilig werken moet het appa-
raat op een stabiele ondergrond wor-
den bevestigd.

— Als ondergrond kan of een vast ge-
monteerde werkplaat of een werk-
bank dienen.

— De ideale hoogte van de onder-
grond bedraagt 800 mm.

— De stabiliteit van het apparaat moet
ook tijdens het bewerken van grote-
re werkstukken gegarandeerd zijn.

— Lange werkstukken moeten d.m.v.
geschikt accessoires extra worden
ondersteund.

1. Hef het apparaat met de hulp van een
tweede persoon omhoog uit de ver-
pakking.

m Opmerking:

voor mobiele inzet kan het apparaat op
een spaanderhout- of meubelplaat
(500 mm x 500 mm, ten minste 19 mm
sterk) worden. Bij de inzet moet de
plaat met klemmen op een werkbak
worden bevestigd.



2. Schroef het apparaat vast op de on-
dergrond.

3. Duw de zaagkop een beetje omlaag
en houd deze vast.

4. Ontgrendel de transportblokkering
(66).

5. Zwenk de zaagkop langzaam om-
hoog.

6. Bewaar de verpakking voor latere
doeleinden of verwijder deze milieu-
vriendelijk.

4.2 Tafelverbreding monteren

1. Neem de rechter tafelverbreding
(68) (kleiner oplegvlak) uit de trans-
portverpakking.

2. Neem de O-ring uit de groef aan de
geleiderail en bewaar deze.

3. Druk op de grendelknop (67) en
houd deze ingedrukt.

4. Schuif de geleiderails helemaal in
de opnamen.

5. Grendelknop loslaten.
De rechter tafelverbreding is op de
minimale breedte vastgezet.

o

Onderkant van het apparaat: O-ring
weer in de groef schuiven waaruit u
de O-ring in stap 2 heeft verwijderd.

7. Voor bijkomende standveiligheid:
instelschroef (69) zo instellen dat
deze contact heeft met de onder-
grond.

8. Stappen 1. tot 7. op dezelfde ma-
nier uitvoeren om de linker tafelver-
breding te monteren.

Gewenste tafelbreedte instellen

De tafelverbreding kan op meerdere
posities worden vastgezet. Om de tafel-
verbreding van één positie naar de vol-
gende te verplaatsen:

1. Grendelknop indrukken en inge-
drukt houden.

2. Tafelverbreding ca. 5 mm naar bui-
ten schuiven.

3. Grendelknop loslaten.

4. Tafelverbreding langzaam verder
naar buiten schuiven tot de tafelver-
breding op de volgende grendelpo-
sitie vastklikt.

m Opmerking:

De tafelverbreding kan weer naar bin-
nen worden geschoven zonder de
grendelknop in te drukken.

4.3 Snijdieptebegrenzing
monteren

De combinatie van de snijdieptebegren-
zing en de trekinrichting maakt het za-
gen van gleuven mogelijk.

o Schroef (71) en moer (70) zoals af-
gebeeld monteren.

4.4 Transport

1. Beweeg de snijdieptebeperking
naar de buitenste positie (72).

2. Zwenk de zaagkop naar beneden
en activeer de transportvergrende-
ling (66).

3. Demonteer de aanbouwdelen die
boven het apparaat uitsteken.

4. Schuif de opzetstukken van de
werkstukaanslag naar binnen en
vergrendelen deze.

5. Schuif de tafelverbreiding naar bin-
nen.
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6. Til het apparaat op aan twee van de
hiervoor voorziene punten (pijlen).

5. Bijzondere productken-
merken

— KGS 216 /254 / 315 Plus:
Snijdhoekbereik voor schuine sne-
den van ca. 46° links tot ca. 46°
rechts met zeven grendelposities.

— KGS 254 | Plus:
Snijdhoekbereik voor schuine sne-
den van ca. 46° links tot ca. 22,5°
rechts met vier grendelposities.

— KGS 216 Plus:
Snijdhoekbereik voor versteksne-
den van ca. 46° links tot ca. 55°
rechts met negen grendelposities.

— KGS 254 /254 1/ 315 Plus:
Snijdhoekbereik voor versteksne-
den van ca. 46° links tot ca. 60°
rechts met tien grendelposities.

— Optimale spaanafuizging door twee-
de afzuigpunt direct aan de inter-
face.

— Zaagbladvervanging zonder ge-
reedschap.

— Problemloze vervanging van het
zaagblad door zaagbladblokkering
en zonder demontage van de
zwenkbare beschermkap.

— Hardmetaalzaagblad.

— Precieze en robuuste gietalumini-
umconstructie.

— Tafelverbreding voor het veilig wer-
ken met langere werkstukken.

— Werkstukspanvoorziening voor het
veilig houden van werkstukken.

— Snijdlaser voor het exact uitrichten
van voortekening en zaaglijn.

— Geintegreede snijdieptebeperking
voor het vervaardigen van groeven.

— Trekinrichting voor het zagen van
brede werkstukken.

11
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6. Ingebruikneming

6.1 Afzuigadapter monteren

A Gevaar!

Sommige soorten zaagsel (bijvoorbeeld

van eiken-, beuken- en essenhout) kun-

nen bij inademing kankerverwekkend

zijn.

— Werk uitsluitend met een geschikte
zaagselafzuiginstallatie.

— Gebruik bovendien een stofmasker,
daar niet alle zaagsel wordt opge-
vangen en afgezogen.

— Controleer regelmatig de goede
werking van uw zaagselafzuiginstal-
latie. Draag bij het legen een stof-
masker.

« Monteer de afzuigadapter (73) zoals
op de tekening.

Alternatief:

o Zaagselafzuigsysteem (74) monte-
ren zoals getoond.

Tekeningen voor de aansluiting van
verschillende zaagselafzuiginstallaties
op het einde van deze handleiding.

Wanneer u het apparaat aan een zaag-
selafzuiginstallatie aansluit:

o Gebruik voor de aansluiting aan het
spanenafzuigstuk een geschikte
adapter.

e Zorg ervoor dat de zaagselafzuigin-
stallatie voldoet aan de eisen die
vermeld staan in het hoofdstuk
"Technische gegevens".
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o Let ook op de gebruiksaanwijzing
van de zaagselafzuiginstallatie!

6.2 Blokkeerschroef voor
draaitafel monteren

« Blokkeerschroef (75) insteken en
vastschroeven.

6.3 Werkstukspaninrichting
monteren

De werkstukspanvoorziening kan in
twee posities worden gemonteerd:

— Voor brede werkstukken:
duw de werkstukspaninrichting in de
achterste boring van de tafel en
fixeer deze met de vastzetschroef

— Voor smalle werkstukken:
maak de vastzetschroef (77) los en
duw het voorste deel van de werk-
stukspaninrichting in de voorste bo-
ring (80) van de tafel:

Werkstuk spannen:

1. Knop (79) ingedrukt houden en
werkstukkleminrichting tegen het
werkstuk schuiven.

2. Greep (76) vastdraaien om het
werkstuk vast te klemmen.

6.4 Netaansluiting

A Gevaar! Elektrische spanning

o Gebruik het apparaat uitsluitend in
een droge omgeving.

« Exploiteer het apparaat slechts aan
een stroombron die aan de volgen-
de eisen beantwoord (zie ook
"Technische gegevens"):

— Netspanning en -frequentie moe-
ten overeenstemmen met de
waarden op het typeplaatje van
de machine;

— De groep moet beveiligd zijn
door een aardlekschakelaar met
een lekstroom van 30 mA;

— De stopcontacten moeten regle-
mentair geinstalleerd zijn en een
goedgekeurde aarding hebben.

e Het snoer moet zo gelegd worden
dat de zaagwerkzaamheden niet
bemoeilijkt worden en dat het snoer
niet kan worden beschadigd.

¢ Het snoer moet beschermd worden
tegen hitte en bijtende scheikundige
vloeistoffen. Zorg dat het snoer niet
beschadigd kan worden door scher-
pe voorwerpen.

o Gebruik als verlengsnoer alleen
rubberkabels met voldoende door-
snede (3 x 1,5 mm?2).

o Trek de stekker niet aan het snoer
uit het stopcontact.

7. Bediening

o Controleer de veiligheidsinrichtin-
gen, alvorens met de zaagwerk-
zaamheden te beginnen.

e Zorg ervoor dat u zichzelf ook be-
schermt.

o Let steeds op een juiste houding en
plaats tijdens het zagen:

— neem plaats aan de voorkant van
de afkortzaag;

— tegenover het zaagblad,;

— parallel t.o.v. het zaagblad.



A Gevaar!

Bij het zagen moet het werkstuk altijd
vastgeklemd worden met de werk-
stukspaninrichting.

o Zaag nooit werkstukken die niet ge-
spannen kunnen worden in de
werkstukspaninrichting.

A Klemgevaar!

Grijp bij het neigen of zwenken van de
zaagkop niet in het scharnierbereik of
onder het apparaat!

 Houd de zaagkop bij het kantelen
vast.

¢ Gebruik bij het werken:

— een werkstuksteun — voor lange
werkstukken, wanneer ze na het
doorzagen van de tafel zouden
vallen;

— een spaanafzuiginstallatie.

e Zaag alleen werkstukken die groot
genoeg zijn, zodat ze bij het zagen
veilig vastgeklemd kunnen worden.

¢ Druk het werkstuk tijdens het zagen
steeds op de tafel en plaats het
nooit op zijn smalle kant. Probeer
het zaagblad ook nooit af te rem-
men door er van opzij (met een
voorwerp) tegenaan te drukken. Er
bestaat gevaar voor ongevallen,
wanneer het zaagblad wordt ge-
blokkeerd.

7.1 Snijdlaser gebruiken

De snijdlaser wordt met de schakelaar
(81) in- en uitgeschakeld.

Hij toont een onderbroken rode lijn op
de plaats waar het zaagblad aanzet op
het werkstuk.

o Voer enkele proefsneden uit om u
vertrouwd te maken met de werkwij-
ze.

E] Opmerking:

De snijdlaser is bijzonder geschikt voor
schuine sneden en dubbelversteksne-
den (zie hoofdstuk "Bediening" / "Schui-
ne sneden" en "Dubbelversteksne-
den").

7.2 Zaagbladtoerental instel-
len

m Opmerking:
Niet bij KGS 254 | Plus.
¢ Pas het zaagbladtoerental met de

toerentalinsteller (82) aan het te za-
gen materiaal aan.

— Positie 1-2
voor profielen uit koper, nikkel,
messing, zink en aluminium.

— Positie 3—-4
voor profielen uit kunststof.

— Positie 5-6
voor massief hout en meubelpla-
ten.

NEDERLANDS QD

7.3 Versteksneden

m Aanwijzing

Bij het verstekzagen wordt het werkstuk
gezaagd in een hoek ten opzichte van
de achterste aanlegrand.

Maximale snijdafmetingen zie hoofdst.
"Snijdafmetingen voor verschillende
sneden”.

Bijf maximale verstekhoeken kan het
noodzakelijk zijn voor het instellen de
opzetstukken van de werkstukaanslag
een beetje naar buiten te schuiven.

Uitgangspositie
— De zaagkop is naar boven gezwenkt.
— Snijdieptebeperking gedeactiveerd.

— De draaitafel staat op de 0°-stand, de
vastzetgreep voor de draaitafel is
aangetrokken.

— De inclinatie van de kantelarm ten
opzichte van de loodlijn bedraagt 0,
de grendelhefboom voor de instel-
ling van de inclinatie is vastgezet.

— De stelschroef van de trekinrichting is
losgedraaid.

— Trekinrichting helemaal achteraan.

Zaag instellen

1. Draai de blokkeerschroef (83) van
de draaitafel los en druk de grendel-
hefboom (84) omlaag.

2. Stel de gewenste hoek in.

13
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G] Opmerking:

Bij omhoog geschoven grendelhefboom
klikt de draaitafel vast in de hoekstanden
0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° en 60°. Bij volle-
dig omlaag geschoven grendelhefboom is
de grendelfunctie gedeactiveerd.

3. Draai de stelschroef (84) van de
draaitafel vast.

: 3

Om ervoor te zorgen dat de verstek-
hoek bij het zagen niet verandert, moet
de blokkeerschoef van de draaitafel
(ook op de grendelpunten!) vastge-
draaid worden.

Opgelet!

Zagen van het werkstuk

4. Pas het zaagbladtoerental met de
toerentalinsteller aan het te zagen
materiaal aan.

5. Druk het werkstuk tegen de werk-
stukaanslag en klem het vast met
de werkstukspaninrichting.

6. Trek bij bredere werkstukken de
zaagkop voor het zagen naar voor
(naar de gebruiker toe).

7. Veiligheidsvergrendeling (85) bedie-
nen en Aan/Uit-schakelaar (86) in-
gedrukt houden.
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8. Zaagkop aan de handgrendel lang-
zaam geheel naar beneden dalen
en evt. naar achteren (van de ge-
bruiker weg) schuiven. Druk de
zaagkop tijdens het zagen niet te
hard op het werkstuk, het motortoe-
rental mag niet te sterk dalen.

9. Zaag het werkstuk in één beweging
door.

10. Laat de Aan/Uit-schakelaar los en laat
de zaagkop langzaam in de bovenste
uitgangspositie terugzwenken.

7.4 Schuine sneden

m Opmerking:

Bij het schuin zagen wordt het werkstuk
gezaagd in een hoek ten opzichte van
de loodlijn.

Maximale snijdafmetingen zie hoofdst.
"Snijdafmetingen/Instellingen voor ver-
schillende sneden".

Afhankelijk van de inclinatiehoek kan het
noodzakelijk zijn voor het instellen de
opzetstukken van de werkstukaanslag
naar buiten te schuiven.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

T o —
1 J9] 1
KGS 254 | Plus:

Uitgangspositie

— De zaagkop is naar boven ge-
zwenkt.

— Opzetstukken van de werkstukaan-
slag naar buiten verschoven en ge-
blokkeerd.

— Snijdieptebeperking gedeactiveerd.

— Draaitafel staat op 0°-positie, vast-
zetschroef voor draaitafel is aange-
trokken.

— De stelschroef van de trekinrichting
is losgedraaid.

— Trekinrichting helemaal achteraan.

Hellingsbeperking instellen
1. Maak de grendelhefboom (88) los.

2. Plaats de kantelarm op de 0°-posi-
tie.

3. Zwenk de hellingsbeperking (87)
naar de onderste positie. De zaag-
bladhoek kan nu tot ca. 46° worden
ingesteld

— Hellingsbeperking op de bovenste
positie = snijdhoekbereik tot 45°

— Hellingsbeperking op de onderste
positie = snijdhoekbereik tot 46°
Zaag instellen

1. Maak de grendelhefboom (88) voor
inclinatie aan de achterkant van de
zaag los.

2. Kantel de kantelarm langzaam in de
gewenste stand.

o Grendelhefboom (89) in de rich-
ting van de bedieningszijde trek-



ken = kantelarm traploos verstel-
len.

¢ Grendelhefboom (89) in de rich-
ting van de achterkant duwen =
kantelarm vastzetten op grendel-
posities.

G] Opmerking:

De kantelarm klikt vast in de hoekstan-
den 0°, 22,5° en 33,9°.

3. Zet de hefboom voor instelling van
de inclinatie vast.

: 3

Om ervoor te zorgen dat de inclinatie
bij het zagen niet kan veranderen, moet
de grendelhefboom van de kantelarm
(ook op de inklikpunten!) worden vast-
gezet.

Opgelet!

Zagen van het werkstuk

e Zaag het werkstuk zoals beschre-
ven onder "Versteksneden".

7.5 Dubbele versteksneden

m Opmerking:

De dubbele versteksnede is een combi-
natie van versteksnede en schuine sne-
de. Dat wil zeggen dat het werkstuk
schuin t.o.v. de achterste aanlegrand
en schuin t.o.v. van de bovenkant ge-
zaagd wordt.

Maximale snijdafmetingen zie hoofdst.
"Snijdafmetingen/Instellingen voor ver-
schillende sneden".

A Gevaar door gedemonteerde
veiligheidsinrichting!

Afhankelijk van de verstek- en inclina-
tiehoek kan het noodzakelijk zijn, voor
het zagen de opzetstukken van de
werkstukaanslag te demonteren.

¢ Monteer de opzetstukken onmiddel-
lijk na het zagen weer op de werk-
stukaanslag!

A Gevaar!

Bij de dubbele versteksnede is het
zaagblad door de sterke inclinatie mak-
kelijker toegankelijk - hierdoor neemt
het gevaar voor verwondingen toe.

¢ Houd voldoende afstand van het
zaagblad!

Uitgangspositie

— De zaagkop is naar boven ge-
zwenkt.

— Opzetstukken van de werkstukaan-
slag naar buiten verschoven en ge-
blokeeerd of evt. gedemonteerd.

— Snijdieptebeperking gedeactiveerd.

— De draaitafel is geblokkeerd in de
gewenste positie.

— De kantelarm is geblokkeerd in de
gewenste inclinatiehoek t.o.v. het
werkstukoppervlak.

— De stelschroef van de trekinrichting
is losgedraaid.

— Trekinrichting helemaal achteraan.

Zagen van het werkstuk

e Zaag het werkstuk zoals beschre-
ven onder "Versteksneden".

E] Opmerking:

Kransprofiellijsten kunnen met de ach-
terkant op de tafelopperviakte en de
bovenkant aan de werkstukaanslag
worden gezaagd.

7.6 Zagen van kleine sneden

Bij het zagen van kleine sneden met de
trekvoorziening kan het gebeuren, dat
de pendelbeschermkap zich bij het te-
rugschuiven aan het werkstuk kantelt.

¢ Laat dan de in-/uitschakelaar los en
zwenk de zaagkop langzaam in de
bovenste uitgangspositie terug.

Het kantelen in de pendelbeschermkap
met het werkstuk komt slechts in weini-
ge gevallen voor, bijvoorbeeld:

— bij het zagen van kleine sneden
(90), die wegens hun breedte met
de trekfunctie moeten worden door-
gezaagd;

90

>

— bij dubbele versteksneden naar de
linkerkant.
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Zagen van het werkstuk

m Opmerking:

Alle instellingen van de zaag (posite van
de draaitafel en helling van de zaagkop)
blijven voor de gewenste snede bewaard.
Verandert wordt de zaagrichting bij het
zagen van het werkstuk.

o Werkstuk zagen zoals beschreven
bij "Versteksneden", maar zaagkop
voor het zagen helemaal achteruit
(van de gebruiker weg) duwen.

en voor het zagen met beide han-
den aan de handgreep langzaam
helemaal omlaag duwen en naar
voren (naar de gebruiker toe) trek-
ken.

7.7 Groeven zagen

m Opmerking:

De combinatie van de snijdieptebegren-
zing en de trekinrichting maakt het za-
gen van gleuven mogelijk. Hierbij wordt
niet volledig doorgezaagd, maar wordt
in het werkstuk slechts tot een bepaal-
de diepte gezaagd.

IE Terugslaggevaar!

Bij het zagen van gleuven is het bijzon-
der belangrijk dat er geen zijdelingse
druk op het zaagblad wordt uitgeoe-
fend. Anders kan de zaagkop plots om-
hoogslaan! Maak gebruik van een kle-
minrichting bij het zagen van gleuven.
Vermijd zijdelingse druk op de zaag-
kop.

Uitgangspositie

— De zaagkop is naar boven ge-
zwenkt.

15
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— De kantelarm is geblokkeerd in de
gewenste hellingshoek t.o.v. het
werkstukoppervlak.

— Opzetstukken van de werkstukaan-
slag naar buiten verschoven en ver-
grendeld (bij schuine tuimelhef-
boom).

— De draaitafel is geblokkeerd in de
gewenste positie.

— De stelschroef van de trekinrichting
is losgedraaid.

— Trekinrichting helemaal achteraan.

Zaag instellen

1. Beweeg de snijdieptebeperking
naar de binnenpositie (91).

2. Stel de snijdieptebegrenzing in op
de gewenste snijdiepte en zet vast
met de contramoer (92).

3. Maak de veiligheidsvergrendeling
los en zwenk de zaagkop omlaag
om de ingestelde snijdiepte te con-
troleren:

4. Maak een proefsnede.

5. Herhaal eventueel de stappen 1 en
4, tot de gewenste snijdiepte inge-
steld is.

Zagen van het werkstuk

e Zaag het werkstuk zoals beschre-
ven onder "Versteksneden".

7.8 Snijdafmetingen voor ver-
schillende sneden

Snijhoogte bij verschillende kantel-
armhoeken

Maximale afmeting van het werkstuk
(gegevens in mm):

Incli- | KGS 216 | KGS 254 |[KGS 2541 | KGS 315
natie Plus Plus Plus Plus

Incli- | KGS 216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315
natie Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 |57 | 85 |74 | 85 | 53 |109|101

22,5° | 61|48 | 80 | 65 | 80 | 34 |[103 | 90

33,9° (563 |33 |68 (48 |68 | — | 91|70
45° |41 |16 |54 |29 |54 | — |76 | 48
46° |40 [ 15|52 |28 |52 | — |75 | 46
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Linker-/rechterkant

Snijbreedte bij verschillende draaita-
felinstellingen

Maximale afmeting van het werkstuk
(gegevens in mm):

Ver- | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
stek Plus Plus | Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Voor het zagen van een kransprofiel-
lijst gelden de volgende instellingen:

Hellingshoek | Verstekhoek

S Linker- 33,9° 31,6°
2 kant links rechts
c

S | Rechter- 33,9° 31,6°
o kant rechts links
% Linker- 33,9° 31,6°
2 kant rechts links
o

2 | Rechter- 33,9° 31,6°
[} kant links rechts

8. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voor alle onderhouds- en reinigings-
werkzaamheden moet u het netsnoer
uittrekken.

— Service en/of onderhoudswerk-
zaamheden die niet in dit hoofdstuk
beschreven staan mogen uitsluitend
door vaklui uitgevoerd worden.

— Beschadigde delen, in het bijzon-
der veiligheidsinrichtingen, alleen
vervangen door originele onderde-
len. Delen die niet door de fabrikant
gecontroleerd en vrijgegeven zijn,
kunnen onverwachte beschadigin-
gen veroorzaken.

— Nadat u klaar bent met de service
en/of onderhoudsbeurt, moet eerst
de goede werking van alle veilig-
heidsvoorzieningen gecontroleerd
worden.

Zaagblad vervangen

8.1
A Gevaar van verbrandingen!

Kort na het zagen kan het zaagblad
zeer heet zijn. Laat een heet zaagblad
eerst voldoende afkoelen. Reinig een
heet zaagblad nooit met brandbare pro-
ducten.

A Snijgevaar ook aan het staan-
de zaagblad!

Bij het los- en vastdraaien van de klem-
schroef moet de zwenkbare bescherm-
kap over het zaagblad zijn gezwenkt.
Bij het vervangen van een zaagblad
moet u veiligheidshandschoenen dra-
gen.

1. Fixeer de zaagkop op de bovenste
positie.

2. Om het zaagblad te vergrendelen,
de vergrendelknop (93) drukken en
hierbij het zaagblad met de andere
hand draaien tot de vergrendelknop
vastklikt.

3. Spanschroef (99) resp. spanmodu-
le (98) van de zaagbladas schroe-
ven (Inkse schroefdraad!).




4. Maak de veiligheidsvergrendeling
los en schuif de beschermkap om-
hoog en houd deze vast.

5. Neem de buitenflens (97) en het
zaagblad voorzichtig van de zaag-
bladas en sluit de beschermkap
weer.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen
(bijvoorbeeld om harsresten te verwij-
deren) die de lichtmetalen delen van
het chassis zouden kunnen beschadi-
gen. De stabiliteit van de afkortzaag
zou erdoor kunnen worden aangetast.

6. Spanvlakken reinigen:
zaagbladas (95),

zaagblad,
buitenste flens (97),
binnenflens (96).

A Gevaar!

Breng de binnenflens correct aan! An-
ders kan de zaag blokkeren of het
zaagblad kan loskomen!

7. Monteer de binnenflens(96) zoals
op de tekening.

8. Maak de veiligheidsvergrendeling
los en schuif de beschermkap om-
hoog en houd deze vast.

9. Breng een nieuw zaagblad aan — let
op de juiste draairichting: van de lin-
ker (geopende) zijde gezien moet
de pijl op het zaagblad overeen-
stemmen met de pijlrichting (94) op
de zaagbladafdekking!

A Gevaar!

Gebruik alleen geschikte zaagbladen
met nevengaten die voor het maximaal
toerental zijn geconstrueerd (zie "Tech-
nische gegevens") — bij ongeschikte of
beschadigde zaagbladen kunnen door
de centrifugaalkracht delen explosie-
achtig worden weggeslingerd.

Het is verboden om:
— zaagbladen uit HSS-staal,
— beschadigde zaagbladen,

— slijpschijven te monteren.

A Gevaar!

— Het zaagblad moet gemonteerd
worden met originele fabrieksklem-
flenzen.

— Gebruik nooit losse klemringen. Het
zaagblad zou vanzelf los kunnen
komen.

— De zaagbladen moeten uitgebalan-
ceerd zijn. Ze mogen niet trillen, an-
ders kunnen ze tijdens het werken
vanzelf loskomen.

10. Sluit de beschermkap weer.

11. Breng de buitenflens aan — de pen-
nen moeten in de richting van het
zaagblad wijzen.

12. Draai het zaagblad tot de pennen in
de nevengaten klikken.

Bij uitvoering met spanschroef (99):

13. Spanschroef opschroeven (linker
schroefdraad!) en handvast aan-
trekken.

Om het zaagblad te vergrendelen,
de vergrendelingsknop indrukken en
hierbij het zaagblad met de andere
hand draaien tot de vergrendelings-
knop vastklikt.

A Gevaar!

— U mag de steel van de sleutel niet
verlengen om het zaagblad stevi-
ger vast te kunnen zetten.

— Spanschroef niet door slagen op de
montagesleutel aantrekken.

14. Trek de klemschroef vast aan.

Bij de uitvoering met werktuigloze
spanmodule (98) (zie ook afbeeldingen
op het einde van deze handleiding):

13. Spanmodule resetten. Daarvoor
schroefdraadpennen (102) in de bo-
ring van de snijdieptebeperking ste-
ken en handwiel (101) in de richting
van de klok draaien tot het indicatie-
veld (100) "0" toont.

14. Spanmodule op de zaagbladas
schroeven. Draai daarvoor aan het
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handwiel (linkse schroefdraad!) tot
het zaagblad meedraait, blokkeer
het zaagblad en trek het handwiel
vast aan.

Het indicatieveld moet daarna
geel zijn.

A Gevaar!

Het indicatieveld mag na het vast-
schroeven niet rood zijn. Als het indica-
tieveld rood is:

« Stappen 13 en 14 herhalen.

¢ Schroefdraadpennen en zaag-
bladas controleren op beschadigin-
gen.

Werking controleren:

15. Maak de veiligheidsvergrendeling
los en klap de afkortzaag omlaag:

— De zwenkbare beschermkap
moet het zaagblad bij het om-
laagzwenken vrijgeven, zonder
andere onderdelen te raken.

— Bij het omhoogklappen van de
zaagkop in de uitgangspositie
moet de zwenkbare bescherm-
kap het zaagblad automatisch af-
dekken.

— Zaagblad met de hand draaien.
Het zaagblad moet zich in iedere
mogelijke verstelpositie kunnen
draaien, zonder andere delen te
raken .

8.2 Inlegprofiel vervangen

A Gevaar!

Als het inlegprofiel beschadigd is, be-
staat het risico dat kleine voorwerpen
tussen het inlegprofiel en het zaagblad
geklemd raken en het zaagblad blokke-
ren. Beschadigde inlegprofielen moeten
onmiddellijk vervangen worden!

1. Licht het inlegprofiel (103) met een
schroevendraaier op. Het inlegpro-
fiel wordt daarbij stukgemaakt en
kan niet opnieuw worden gebruikt.
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2. Breng een nieuw inlegprofiel aan en
laat het vastklikken.

8.3 Aandrijfriem spannen

De aandrijfriem

die op de rechterzijde van de zaagkop
achter de kunststofkap loopt, moet wor-
den aangespannen als er in het midden
tussen de beide riemschijven meer
speling is dan in de volgende tabel.

Doorbuiging (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Aandrijfriem controleren, spannen en
vervangen:

1. Draai de schroef(ven) (104) eruit en
verwijder de kunststofkap.

KGS 216 /254 / 315 Plus:

18

KGS 254 | Plus:

104

2. Controleer de spanning van de riem
door er met de duim op te drukken.
Ga als volgt te werk om de aandrijf-
riem aan te spannen of te vervan-
gen:

— Maak alle inbusbouten van de
motorbevestiging ongeveer één
omwenteling los.

— Aandrijfriem aanspannen of ver-
vangen. Om na te spannen, ver-
schuift u de motor naar achter.

— Trek de bevestigingsschroeven
van de motor kruiselings aan.

3. Plaats de kunststofkap terug en
schroef deze vast.

G] Opmerking:

KGS 216/254/315 Plus:

De extra tandriem in de aandrijving is
een sliftagedeel en moet bij uitval wor-
den vervangen. De tandriem kan niet
aangespannen worden.

8.4 Bijregelen

De draaitafel afregelen

1. Vergrendel de draaitafel op de 0°-
positie en blokkeer deze met de
vastzetschroef.

2. Draai de schroef (105) twee slagen
los.

3. Zwenk de zaagkop naar beneden en
activeer de transportvergrendeling.

4. Lijn de draaitafel met de werkstuk-
aanslag zo uit dat de werkstukaan-

slag exact in een rechte hoek t.o.v.
het zaagblad staat.

5. Draai de stelschroef van de draaita-
fel vast.

6. Draai de schroef (105) opniew vast.
Indicator voor verstekhoek bijrege-
len

1. Draai de schroef (107) ca. één om-
wenteling los.

2. Verstel de wijzer (106) zo dat de
weergegeven waarde met de inge-
stelde blokkeerpositie van de draai-
tafel overeenstemt.

3. Trek de schroef (107) aan.
106 107

Trekfunctie verschuifkracht instellen
1. Draai de contramoer (109) los.

2. Stel de stiftschroef (108) in tot de
gewenste verschuifkracht bereikt is.

3. Draai de contramoer weer vast.
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Inklikpunten voor de inclinatiehoe-
ken bijregelen

1. Klik de kantelarm op de 0°-positie
vast, zet de grendelhefboom niet
vast.

2. Draai de bovenste schroef (110)
resp. schroeven (110) (alleen KGS
216 Plus) eruit en verwijder de kan-
telarmafdekking.

3. Draai de schroeven (110) eruit en
verwijder de kantelarmafdekking.
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4. Draai twee inbusschroeven aan de
achterzijde van het apparaat ca.
één omwenteling los.

5. Plaats de kantelarm zo dat het
zaagblad precies loodrecht op de
draaitafel staat.

6. Draai twee inbusschroeven aan de
achterzijde van het apparaat vast.

7. Vastzethendel vasttrekken

8. Plaats de kantelarmafdekking terug
en schroef deze vast.

9. Draai de schroeven (112) ca. één
omwenteling los.

10. Verstel de wijzer (111) zo dat de
weergegeven waarde met de inge-
stelde blokkerpositie van de tuimel-
hefboom overeenstemt.
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11. Schroeven (112) vasttrekken.

Inclinatieklemming bijstellen

Als de inclinatiehoek van de kantelarm
ondanks aangetrokken vastzethefboom
door zijdelingse druk veranderd kan wor-
den, moet de inclinatieklemming bijge-
steld worden.

1. Zet de kantelarm vast op de 0°-po-
sitie.

2. Demonteer de kantelarmafdekking
(zie vorige paragraaf).

3. Trek de zeskantmoer (pijl) aan tot
de gewenste klemkracht bereikt is.

4. Zet de hefboom voor instelling van
de inclinatie vast. De hefboom moet
merkbaar aangetrokken kunnen
worden.

5. Maak de grendelhefboom voor de
kantelarm in de 0°-positie los.

6. Controleer de kantelarm met zijde-
lingse druk. De kantelarm mag
daarbij niet bewegen.

Als de kantelarm daarna nog altijd be-
wogen kan worden:

o Stappen 2 tot 6 herhalen. Draai de
zeskantschroef los of trek deze aan.

7. Plaats de kantelarmafdekking terug
en schroef deze vast.

NEDERLANDS

QD

Snijlaser instellen

Gebruik voor het instellen van de laser
de meegeleverde inbussleutel
(2,5 mm).

1. Draai de schroef (113) los of trek
deze aan om de laser uit te richten
zoals hier afgebeeld:

2. Draai de schroef (114) los of trek
deze aan om de laser uit te richten
zoals hier afgebeeld:

3. Draai de schroef (115) los of trek
deze aan om de laser uit te richten
zoals hier afgebeeld:
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8.5 Het apparaat reinigen

o Verwijder zaagsel en stof met een
handborstel of stofzuiger van/uit:

verstelinrichtingen;

bedieningselementen;

koelopening van de motor;
— ruimte onder het inlegprofiel;
— trekstangen.

« Reinig de lasereenheid met een ka-
toenen doek.

8.6 Apparaat opbergen

A Gevaar!

o Berg apparatuur zo op dat deze niet
door onbevoegden in werking kan
worden gezet.

e Zorg dat niemand er zich aan kan
verwonden.

e

« De machine mag niet in openlucht
of in een vochtige ruimte opgebor-
gen worden.

Opgelet!

e Houd rekening met de toegelaten
omgevingsomstandigheden (zie
Technische gegevens).

8.7 Onderhoud

Voor elk gebruik

o Zaagsel met een stofzuiger of een
kwast verwijderen.

o Controleer de stroomkabel en de
stekker op beschadigingen en laat
ze eventueel vervangen door een
elektromonteur.

o Controleer of alle bewegende delen
over het volledige bewegingsbereik
vrij zijn.

Regelmatig afhankelijk van de
gebruiksomstandigheden

o Controleer de spanning en de toe-
stand van de aandrijfriem, eventu-
eel corrigeren.

¢ Controleer alle schroefverbindingen
en schroef ze eventueel vast.

« Controleer de terugstelfunctie van
de zaagkop (de zaagkop moet on-
der invloed van de veerkracht terug-
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keren naar zijn bovenste uitgangs-
positie), eventueel vervangen.

¢ Smeer de geleidingselementen
licht.

9. Tips en trucs

— Bij lange werkstukken, gebruikt u
links en rechts van de zaag een ge-
schikte steun.

— Bij het zagen van kleine delen een
extra aanslag gebruiken (als extra
aanslag kan bv een passende hou-
ten plank dienen, dat aan de aan-
slag van het apparaat wordt vastge-
schroefd).

— Bij het zagen van een gebogen
(kromgetrokken) plank, legt u de
naar buiten gebogen zijde tegen de
werkstukaanslag.

— Zaag werkstukken niet langs de
smalle kant, maar leg ze vlak op de
draaitafel.

— Houd het tafelopperviak schoon —
verwijder vooral de harsrestanten
met behulp van een hiervoor ge-
schikte reinigings- en onderhouds-

spray.

10. Beschikbare accessoi-
res

Voor bijzondere werkzaamheden zijn
volgende accessoires verkrijgbaar in de
vakhandel — de tekeningen vindt u te-
rug op de omslagzijde achteraan:

Zaagbladen voor KGS 216 Plus

A Zaagblad hardmetaal HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in
massief hout.

B Zaagblad hardmetaal HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in
massief hout en spaanderplaat.

C Zaagblad hardmetaal HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in ge-
coate platen en fineerplaten, pane-

len, kabelkanalen, NE-profielen en
laminaat.

Zaagbladen voor KGS 254 Plus en
KGS 254 | Plus

D Zaagblad hardmetaal HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in
massief hout.

E Zaagblad hardmetaal HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in
massief hout en spaanderplaat.

F Zaagblad hardmetaal HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in ge-
coate en fineerplaten.

G Zaagblad hardmetaal HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in ge-
coate platen en fineerplaten, pane-
len, kabelkanalen, NE-profielen en
laminaat.

Zaagbladen voor KGS 315 Plus

H Zaagblad hardmetaal HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in
massief hout en spaanderplaat.

I Zaagblad hardmetaal HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in ge-
coate en fineerplaten.

J Zaagblad hardmetaal HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
voor langs- en dwarssneden in ge-
coate platen en fineerplaten, pane-
len, kabelkanalen, NE-profielen en
laminaat.

11. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen alleen uitgevoerd worden door
elektrotechnici!

Een beschadigde netkabel of een de-
fecte snijlaser moet, om risico's te ver-
mijden, door een origineel Metabo-re-
serveonderdeel worden vervangen,
door de fabrikant of zijn klantenservice.

Neem voor elektrisch gereedschap van
Metabo dat gerepareerd dient te wor-
den contact op met uw Metabo-verte-
genwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u
via www.metabo.com downloaden.



12. Milieubescherming

Het verpakkingsmateriaal van het ap-
paraat kan voor 100% worden gerecy-
cleerd.

Afgedankte elektronische apparatuur
en accessoires bevatten grote hoeveel-
heden waardevolle grond- en kunststof-
fen, die ook gerecycleerd moeten wor-
den.

Deze handleiding werd gedrukt op
chloorvrij gebleekt papier.

13. Problemen en storingen

Hieronder worden problemen en storin-
gen beschreven die u zelf mag verhel-
pen. Indien de hier beschreven maatre-
gelen niet verder helpen, zie
"Reparatie”.

A Gevaar!

Bij het verhelpen van problemen en
storingen gebeuren bijzonder veel on-
gevallen. Let daarom op de volgende
punten:

14. Technische gegevens

o Trek het netsnoer uit het stopcon-
tact, telkens u een storing wenst te
verhelpen.

« Nadat de storing verholpen is, moet
u eerst de goede werking van alle
veiligheidsvoorzieningen controle-
ren.

De motor draait niet
Er is geen spanning.

o Controleer het snoer, de stekker, en
de zekeringen.

Motor oververhit (KGS 254 | Plus):

¢ QOorzaak van de oververhitting ver-
wijderen, enkele minuten laten af-
koelen en daarna opnieuw inscha-
kelen.

Afkortzagen niet mogelijk

Transportvergrendeling geactiveerd:

o Transportvergrendeling deactiveren.

Veiligheidsvergrendeling ingeschakeld:

« Veiligheidsvergrendeling losmaken.

Zaagvermogen te gering

Het zaagblad is bot (het zaagblad ver-
toont eventueel brandvlekken opzij);

NEDERLANDS

teerd:

Spannen:
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Zaagblad voor het materiaal ongeschikt
(zie hoofdstuk "Technische gegevens");

Het zaagblad is verbogen:

e Zaagblad vervangen (zie hoofdstuk
"Onderhoud").

De zaag trilt hevig

Het zaagblad is verbogen:

e Zaagblad vervangen (zie hoofdstuk
"Onderhoud").

Het zaagblad is niet correct gemon-

¢ Monteer het zaagblad correct (zie
hoofdstuk "Onderhoud").
Zaag piept bij het starten

De aandrijfriem is onvoldoende aange-

¢ Span de aandrijffriem aan (zie
hoofdstuk "Onderhoud"/ "Aandrijf-
riem aanspannen").

De draaitafel beweegt stroef

Zaagsel onder de draaitafel:

¢ Verwijder het zaagsel.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Spanning \ 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Stroomverbruik 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Zekering 10 (lang- 16 10 (langzaam) 10 (lang- 16 16 (lang- 16
zaam) (langzaam) zaam) (langzaam) | zaam) (langzaam)
Motorvermogen (S6 20% 5 min.)* kw 1,6* - 1,8 2,0* - 2,2 -
Motorvermogen (S3 40% 10 min.)**
Veiligheidsklasse IP 20 X4 20 20
Beveiligingsklasse 1l | I Il
Zaagbladtoerental max. min™ | 4800 4500 5000 4100
Snijsnelheid m/s 54 60 66 67
Doorsnede zaagblad (buiten) mm 216 254 254 315
Opnameboring zaagblad (binnen) mm 30 30 30 30
Afmetingen
Apparaat volledig met verpakking mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
(lengte / breedte / hoogte)
Apparaat bedrijfsklaar, draaitafel op 90° mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
-positie (lengte / breedte / hoogte)
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus

Maximale doorsnede van het werk-
stuk:
Rechte sneden (breedte / hoogte) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
Versteksneden (draaitafel 45°) mm 214/70 214/90 214 /90 223/120
(breedte / hoogte)
Schuine snede (kantelarm 45° links) mm 305/41 305/54 305/54 320/76
(breedte / hoogte)
Dubbelversteksneden mm 214141 214 /54 214 /54 223/76
(draaitafel 45° / kantelarm 45° links)
(breedte / hoogte)
Gewicht
Apparaat compleet met verpakking kg 29,5 42,5 34 36
Apparaat bedrijfsklaar met toebehoren kg 24 36 27,5 29,5
Geluidsemissie volgens EN
61029-1***
Geluidsdrukniveau Ly dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Geluidsdrukniveau bij het oor van de
gebruiker Lpa dB (A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
Onzekerheid K dB (A) 26 3,0 26 26
Toegelaten bedrijfsomgevingstempe- °C 0 tot +35°
ratuur
Toegelaten transport- en opslagtem- °C 0 tot +40°
peratuur
Effectieve waarde van de gewogen
acceleratie volgens EN 61029-1
(trilling aan de handgreep) Vectorsom
ap mis? | < 25
Onzekerheid K mis? | 15
Afzuiginstallatie (niet meegeleverd):
Aansluitdoorsnede afzuigstuk op de
achterkant mm 35/44/58/100
Minimaal luchtdebiet
Minimale onderdruk aan afzuigmof mh | 460
Minimale luchtsnelheid aan afzuigmof Pa 530

m/s 20
Snijdlaser:
Max. uitgangsvermogen mwW 1,0
Aslengte nm 650
Laserproductklasse 2
Laserproductnorm EN 60825-1: 1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min
~T—— Speelduur
Relatieve inschakelduur
Ononderbroken periodisch bedrijf met schakelbelasting
**83 40 % 10 min
| T Speelduur
Relatieve inschakelduur
Onderbroken periodisch schakelbedrijf
*** De vermelde waarden zijn emissiewaarden en zijn zodoende niet tevens ook veilige werkplaatswaarden. Ofschoon er een correlatie tussen
emissie- en immissiewaarden bestaat, kan hieruit niet betrouwbaar worden afgeleid of bijkomende voorzorgsmaatregelen noodzakelijk zijn of
niet. Factoren die het actuele immissiepeil op de werkplek beinvioeden, omvatten de aard van de werkruimte en andere geluidsbronnen, bijv.

het aantal machines en andere naburige werkprocessen. De betrouwbare werkplaatswaarden kunnen eveneens van land tot land verschillen.
Deze informatie dient echter de gebruiker in staat te stellen, een betere inschatting van bedreiging en risico uit te voeren.
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11
12
13

Visione d'insieme dell'attrezzo (entita della fornitura)

33

Prolunga banco

Alloggiamento per la battuta di
arresto longitudinale (accesso-
rio)

Vano di deposito utensili per
chiavi a brugola (2,5 mm e 6
mm)

Banco
Laser di puntamento

Interruttore di accensione/spe-
gnimento laser di puntamento

Leva di sicurezza
Impugnatura di trasporto
Impugnatura

Interruttore di accensione/spe-
gnimento della sega

Dispositivo di blocco lama
Manopola di blocco per trasporto

Leva di arresto per l'imposta-
zione dell'inclinazione

14

15

16

17

18
19
20
21

22

23
24

26

ITALIANO

a

29
Bocchettone di aspirazione tru-
cioli

Aste di guida per il dispositivo di
trazione

Vite di arresto per il dispositivo di
trazione

Leva di arresto per la regola-
zione dell'inclinazione

Limitatore d'inclinazione
Alzate scorrevoli della battuta
Battuta fissa

Modulo di serraggio senza
attrezzi

Alloggiamento per il dispositivo
di blocco pezzo

Dispositivo di blocco pezzo
Dispositivo di aspirazione trucioli
Adattatore di aspirazione 58/100
Adattatore di aspirazione 35/58

27
28
29

30
31

32
33
34
35
36
37
38

Tubo corrugato
Adattatore di aspirazione 35/44

Pulsante di arresto per prolunga
banco

Vite di arresto per piano girevole

Leva di arresto per piano gire-
vole

Inserto

Piano girevole

Gruppo sega

Paralama

Regolatore di profondita di taglio
Motore

Regolatore di giri

Documentazione relativa
all'attrezzo

Manuale d'uso originale

Elenco dei pezzi di ricambio
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Istruzioni obbligatorie

Il presente manuale d'uso € stato rea-
lizzato per consentire un utilizzo rapido
e sicuro della sega. Di seguito vengono
fornite brevi indicazioni sulla modalita di
lettura del presente manuale d'uso.

Prima di mettere in funzione I'appa-
recchio, leggere interamente il ma-
nuale d'uso prestando particolare at-
tenzione alle avvertenze di sicurezza.

Il presente manuale d'uso € destinato
a persone con conoscenze tecniche
riguardanti ['utilizzo degli attrezzi de-
scritti. Utenti senza alcuna esperien-
za con questo tipo di attrezzo do-
vranno richiedere I'aiuto di esperti.

Tenere a portata di mano tutta la
documentazione fornita insieme
all'attrezzo in modo che voi e altri
utenti la possano consultare se ne-
cessario. Conservare la prova d'ac-
quisto per eventuali richieste di in-
tervento in garanzia.

Se si presta o si vende l'attrezzo, in-
cludere anche la relativa documen-
tazione.

Per eventuali danni derivanti dalla
mancata osservanza delle presenti
istruzioni d'uso, il produttore declina
ogni responsabilita.

Le informazioni contenute nel presente
manuale sono contrassegnate dai sim-
boli riportati di seguito:

A Pericolo!

Rischio di lesioni alle persone o di dan-
ni all'ambiente.

A Pericolo di scosse elettriche!

Rischio di lesioni alle persone causati
dall'elettricita.

Pericolo di trascinamento!

Rischio di lesioni alle persone a causa
di parti del corpo o indumenti impigliati.

: 3

Attenzione!

Rischio di danni materiali.

G] Nota

Informazioni integrative.

3.

3.1

I numeri nelle figure (1, 2, 3, ...)
— indicano i singoli pezzi;

— usano una numerazione progres-
siva;

— fanno riferimento ai corrispon-
denti numeri tra parentesi (1),
(2), (3)... nel testo vicino.

Le istruzioni d'uso per le quali & ne-
cessario seguire la sequenza indi-
cata sono numerate in ordine pro-
gressivo.

Le istruzioni d'uso in cui la sequen-
za puo essere stabilita a discrezio-
ne dell'operatore sono contrasse-
gnate da un punto.

Gli elenchi sono contrassegnati da
un trattino.

Sicurezza

Uso previsto

L'attrezzo & adatto per tagli lungo e tra-
verso vena, tagli inclinati, tagli obliqui
nonché tagli ad angolo doppio. Inoltre
possono essere eseguite scanalature.

Possono essere lavorati soltanto quei
materiali per i quali la lama in uso € ido-
nea (per le lame consentite vedere la
sezione "Accessori disponibili").

E necessario rispettare le dimensioni
consentite per i pezzi (vedere la sezione
“USO")_

| pezzi con sezione rotonda o irregolare
(come ad esempio la legna da ardere)
non possono essere segati, poiché non
€ possibile avere una presa sicura di
questi materiali durante il taglio. Per ta-
gliare di coltello pezzi piani, si dovra
usare una battuta ausiliaria idonea che
garantisce una guida sicura.

Qualsiasi altro utilizzo non & conforme.
Eventuali modifiche apportate all'attrez-
zo oppure l'uso di parti non collaudate o
autorizzate dal produttore possono pro-
vocare danni imprevisti durante il fun-
zionamento!

3.2 Avvertenze di sicurezza

generali

Durante l'uso dell'attrezzo, osserva-
re le seguenti avvertenze di sicurez-
za per evitare eventuali pericoli per

le persone e/o danni materiali.

Osservare in particolare le avver-
tenze di sicurezza contenute nei
singoli capitoli.

All'occorrenza osservare le disposi-
zioni di legge e le norme antinfortu-
nistiche vigenti per I'uso e la mani-
polazione delle seghe troncatrici.



A Pericoli generali!

Tenere sempre in ordine I'ambiente
di lavoro per evitare il rischio di inci-
denti causati da oggetti fuori posto.

Agire con la massima attenzione
badando bene alle azioni svolte e
ragionando sempre. Evitare di usa-
re la sega in momenti di scarsa con-
centrazione.

Tenere in debita considerazione le

condizioni dell'ambiente circostante.
Provvedere ad una buona illumina-
zione.

Evitare di assumere posizioni ano-
male. Lavorare sempre in una posi-
zione di stabilita e di equilibrio.

Non utilizzare la sega in prossimita
di liquidi o gas infiammabili.

Questo attrezzo deve essere messo
in servizio e utilizzato soltanto da
persone che sono consapevoli dei
pericoli legati all'utilizzo delle seghe
troncatrici.

Le persone sotto i 18 anni d'eta
possono utilizzare il presente attrez-
zo soltanto nell'ambito dell'adde-
stramento professionale e sotto la
supervisione di un istruttore.

Tenere lontano dall'ambiente di la-
voro persone non autorizzate ed in
particolare i bambini. Durante il fun-
zionamento, verificare che nessuno
tocchi l'attrezzo e/o il cavo di ali-
mentazione.

Non sovraccaricare l'attrezzo ed
usarlo esclusivamente con la poten-
za indicata nei "Dati tecnici".

A Pericolo di scosse elettriche!

Non esporre mai la sega alla pioggia.
Non utilizzarla in ambienti umidi o ba-
gnati.

Durante l'uso della sega, evitare il
contatto del corpo con elementi mu-
niti di messa a terra (ad esempio
corpi riscaldanti, tubi, fornelli, frigori-
feri).

Utilizzare il cavo di alimentazione
esclusivamente per gli scopi a cui &
destinato.

A Pericolo di ferite e contusioni

per effetto delle parti mobili!

Prima di mettere in funzione la se-
ga, verificare che siano montati tutti
i dispositivi di protezione.

Mantenere sempre una distanza
sufficiente dalla lama. Se necessa-
rio, utilizzare strumenti di accesso

ausiliari adatti. Durante il funziona-
mento tenersi a distanza sufficiente
dai componenti azionati.

Attendere I'arresto della lama prima
di rimuovere trucioli, resti di legno,
ecc. dall'area di lavoro.

Segare soltanto pezzi di dimensioni
adatte a consentire un blocco sicuro
durante le operazioni di taglio.

Non esercitare mai una pressione
laterale per frenare la lama.

Prima di qualsiasi intervento di ma-
nutenzione scollegare I'attrezzo dal-
la rete elettrica.

Prima di accendere la sega (ad
esempio dopo gli interventi di manu-
tenzione) verificare che nel suo in-
terno non siano rimasti degli utensili
di montaggio o degli accessori.

Estrarre il connettore di rete dalla
presa quando l'attrezzo non viene
utilizzato.

A Pericolo di tagli anche con

utensili da taglio fermi!

Per sostituire gli utensili da taglio
utilizzare i guanti.

Conservare le lame in modo tale
che nessuno possa ferirsi.
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lama: utilizzare un dispositivo di
blocco.

+ In caso di dubbio, controllare I'even-
tuale presenza di corpi estranei, ad
esempio chiodi oppure viti, nei pez-
Zi.

¢ Non segare mai piu pezzi contem-
poraneamente né fasci composti da
piu elementi per evitare il pericolo di
infortuni causati dal trascinamento
incontrollato di uno di tali elementi
da parte della lama.

Pericolo di trascinamento!

¢ Durante il funzionamento prestare
particolare attenzione che parti del
corpo o indumenti non rimangano
impigliati tra i componenti rotanti
(non portare cravatte, guanti, indu-
menti con maniche larghe; in caso
di capelli lunghi raccoglierli assolu-
tamente sotto una retina per i capel-
li).

« Non segare mai pezzi su cui si tro-
vano

— funi,

— corde,
— nastri,
— cavio

— fili metallici o elementi contenenti
tali materiali.

A Pericolo di contraccolpi del

gruppo sega (la lama della sega ri-

mane impigliata nel pezzo e il grup-
po sega si solleva improvvisamen-

te)!

A Pericolo causato da insuffi-

ciente protezione individuale!

Munirsi di paraorecchie.

La lama deve essere adatta al ma-
teriale del pezzo da segare.

Tenere ben stretta I'impugnatura.
Nel momento in cui la lama penetra
nel pezzo da segare, il pericolo di
contraccolpi & particolarmente ele-
vato.

Segare i pezzi sottili o a parete sot-
tile utilizzando solo lame a denti fini.

Utilizzare sempre lame affilate. So-
stituire immediatamente le lame che
hanno perso il filo. Il pericolo di con-
traccolpi € superiore se nella super-
ficie del pezzo da tagliare si impiglia
un dente di una lama che ha perso
il filo.

Non tenere gli oggetti da segare in
posizione inclinata.

Nella realizzazione delle scanalatu-
re evitare la pressione laterale sulla

¢ Indossare occhiali protettivi.

¢ Utilizzare una mascherina parapol-
vere.

¢ Indossare indumenti da lavoro ade-
guati.

« Indossare calzature antiscivolo.

A Pericolo causato dalla segatu-
ra!

¢ Alcuni tipi di segatura (ad esempio
quella prodotta da legno di quercia,
faggio e frassino) possono essere
cancerogeni se aspirati: lavorare
esclusivamente con un impianto di
aspirazione. L'impianto di aspirazio-
ne deve soddisfare i valori indicati
nei "Dati tecnici”.
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In fase di lavoro, fare in modo che
venga emessa una quantita di se-
gatura minima possibile nell'am-
biente:

— rimuovere depositi di segatura
dall'area di lavoro (non soffiarli
vial);

— eliminare difetti di tenuta dell'im-
pianto di aspirazione;

— garantire una buona ventilazione.

A Pericolo causato da modifiche
tecniche e/o uso di parti non collau-
date e approvate dal produttore!

Montare il presente attrezzo se-
guendo scrupolosamente le istruzio-
ni del presente manuale.

Utilizzare esclusivamente parti omolo-
gate dal produttore, in particolare per:

— lame (per i numeri d'ordine vede-
re "Accessori disponibili su ri-
chiesta");

— dispositivi di sicurezza (per i nu-
meri d'ordine vedere l'elenco dei
pezzi di ricambio).

Evitare di apportare modifiche di

qualunque tipo sui componenti.

Osservare il numero di giri massimo
indicato sulla lama.

A Pericolo causato da eventuali
anomalie dell'attrezzo!
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Usare la massima cura nella manu-
tenzione dell'attrezzo e dei relativi
accessori, seguendo scrupolosa-
mente le istruzioni.

Prima di qualsiasi utilizzo controllare
se |'attrezzo presenta danni: verifica-
re il funzionamento perfetto e confor-
me all'uso previsto dei dispositivi di
sicurezza, dei dispositivi di protezio-
ne e di eventuali componenti lieve-
mente danneggiati. Verificare inoltre
che i componenti mobili funzionino
perfettamente e che non si inceppi-
no. Tutte le parti devono essere
montate correttamente e soddisfare
le condizioni necessarie al corretto
funzionamento dell'attrezzo.

Non utilizzare lame danneggiate o
deformate.

| dispositivi di sicurezza o i compo-
nenti danneggiati devono essere ri-
parati, o eventualmente sostituiti, da
tecnici specializzati e qualificati. La
sostituzione di interruttori danneg-
giati va effettuata presso un centro
di assistenza tecnica del cliente.
Non utilizzare I'attrezzo se l'interrut-

tore di accensione/spegnimento non
funziona.

e Le impugnature devono essere
sempre pulite, asciutte e prive di
tracce d'olio e di grasso.

A Pericolo causato dal rumore!
o Munirsi di paraorecchie.

o Assicurarsi che la lama non sia defor-
mata anche per questioni di protezio-
ne dal rumore. Una lama deformata
crea infatti vibrazioni in misura molto
piu elevata e questo produce rumore.

A Pericolo causato dal raggio la-
ser!

| raggi laser possono provocare lesioni
gravi. Non guardare mai verso il punto
di uscita del laser.

A Pericolo dovuto a pezzi o parti
di materiale che si bloccano!

Se si verifica un bloccaggio:

1. Spegnere l'attrezzo.

2. Estrarre il connettore di rete.
3. Indossare guanti.
4

Eliminare il bloccaggio con utensili
idonei.

3.3 Simboli sull'attrezzo

A Pericolo!

La mancata osservanza delle seguenti
avvertenze puo causare gravi lesioni o
danni materiali.

Simboli sull'attrezzo

DORO A

39 40 41 42 43

Laser class 2

EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW

A =650nm

45 44

39 Non utilizzare I'attrezzo in
ambienti umidi o bagnati

40 Indossare occhiali protettivi e
paraorecchie

41 Non avvicinare la mano alla lama
42 Leggere il manuale d'uso
43 Cartello di segnalazione pericolo

44 Cartello di pericolo per superficie
calda (solo per KGS 254 | Plus)

45 Cartello di pericolo per radia-
zione laser
Laser di classe 2: non osservare
direttamente il fascio!

Regolazione del numero di giri per i
vari materiali (non per KGS 254 | Plus)

46 47 /48 /49 /50
melako || mn| -
— 2 min- | (2

3 min-!

4 min-1

5 min-!

6 min-1

46 Sicurezza verificata

47 Denominazione dell'attrezzo
48 Posizione del regolatore di giri
49 Numero di giri

50 Materiali consigliati

Indicazioni sulla targhetta

51 —lf
52 —ioooooooooo 000000000
XX
L=
53

55 56 57 58

51 Produttore
52 Codice articolo e numero di serie
53 Denominazione dell'attrezzo

54 Dati del motore (vedere anche "Dati
tecnici")

55 Anno di costruzione

56 Simbolo CE - questo apparecchio
soddisfa le direttive dell'UE secondo
la dichiarazione di conformita

57 Simbolo di smaltimento — I'appa-
recchio puo essere smaltito tra-
mite il produttore

58 Dimensioni consentite per le lame
della sega

Modulo di serraggio senza attrezzi

Vedere il capitolo "Sostituzione della la-

ma-.



3.4 Dispositivi di sicurezza

Paralama (59)

Il paralama protegge I'operatore da con-
tatti involontari con la lama e dai trucioli
prodotti durante il taglio del pezzo.

Leva di sicurezza (60)

La leva di sicurezza blocca il paralama
mobile: la lama rimane cosi coperta e
non ¢ possibile abbassare la sega tron-
catrice finché la leva di sicurezza non
viene sbloccata.

Foro per lucchetto

Il foro (61) presente sull'interruttore di
accensione/spegnimento consente di
bloccare l'interruttore con un lucchetto.

Battuta (62)

La battuta impedisce lo spostamento di
un pezzo durante la lavorazione. Du-
rante il funzionamento la battuta deve
essere sempre montata.

La battuta & dotata di alzate scorrevoli
(64) che possono essere bloccate tra-
mite una vite di fissaggio (63).

Per eseguire tagli inclinati, & necessario
spostare le alzate della battuta verso
I'esterno e bloccarle.

KGS 254 | Plus: protezione di
sovraccarico

Il motore & dotato di una protezione di
sovraccarico che disinserisce il motore
in caso di surriscaldamento.

Per la riaccensione il motore deve es-
sersi raffreddato e dovra essere premu-
to il tasto di sblocco (65).

ITALIANO (D

4. Posizionamento e tra-
sporto

4.1 Posizionamento

Per poter lavorare in condizioni sicure,
la sega deve essere fissata su una
base stabile.

— E possibile utilizzare come base un
tavolo o un banco da lavoro monta-
to in maniera adeguata.

— L'altezza ideale della base &
800 mm.

— Anche in caso di lavorazione di pez-
zi piu grandi I'attrezzo deve essere
posizionato in modo sicuro.

— Lunghi pezzi da tagliare devono es-
sere supportati per mezzo di acces-
sori idonei.

1. Estrarre l'attrezzo dallimballaggio con
l'aiuto di una seconda persona solle-
vandola verso l'alto.

m Nota

Per l'impiego mobile, é possibile fissare
l'attrezzo su un pannello di compensato
o paniforte (500 mm x 500 mm, spes-
sore minimo 19 mm). Durante ['utilizzo,
la tavola deve essere fissata con mor-
setti su un banco da lavoro.

2. Fissare l'attrezzo con viti alla base.

3. Spingere il gruppo sega leggermen-
te in basso e tenerlo fermo.

4. Sbloccare l'arresto per il trasporto

5. Alzare il gruppo sega lentamente.

6. Conservare l'imballaggio per riutiliz-
zarlo in futuro oppure smaltirlo in
conformita alle norme vigenti.
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4.2 Montaggio della prolunga
banco

1. Prendere la prolunga banco destra
(68) dall'imballaggio di trasporto
(superficie di appoggio piu piccola).

2. Estrarre I'O-ring dalla scanalatura
della guida e conservarlo.

3. Premere il pulsante di arresto (67) e
tenerlo premuto.

4. Inserire le guide completamente
nelle rispettive sedi.

5. Rilasciare il pulsante.
La prolunga banco destra & blocca-
ta nella larghezza minima.

6. Lato inferiore dell'attrezzo: rimettere

I'O-ring nella scanalatura da cui &
stato estratto al passo 2.

7. Per conferire ulteriore stabilita: re-
golare la vite di regolazione (69) in
modo che questa sia in contatto con
la base.

8. Eseguire analogamente i passi da 1
a 7 per montare la prolunga banco
sinistra.

Regolare la larghezza banco deside-
rata

La prolunga banco ¢ bloccabile in di-
verse posizioni. Per spostare la prolun-
ga banco da una posizione di bloccag-
gio a quella successiva:

1. Premere il pulsante di arresto e te-
nerlo premuto.

2. Spostare la prolunga banco di circa
5 mm verso l'esterno.

3. Rilasciare il pulsante.

4. Continuare a spostare la prolunga
banco lentamente verso l'esterno fino
a quando non si sia bloccata nella
successiva posizione di arresto.

G] Nota

La prolunga banco puo essere spinta
nuovamente verso l'interno senza pre-
mere il pulsante di arresto.
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4.3 Montaggio del regolatore
di profondita di taglio

In combinazione al dispositivo di trazio-
ne, il regolatore di profondita di taglio
consente di realizzare scanalature.

¢ Montare la vite (71) ed il dado (70)
come illustrato.

4.4 Trasporto
1. Spostare il regolatore di profondita di
taglio nella posizione esterna (72).

2. Abbassare il gruppo sega e blocca-
re l'arresto per il trasporto (66).

3. Smontare le parti applicate che
sporgono oltre I'attrezzo.

4. Spostare le alzate della battuta ver-
so l'interno e bloccarle.

5. Spingere la prolunga del banco ver-
so l'interno.

6. Sollevare l'attrezzo afferrandolo in
due dei punti previsti (frecce).

5. Caratteristiche partico-
lari del prodotto

— KGS 216 /254 / 315 Plus:
area dell'angolo di taglio per tagli in-
clinati da circa 46° a sinistra fino a
circa 46° a destra con sette posizio-
ni di arresto.

— KGS 254 | Plus:
area dell'angolo di taglio per tagli in-
clinati da circa 46° a sinistra fino a
circa 22,5° a destra con quattro po-
sizioni di arresto.

— KGS 216 Plus:
area dell'angolo di taglio per tagli
obliqui da circa 46° a sinistra fino a
55° a destra con nove posizioni di
arresto.

— KGS 254 /254 1/ 315 Plus:
area dell'angolo di taglio per tagli
obliqui da circa 46° a sinistra fino a
60° a destra con dieci posizioni di
arresto.

— Ottima aspirazione dei trucioli gra-
zie a secondo punto di aspirazione
direttamente in corrispondenza del
punto di taglio.

— Cambio lama senza utensili.

— Facile sostituzione della lama grazie
a dispositivo di blocco lama e senza
smontaggio del paralama.

— Lama con denti in metallo duro.

— Struttura pressofusa precisa e soli-
da in alluminio.

— Prolunga banco per un lavoro sicuro
con pezzi di una certa lunghezza.

— Dispositivo di blocco pezzo per fer-
mare in modo sicuro il pezzo da la-
vorare.

— Laser di puntamento per l'allinea-
mento preciso della tracciatura con
la linea di taglio.

— Regolatore di profondita di taglio in-
tegrato per la realizzazione di sca-
nalature.

— Dispositivo di trazione per il taglio di
pezzi piu larghi.

6. Messa in funzione

6.1 Montaggio di un adatta-
tore di aspirazione

A Pericolo!

Alcuni tipi di segatura (ad esempio
quella prodotta da legno di quercia, fag-
gio e frassino) possono essere cance-
rogeni se aspirati:

— Lavorare soltanto con un impianto
di aspirazione trucioli idoneo.

— Utilizzare inoltre una mascherina
parapolvere poiché non viene rac-
colta ed aspirata l'intera polvere di
legno.

— Controllare ad intervalli regolari il
corretto funzionamento dell'impianto
di aspirazione trucioli. Durante que-
sta operazione indossare una ma-
scherina parapolvere.




¢ Inserire I'adattatore di aspirazione
(73) come illustrato.

In alternativa:

¢ Montare il dispositivo di aspirazione
trucioli (74) come illustrato.

Per le figure relative al collegamento di
diversi impianti di aspirazione trucioli
vedere le informazioni riportate alla fine
del presente manuale d'uso.

Quando I'attrezzo viene collegato ad un
impianto di aspirazione, procedere
come indicato di seguito:

« Utilizzare un apposito adattatore per
il collegamento al bocchettone di
aspirazione dei trucioli.

e Assicurarsi che l'impianto di aspira-
zione trucioli sia conforme ai requi-
siti riportati al capitolo "Dati tecnici".

o Osservare anche il manuale d'uso
dell'impianto di aspirazione dei tru-
cioli!

6.2 Montaggio della vite di
arresto per il piano girevole

¢ Inserire e serrare la vite di arresto
(75).

6.3 Montaggio del disposi-
tivo di blocco pezzo

Il dispositivo di blocco pezzo pud esse-
re montato in due posizioni.

— Per pezzi larghi:
inserire il dispositivo di blocco pezzo
nel foro posteriore del banco e fis-
sarlo con la vite di arresto (78):
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— Per pezzi stretti:
svitare la vite di arresto (77) ed in-
serire la parte anteriore del disposi-
tivo di blocco pezzo nel foro anterio-
re (80) del banco:

1
/)
Bloccare il pezzo da lavorare:

1. Premere il pulsante (79), tenerlo
premuto e spingere il dispositivo di
blocco sul pezzo da lavorare.

2. Serrare la manopola (76) per bloc-
care il pezzo da lavorare.

6.4 Collegamento elettrico

A Pericolo! Tensione elettrica

o Utilizzare I'attrezzo solo in un am-
biente asciutto.

« Mettere in funzione l'attrezzo solo
vicino ad una fonte di corrente che
rispetti i seguenti criteri (vedere an-
che "Dati tecnici"):
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— tensione e frequenza corrispon-
denti ai dati indicati sulla targhet-
ta dell'attrezzo;

— fusibile con interruttore salvavita
da 30 mA;

— prese elettriche installate, mes-
se a terra e controllate in confor-
mita alle norme vigenti.

¢ Posizionare il cavo di alimentazio-
ne in modo che non interferisca col
lavoro e che non possa subire dan-
ni.

« Proteggere il cavo di alimentazione
da calore, fluidi aggressivi e bordi
taglienti.

e Per eventuali prolunghe, utilizzare
soltanto cavi di gomma con sezione
sufficiente (3 x 1,5 mm?).

¢ Non tirare mai il cavo di alimenta-
zione per estrarre la spina dalla pre-
sa.

7. Uso

e Prima di cominciare ad utilizzare
I'attrezzo, verificare che i dispositivi
di sicurezza siano in perfetto stato
operativo.

o Utilizzare i dispositivi di protezione
individuali.

e Assumere la posizione di lavoro
corretta:

— sul lato anteriore, dalla parte dei
comandi;

— frontalmente rispetto alla lama;

— accanto alla linea della lama.

A Pericolo!

Per il taglio il pezzo deve essere sem-
pre bloccato con il dispositivo di blocco
pezzo.

« Non tagliare mai pezzi che non pos-
sono essere bloccati con il dispositi-
vo di blocco pezzo.

A Pericolo di contusioni!

Nell'inclinare o nell'orientare il gruppo
sega non accedere all'area della cer-
niera o al di sotto dell'attrezzo!

« Mentre si inclina il gruppo sega, te-
nerlo saldamente.
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o Utilizzare:

— un supporto per il pezzo da ta-
gliare (per oggetti da segare di
una certa lunghezza che altri-
menti, una volta tagliati, cadreb-
bero a terra);

— Un impianto di aspirazione tru-
cioli.
e Segare soltanto pezzi di dimensioni

adatte a consentire un blocco sicuro
durante le operazioni di taglio.

¢ Durante la lavorazione, spingere il
pezzo sempre sul banco e non incli-
narlo. Non esercitare mai una pres-
sione laterale per frenare la lama in
quanto sussiste il pericolo di con-
traccolpi in caso di blocco della la-
ma.

7.1 Utilizzare il laser di punta-
mento

Il laser di puntamento acceso e spento
tramite l'interruttore (81) .

Il laser segna una linea rossa tratteg-
giata nel punto in cui la lama poggera
sul pezzo da lavorare.

o Eseguire alcuni tagli di prova per
prendere dimestichezza con il fun-
zionamento.

m Nota

Il laser di puntamento e adatto soprat-
tutto nel caso di tagli inclinati e tagli ad
angolo doppio (vedere il capitolo "Uso"
/ "Tagli inclinati" e "Tagli ad angolo dop-
pio”).
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7.2 Regolazione del numero
di giri della lama

m Nota

Non per KGS 254 | Plus.

o Per mezzo del regolatore di giri (82)
adattare il numero di giri della lama
al materiale da tagliare.

— Posizione 1-2
per profili in rame, nickel, ottone,
zinco ed alluminio.

— Posizione 3-4
per profili di plastica.

— Posizione 5-6
per legno massiccio e paniforte.

7.3 Tagli obliqui

G] Nota

In caso di taglio obliquo il pezzo viene
segato ad un angolo rispetto al bordo di
appoggio posteriore.

Per la dimensione massima del taglio
vedere il cap. "Dimensione taglio per di-
versi tagli”.

In caso di angoli di smusso massimi
prima di procedere alla regolazione po-
trebbe essere necessario spostare le
alzate della battuta leggermente verso
fuori.

Posizione di partenza
— Gruppo sega in alto.

— Regolatore di profondita di taglio di-
sattivato.

— Piano girevole in posizione 0°, mano-
pola di bloccaggio per il piano girevo-
le serrata.

— Inclinazione del braccio orientabile ri-
spetto alla perpendicolare € di 0°,
leva di arresto per impostazione
dellinclinazione serrata.

— Vite di arresto del dispositivo di tra-
zione allentata.

— Dispositivo di trazione posizionato
completamente indietro.
Regolazione della sega

1. Allentare la vite di fissaggio (83) del
piano girevole e abbassare la leva
di blocco (84).

2. Impostare I'angolo desiderato.

E] Nota

Con la leva di blocco sollevata il piano
girevole scatta in posizione agli angoli
di 0°, 156°, 22,5°, 31,6°, 45° e 60°. A
leva di blocco completamente abbassa-
ta la funzione di blocco é disattivata.

3. Serrare la vite di fermo (84) del pia-
no girevole.

: 3

Per evitare che I'angolo di taglio venga
modificato nel corso delle operazioni di
taglio, la vite di bloccaggio del piano
girevole deve essere serrata (anche
nelle posizioni di arresto!).

Attenzione

Taglio del pezzo

4. Per mezzo del regolatore di giri
adattare il numero di giri della lama
al materiale da tagliare.



5. Spingere il pezzo da tagliare contro
la battuta e bloccarlo con il dispositi-
vo di blocco pezzo.

6. Con pezzi piu larghi spostare il
gruppo sega in avanti (verso I'ope-
ratore) prima di effettuare le opera-
zioni di taglio.

7. Azionare la leva di sicurezza (85) e
premere e tenere premuto l'interrut-
tore di accensione/spegnimento
(86).

8. Procedendo lentamente, abbassa-
re completamente il gruppo sega
mediante l'impugnatura ed even-
tualmente spingerlo indietro allonta-
nandolo dall'operatore. Durante la
lavorazione spingere il gruppo sega
sul pezzo con un'intensita che non
comporta una riduzione troppo for-
te del numero dei giri del motore.

9. Segare il pezzo con un'unica passa-
ta.

10. Rilasciare l'interruttore di accensio-
ne/spegnimento e far tornare |l
gruppo sega lentamente nella posi-
zione di partenza in alto.

7.4 Tagli inclinati

m Nota

In caso di taglio inclinato il pezzo viene
segato ad un angolo rispetto alla per-
pendicolare.

Per la dimensione massima di taglio
vedere il cap. "Dimensioni taglio/regola-
zioni per diversi tagli".

A seconda dell'angolo di inclinazione
prima di procedere alla regolazione po-
trebbe essere necessario spostare le
alzate della battuta verso fuori.

KGS 216/ 254 / 315 Plus:
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Posizione di partenza

— Gruppo sega in alto.

— Le alzate della battuta devono essere
spostate verso I'esterno e bloccate.

— Regolatore di profondita di taglio di-
sattivato.

— Piano girevole in posizione a 0°, vite
di arresto del piano girevole serrata.

— Vite di arresto del dispositivo di tra-
zione allentata.

— Dispositivo di trazione posizionato
completamente indietro.

ITALIANO (D

Impostazione del limitatore d'inclina-
zione

1. Rilasciare la leva di arresto (88).

2. Regolare il braccio orientabile in po-
sizione 0°.

3. Portare il limitatore d'inclinazione
(87) nella posizione inferiore. Ades-
so l'inclinazione della lama pud es-
sere regolata fino a circa 46°.

— Limitatore d'inclinazione in posizio-
ne superiore = area dell'angolo di
taglio fino a 45°

— Limitatore d'inclinazione in posizione
inferiore = area dell'angolo di taglio
fino a 46° circa

Regolazione della sega

1. Sbloccare la leva di arresto (88) per
I'impostazione dell'inclinazione che
si trova sul retro della sega.

2. Inclinare lentamente il braccio orien-

tabile nella posizione desiderata.

o Tirare la leva di arresto (89) ver-
so il lato di comando = regolare il
braccio orientabile a variazione
continua.

» Spostare la leva di arresto (89)
verso il lato posteriore = arresta-
re il braccio orientabile in posizio-
ni di arresto.

G] Nota

Il braccio orientabile scatta in posizione
agli angoli di 0°, 22,5° e 33,9°.

3. Bloccare la leva di arresto per I'im-
postazione dell'inclinazione.
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: 3

Per fare in modo che l'angolo di smus-
so non cambi durante le operazioni di
taglio, la leva di arresto del braccio
orientabile deve essere stretta (anche
nelle posizioni di arresto!).

Attenzione!

Taglio del pezzo

e Tagliare il pezzo come indicato nel-
la sezione "Tagli obliqui".

7.5 Tagli ad angolo doppio

G] Nota

Il taglio ad angolo doppio é una combi-
nazione di taglio obliquo e taglio incli-
nato; cio significa che il pezzo viene ta-
gliato ad angolo rispetto al bordo di
appoggio posteriore ed anche rispetto
al lato superiore.

Per la dimensione massima del taglio
vedere il cap. "Dimensioni taglio/regola-
zioni per diversi tagli”.

A Pericolo dovuto a dispositivi
di sicurezza smontati!

A seconda degli angoli di smusso e di
inclinazione prima di procedere con la
lavorazione potrebbe essere necessa-
rio smontare le alzate della battuta.

« Rimontare le alzate alla battuta su-
bito dopo aver effettuato il taglio!

A Pericolo!

Con il taglio ad angolo doppio, a causa
della forte inclinazione, la lama é facil-
mente accessibile; il pericolo di ferite &
quindi piu elevato.

« Mantenere una distanza sufficiente
dalla lama!

Posizione di partenza
— Gruppo sega in alto.

— Le alzate della battuta devono esse-
re spostate verso I'esterno ed esse-
re arrestate o, se necessario, smon-
tate.

— Regolatore di profondita di taglio di-
sattivato.

— Piano girevole bloccato nella posi-
zione desiderata.
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— Gruppo sega ha l'inclinazione desi-
derata rispetto alla superficie del
pezzo ed ¢ bloccato.

— Vite di arresto del dispositivo di tra-
zione allentata.

— Dispositivo di trazione posizionato
completamente indietro.

Taglio del pezzo

e Tagliare il pezzo come indicato nel-
la sezione "Tagli obliqui".

G] Nota

1 listelli con profilo circolare possono
essere tagliati con il lato posteriore sul-
la superficie superiore del banco ed il
bordo superiore rivolto verso la battuta.

7.6 Esecuzione di tagli pic-
coli

In caso di lavorazione con il dispositivo
di trazione, € possibile che il paralama
rimanga inceppato sul pezzo durante il
ritorno in posizione.

« Rilasciare l'interruttore di accensio-
ne/spegnimento e riportare lenta-
mente il gruppo sega nella posizio-
ne di partenza in alto.

L'incepparsi del paralama con il pezzo
avviene solo in pochi casi come, ad
esempio:

— in caso di esecuzione di tagli piccoli
(90) che a causa della loro larghez-
za devono essere tagliati con la fun-
zione di trazione;

90

>

— in caso di tagli ad angolo doppio sul
lato sinistro.

Taglio del pezzo

m Nota

Tutte le regolazioni della sega (posizione
del banco girevole e inclinazione del
gruppo sega) per il taglio desiderato ri-
mangono invariate. Viene cambiata la di-
rezione di taglio del pezzo.

e Tagliare il pezzo come descritto al
capitolo "Tagli obliqui", ma spinge-
re il gruppo sega sulla massima po-

sizione posteriore (allontanandolo
dall'operatore) prima di effettuare il
taglio.

Per effettuare il taglio abbassare |l
gruppo sega lentamente e tirarlo in
avanti (verso 'operatore) tenendo
afferrata I'impugnatura con entram-
be le mani.

7.7 Scanalature

m Nota

In combinazione al dispositivo di trazio-
ne, il regolatore di profondita di taglio
consente di realizzare scanalature. Non
viene realizzato un taglio di separazio-
ne, ma il pezzo viene tagliato fino ad
una determinata profondita.

e

Pericolo di contraccolpi!

Nella realizzazione delle scanalature &
particolarmente importante che non
venga esercitata alcuna pressione late-
rale sulla lama. |l gruppo sega potrebbe
altrimenti sollevarsi improvvisamente!
Durante questo tipo di lavorazione uti-
lizzare un dispositivo di blocco pezzo
ed evitare la pressione laterale sul
gruppo sega.

Posizione di partenza
— Gruppo sega in alto.

— Braccio orientabile inclinato dell'an-
golo desiderato rispetto alla superfi-
cie del pezzo e bloccato.

— Le alzate della battuta devono esse-
re spostate verso I'esterno e blocca-
te (in caso di braccio orientabile in-
clinato).

— Piano girevole bloccato nella posi-
zione desiderata.



— Vite di arresto del dispositivo di tra-
zione allentata.

— Dispositivo di trazione posizionato
completamente indietro.
Regolazione della sega

1. Spostare il regolatore di profondita
di taglio sulla posizione interna (91).

2. Portare il regolatore di profondita di
taglio sulla profondita desiderata e
fissarlo con il controdado (92).

3. Sbloccare la leva di sicurezza ed
abbassare il gruppo sega per con-
trollare la profondita di taglio regola-
ta:

4. Realizzare un taglio di prova.

5. All'occorrenza ripetere i passi 1 e 4
finché risulta regolata la profondita
di taglio desiderata.

Taglio del pezzo

e Tagliare il pezzo come indicato nel-
la sezione "Tagli obliqui”.

7.8 Dimensione taglio per
diversi tagli

Altezze di taglio con diverse inclina-
zioni del braccio orientabile

Dimensione massima del pezzo (dati in
mm):

Larghezze di taglio con diverse posi-
zioni del piano girevole

Dimensione massima del pezzo (dati in
mm):

Incli- | (65216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315

nazion
e Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 | 57 | 85 |74 | 85 | 53 [109 | 101

22,5° | 61|48 | 80 | 65|80 | 34 |103| 90

33,9° |53 (33 |68 |48 |68 | — [91 |70
45° |41 |16 |54 |29 |54 | — |76 | 48
46° |40 |15 |52 |28 |52 | — |75 | 46

LIR|L|R|L|R]L]J|R

Lato sinistro (L)/destro (R)

Smus | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
S0 Plus Plus I Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306

22,5° 280 280 280 293

31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Per segare un listello con profilo cir-
colare valgono le regolazioni indi-
cate di seguito.

Angolo di incli- Angolo di
nazione smusso
2 Lato 33,9° 31,6°
o sinistro a sinistra a destra
c
° Lato 33,9° 31,6°
S destro a destra a sinistra
<
e Lato 33,9° 31,6°
15 sinistro adestra a sinistra
1]
b Lato 339° 31,6°
_% destro a sinistra a destra
c
<

8. Manutenzione e cura

A Pericolo!

Prima di qualsiasi intervento estrarre la
spina dalla presa della corrente.

— Gli interventi di manutenzione o di
riparazione non descritti in questa
sezione devono essere effettuati
esclusivamente da personale spe-
cializzato.

— Sostituire parti danneggiate, spe-
cialmente dispositivi di sicurezza,
solo con parti originali. Parti non
collaudate o omologate dal produt-
tore potranno causare danni impre-
vedibili.

— Alla fine di ogni intervento di manu-
tenzione e di pulizia reinserire, atti-
vare e controllare tutti i dispositivi di
sicurezza.

8.1 Sostituzione della lama

A Pericolo di ustioni!

Subito dopo la lavorazione la lama puo
essere molto calda. Lasciare raffredda-

ITALIANO (D

re la lama calda. Non pulire la lama cal-
da con liquidi inflammabili.

A Il pericolo di taglio sussiste

anche con la lama ferma!

In fase di allentamento e di serraggio
della vite il paralama deve coprire la la-
ma. Utilizzare sempre gli appositi guan-
ti per sostituire la lama.

1. Bloccare il gruppo sega nella posi-
zione superiore.

2. Per bloccare la lama, premere il pul-
sante di bloccaggio (93) e girare la
lama con I'altra mano fino a quando
il pulsante scatta in posizione.

3. Svitare la vite di serraggio (99) o il
modulo di serraggio (98) dall'albero
portalame (filettatura sinistrorsa!).

96 95 94

4. Sbloccare la leva di sicurezza, spin-
gere il paralama verso l'alto e tener-
lo in tale posizione.

5. Rimuovere con cautela la flangia
esterna (97) e la lama dall'albero
portalama e richiudere il paralama.
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A Pericolo!

Non utilizzare detergenti che possano
danneggiare le parti in alluminio (ad
esempio per rimuovere resti di resina)
riducendo cosi la resistenza della sega.

6. Pulire le superfici di serraggio:

dell'albero portalame (95),

della lama della sega,

della flangia esterna (97),

della flangia interna (96).

A Pericolo!

Mettere la flangia interna correttamen-
te! In caso contrario la sega potra bloc-
carsi oppure la lama potra allentarsi!

7. Mettere la flangia interna (96) come
illustrato.

8. Sbloccare la leva di sicurezza, spin-
gere il paralama verso l'alto e tener-
lo in tale posizione.

9. Mettere la lama nuova — osservare
il senso di rotazione: vista dal lato
sinistro (aperto) la freccia sulla lama
deve corrispondere alla direzione
della freccia (94) sul coprilama!

A Pericolo!

Utilizzare esclusivamente lame idonee
con fori secondari previste per il nume-
ro di giri massimo (vedere "Dati tecni-
c¢i"); in caso di utilizzo di lame non ap-
propriate o danneggiate sussiste il
pericolo che i pezzi vengano catapultati
fuori dalla forza centrifuga.

Non utilizzare:

— lame in acciaio rapido altolegato
(HSS);

— lame danneggiate;

— dischi troncatori.

A Pericolo!

— Utilizzare solo parti originali per il
montaggio della lama.

— Non utilizzare anelli riduttori volanti
per evitare che la lama si allenti in-
volontariamente.

— Le lame devono essere montate in
modo da non risultare sbilanciate,
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non presentare una rotazione irre-
golare e non potersi liberare duran-
te il funzionamento.

10. Richiudere il paralama.

11. Mettere la flangia esterna — i perni
devono essere rivolti verso la lama.

12. Ruotare la lama finché i perni si in-
nestano nei fori secondari.

Nella versione con vite di serraggio (99):

13. Avvitare la vite di serraggio (filetta-
tura sinistrorsa!) e serrarla salda-
mente a mano.

Per bloccare la lama, premere il pul-
sante di bloccaggio e girare lenta-
mente la lama con l'altra mano fino a
quando il pulsante scatta in posizio-
ne.

A Pericolo!

— Non prolungare la chiave utilizzata
per il serraggio della lama.

— Non avvitare la vite di serraggio bat-
tendo sulla chiave.

14. Serrare saldamente la vite di ser-
raggio.

In caso di versione con modulo di ser-
raggio senza attrezzi (98) (vedere an-

che le figure riportate alla fine del pre-

sente manuale d'uso.):

13. Rimettere il modulo di serraggio. A
tale scopo inserire il perno filettato
(102) nel foro del regolatore di pro-
fondita e ruotare il volantino (101) in
senso orario finché il campo di vi-
sualizzazione (100) indica "0".

‘ﬂ

100

14. Avvitare il modulo di serraggio
sull'albero portalame. A tale scopo
ruotare il volantino (filettatura sini-
strorsal) finché prende a girare an-
che la lama, bloccare la lama e ser-
rare il volantino.

Successivamente il campo di vi-
sualizzazione deve indicare il
giallo.

A Pericolo!

Dopo questa procedura il campo di vi-
sualizzazione non deve essere rosso.
Se il campo di visualizzazione € rosso:

¢ Ripetere i passi 13 e 14.

o Controllare se il perno filettato e I'al-
bero portalame presentano danni.

Controllare il funzionamento, verifican-
do quanto indicato di seguito.

15. Sbloccare la leva di sicurezza ed
abbassare il gruppo sega:

— Il paralama deve scoprire la lama
nello spostamento verso il basso
senza toccare le altre parti.

— Allo spostamento del gruppo
sega verso l'alto nella posizione
di partenza il paralama deve co-
prire automaticamente la lama.

— Girare la lama con la mano. La
lama si deve poter girare in qual-
siasi posizione di regolazione
senza toccare altre parti.

8.2 Sostituzione dell'inserto

A Pericolo!

Se l'inserto &€ danneggiato, sussiste |l
pericolo che piccoli oggetti si incastrino
tra l'inserto e la lama, bloccandola. So-
stituire subito un inserto danneggiato!

1. Estrarre l'inserto (103) con un cac-
ciavite. L'inserto viene in questo
modo distrutto e non puo piu essere
riutilizzato.

2. Inserire un nuovo inserto e farlo
scattare in posizione.

8.3 Tensionamento della cin-
ghia di trasmissione

La cinghia di trasmissione che scorre
nella parte destra del gruppo sega die-



tro la copertura in plastica deve essere
tesa se al centro tra le due pulegge la
cinghia cede piu di quanto indicato nel-
la seguente tabella:

Inflessione (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Per effettuare il controllo e per tendere
e sostituire la cinghia, procedere come
indicato di seguito.

1. Svitare la vite/le viti (104) e rimuove-
re il coperchio in plastica.

KGS 216 / 254 / 315 Plus:

104

2. Controllare la tensione della cin-
ghia spingendola con il pollice.
Se la cinghia di trasmissione deve
essere tesa o sostituita:

— Allentare di circa un giro tutte le
viti a brugola del fissaggio del
motore.

— Tendere o sostituire la cinghia di
trasmissione. Per tendere la cin-
ghia spostare il motore indietro.

— Serrare le viti di fissaggio del mo-
tore procedendo a croce.

3. Rimettere la copertura in plastica ed
avvitarla.

m Nota

KGS 216/254/315 Plus:

la cinghia dentata aggiuntiva contenuta
nell'azionamento € un pezzo soggetto
ad usura e deve essere sostituita in
caso di guasto. La cinghia dentata non
puo essere ritesa.

8.4 Registrazioni

Registrazione del piano girevole

1. Bloccare il piano girevole sulla posi-
zione 0° e fissare con una vite di fer-

mo.

3. Abbassare il gruppo sega e bloccare
I'arresto per il trasporto.

4. Allineare il piano girevole rispetto
alla battuta in modo che la battuta
sia esattamente perpendicolare ri-
spetto alla lama.

5. Serrare la vite di fermo del piano gi-
revole.

6. Serrare nuovamente la vite (105).
Registrazione dell'indicatore per gli
angoli di smusso

1. Allentare la vite (107) di circa un gi-
ro.

2. Regolare l'indicatore (106) in modo
tale che il valore riportato corrispon-
da alla posizione di arresto imposta-
ta del piano girevole.

3. Serrare la vite (107).
106 107
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Registrazione della forza di sposta-
mento della funzione di trazione

1. Allentare il controdado (109).

2. Registrare la vite prigioniera (108)
fino a raggiungere la forza di spo-
stamento desiderata.

3. Riserrare il controdado.

Registrazione delle posizioni di arre-
sto per gli angoli di inclinazione

1. Far scattare il braccio orientabile
nella posizione 0°, ma non bloccare
la leva di arresto.

2. Svitare la vite superiore (110) o le
viti superiori (110) (solo KGS 216
Plus) e rimuovere il coperchio del
braccio orientabile.

3. Estrarre le viti (110) e rimuovere il
coperchio del braccio orientabile.

4. Allentare due viti a brugola sul retro
della sega di circa un giro:
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5. Regolare il braccio orientabile in
modo tale che la lama sia esatta-
mente perpendicolare rispetto al
piano girevole.

6. Serrare due viti a brugola sul retro
della sega.

7. Bloccare la leva di arresto.

8. Rimettere ed avvitare il coperchio
del braccio orientabile.

9. Allentare le viti (112) di circa un gi-
ro.

10. Regolare l'indicatore (111) in modo
tale che il valore riportato corrispon-
da alla posizione di arresto imposta-
ta del braccio orientabile.

112

11. Serrare le viti (112).

Nuova registrazione del bloccaggio
d'inclinazione

Se I'angolo di inclinazione del braccio
orientabile pud essere modificata tramite
contropressione laterale nonostante una
leva di arresto serrata bene, bisognera
rieffettuare la registrazione del bloccag-
gio inclinazione.

1. Innestare il braccio orientabile nella
posizione 0°.

2. Smontare il coperchio del braccio
orientabile (vedere le sezioni in al-
to).
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3. Serrare il dado esagonale (freccia)
fino ad ottenere la forza di serraggio
desiderata.

4. Bloccare la leva di arresto per I'im-
postazione dell'inclinazione. Deve
essere percepibile che la leva si la-
scCia serrare.

5. Sbloccare la leva di blocco per il
braccio orientabile nella posizione
0°.

6. Controllare il braccio orientabile tra-
mite contropressione laterale. Non
deve essere possibile muovere il
braccio orientabile.

Se & ancora possibile muovere il brac-
cio orientabile:

« Ripetere i passi da 2 a 6. A tale sco-
po allentare o serrare ulteriormente
la vite a testa esagonale.

7. Rimettere ed avvitare il coperchio
del braccio orientabile.

Registrazione del laser di punta-
mento

Per registrare il laser utilizzare la chia-
ve a brugola (2,5 mm) a corredo.

1. Svitare e/o avvitare la vite (113), al-
lineare il laser come raffigurato:

2. Svitare e/o avvitare la vite (114), al-
lineare il laser come raffigurato:

3. Svitare e/o avvitare la vite (115), al-
lineare il laser come raffigurato:

8.5 Pulizia della sega

¢ Rimuovere i trucioli e la polvere con
una scopetta o un aspirapolvere dai
seguenti elementi:

— dispositivi di regolazione;
— elementi di comando;

— apertura di raffreddamento del
motore;

— spazio al di sotto dell'inserto;
— aste di trazione.

o Pulire il gruppo laser con un panno
di cotone.

8.6 Custodia dell'attrezzo

A Pericolo!

o Custodire l'attrezzo in modo tale
che non possa essere utilizzato da
non addetti ai lavori.



¢ Assicurarsi che nessuno possa fe-
rirsi all'attrezzo.

e

¢ Non custodire l'attrezzo all'aperto o
in un ambiente umido senza ade-
guata protezione.

Attenzione!

¢ Attenersi alle condizioni ambientali
consentite (vedere "Dati tecnici").

8.7 Manutenzione

Prima di ogni utilizzo

o Asportare i trucioli con un aspiratore
o un pennello.

o Verificare che la spina e il cavo non
siano danneggiati e all'occorrenza
farli sostituire da un elettricista spe-
cializzato.

o Controllare tutte le parti mobili per
verificare che possano essere spo-
state liberamente sull'intero campo
d'azione.

Ad intervalli regolari, in base alle
condizioni di impiego

o Controllare lo stato e la tensione
della cinghia di trasmissione e
all'occorrenza tendere o sostituire la
cinghia.

« Controllare tutte le connessioni con
viti ed eventualmente serrarle.

¢ Controllare e all'occorrenza sostitui-
re la funzione di ritorno del gruppo
sega (il gruppo sega deve tornare
alla posizione di partenza superiore
mediante la forza delle molle).

o Lubrificare leggermente gli elemen-
ti di guida.

9. Consigli e suggerimenti

— Per pezzi lunghi utilizzare supporti
adeguati a sinistra e a destra della
sega.

— Per tagliare pezzi piccoli utilizzare
una guida di battuta supplementare
(come battuta supplementare €& pos-
sibile ad esempio utilizzare una ta-
vola di legno idonea da fissare alla
guida di battuta dell'attrezzo).

— Per tagliare una tavola curvata (de-
formata) posizionare la parte curva-
ta verso l'esterno nella battuta.
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— Non tagliare pezzi messi di costa,
ma sistemarli sul piano girevole in
modo che siano piatti.

— Tenere pulite le superfici dei tavoli di
appoggio; in particolare eliminare i
residui di resina con uno spray di pu-
lizia e manutenzione adatto.

10. Accessori disponibili

Per lavori speciali, presso i rivenditori
specializzati sono disponibili i seguenti
accessori. Le rispettive figure sono ri-
portate sulla pagina di copertina poste-
riore.

Lame per KGS 216 Plus

A Lama in metallo duro HW/CT
216 x 2,4/1,8 / 30 24 WZ 5° neg.
per il taglio lungo e traverso vena di
legno massiccio.

B Lama in metallo duro HW/CT
216 x 2,4/1,8 / 30 48 WZ 5° neg.
per il taglio lungo e traverso vena di
legno massiccio e pannelli di maso-
nite.

C Lama in metallo duro HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.
per taglio lungo e traverso vena di
pannelli rivestiti ed impiallacciati,
pannelli, canaline per cavi, profili
NE e laminato.

Lame per KGS 254 Plus e KGS 254 |
Plus

D Lama in metallo duro HW/CT
254 x 2,4/1,8 / 30 24 WZ 5° neg.
per il taglio lungo e traverso vena di
legno massiccio.

E Lama in metallo duro HW/CT
254 x 2,4/1,8 / 30 48 WZ 5° neg.
per il taglio lungo e traverso vena di
legno massiccio e pannelli di maso-
nite.

F Lama in metallo duro HW/CT
254 x 2,4/1,8 / 30 60 WZ 5° neg.
per il taglio lungo e traverso vena di
pannelli rivestiti ed impiallacciati.

G Lama in metallo duro HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg.
per taglio lungo e traverso vena di
pannelli rivestiti ed impiallacciati,
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pannelli, canaline per cavi, profili
NE e laminato.

Lame per KGS 315 Plus

H Lama in metallo duro HW/CT
315x2,4/1,8 /30 48 WZ 5° neg.
per il taglio lungo e traverso vena di
legno massiccio e pannelli di maso-
nite.

I Lama in metallo duro HW/CT
315 x 2,4/1,8 / 30 84 WZ 5° neg.
per il taglio lungo e traverso vena di
pannelli rivestiti ed impiallacciati.

J Lama in metallo duro HW/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
per taglio lungo e traverso vena di
pannelli rivestiti ed impiallacciati,
pannelli, canaline per cavi, profili
NE e laminato.

11. Riparazione

A Pericolo!

Le riparazioni degli elettroutensili sono
riservate esclusivamente ai tecnici elet-
tricisti specializzati!

Per evitare ogni pericolo, in caso di
guasto al cavo di alimentazione o al la-
ser di taglio, far sostituire il pezzo con
un ricambio originale Metabo dal co-
struttore o dal servizio di assistenza.

Per gli elettroutensili Metabo che ne-
cessitano di riparazione, rivolgersi al
proprio rappresentante Metabo di zona.
Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio pos-
sono essere scaricati dal sito www.me-
tabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Il materiale di imballaggio dell'attrezzo
e riciclabile al 100%.

Gli apparecchi elettrici e gli accessori
fuori uso contengono grandi quantita di
materie prime e di altri materiali che de-
vono essere sottoposti a un processo di
riciclaggio.

Le presenti istruzioni sono stampate su
carta sbiancata senza cloro.
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13. Problemi e anomalie

Di seguito vengono descritti problemi e
anomalie che possono essere risolti
dall'operatore stesso. Se le misure de-
scritte non risultassero sufficienti, vede-
re "Riparazione".

A Pericolo!

Molti infortuni sono legati a problemi ed
anomalie. Tenere presente quanto indi-
cato di seguito:

« Prima di qualsiasi intervento volto
ad eliminare guasti, staccare la spi-
na della corrente.

¢ Dopo ogni intervento volto ad elimi-
nare guasti reinserire, attivare e
controllare tutti i dispositivi di sicu-
rezza.

14. Dati tecnici

Il motore non funziona
Mancanza di corrente.

« Controllare il cavo d'alimentazione,
la presa, la spina e il fusibile.

Motore surriscaldato (KGS 254 | Plus):

¢ Rimuovere la causa che ha provo-
cato il surriscaldamento, far raffred-
dare la macchina per alcuni minuti e
rimetterla in funzione.

Nessuna funzione di taglio

Manopola di blocco per trasporto attivata:

¢ Disattivare la manopola di blocco
per trasporto.

Leva di sicurezza bloccata:

e Sbloccare la leva di sicurezza.

Potenza di taglio troppo bassa

La lama ha perso il filo (controllare
eventuali tracce di bruciatura ai lati).

La lama non & idonea per il materiale
(vedere la sezione "Dati tecnici").

Lama deformata:

o Sostituire la lama (vedere la sezio-
ne "Manutenzione").

La sega vibra molto

Lama deformata:

o Sostituire la lama (vedere la sezio-
ne "Manutenzione").

Lama non montata correttamente:

¢ Montare la lama correttamente (ve-
dere la sezione "Manutenzione").

La sega cigola all'avvio

Cinghia di trasmissione poco tesa:

¢ Tendere la cinghia di trasmissione
(vedere la sezione "Manutenzione"/
"Tensionamento della cinghia di tra-
smissione").

Piano girevole duro

Trucioli sotto il piano girevole

« Rimuovere i trucioli.

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus | KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Tensione \ 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)
Corrente assorbita 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
Fusibile 10 (inerte) 16 (inerte) 10 (inerte) 10 (inerte) | 16 (inerte) | 16 (inerte) 16 (inerte)
Potenza motore (S6 20% 5 min.)* kw 1,6* - 1,8* 2,0* - 2,2¢ -
Potenza motore (S3 40% 10 min.)**
Grado di protezione IP 20 X4 20 20
Classe di protezione 1l | Il Il
Giri lama max. min" | 4800 4500 5000 4100
Velocita di taglio m/s 54 60 66 67
Diametro della lama (esterno) mm 216 254 254 315
Foro di alloggio della lama (interno) mm 30 30 30 30
Dimensioni
Sega completa con imballaggio (lun- mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 | 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565
ghezza / larghezza / altezza)
Sega pronta all'uso, piano girevole in mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 | 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
posizione 90° (lunghezza / larghezza /
altezza)
Sezione massima del pezzo:
Tagli retti (larghezza / altezza) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
Tagli obliqui (piano girevole 45°) mm 214 /70 214790 214 /90 223/120
(larghezza / altezza)
Tagli inclinati (braccio orientabile 45° a mm 305741 305/54 305/54 320/76
sinistra) (larghezza / altezza)
Tagli ad angolo doppio ( mm 214141 214754 214 /54 223/76
piano girevole 45° / braccio orientabile
45° a sinistra) (larghezza / altezza)
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KGS 216 Plus KGS 2541 Plus | KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Peso
Sega completa di imballaggio kg 29,5 42,5 34 36
Sega pronta all'uso con accessori kg 24 36 27,5 29,5
Emissione rumori secondo EN
61029-1**
Livello di potenza sonora Ly dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Livello di pressione sonora all'orecchio dB (A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
dell'operatore Lpa
Incertezza K dB (A) 2,6 3,0 2,6 2,6
Temperatura ambiente ammessa per °C da0a+35°
il funzionamento
Temperatura di trasporto e immagaz- °C da 0a+40°
zinaggio ammessa
Valore effettivo ponderato dell'acce-
lerazione ai sensi della norma EN
61029-1
(Vibrazioni alla manopola) somma vet- ms2 | < 25
tore ay, mis? | 15
Incertezza K
Impianto di aspirazione (non com-
preso nella fornitura):
Diametro del raccordo bocchettone di mm 35/44/58/100
aspirazione sul retro
Portata minima della quantita d'aria m3h | 460
Depressione minima al bocchettone di Pa 530
aspirazione
Velocita minima dell'aria al bocchettone m/s 20
di aspirazione
Laser di puntamento:
Prestazione max in uscita mwW 1,0
Lunghezza d'onda nm 650
Classe laser 2
Norma laser EN 60825-1:
1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min

Durata del ciclo
Rapporto d'intermittenza

Servizio ininterrotto periodico con carico intermittente

**S3 40 % 10 min

T Durata del ciclo
Rapporto d'intermittenza

Servizio intermittente periodico

***| valori indicati sono valori di emissione che non devono necessariamente essere anche valori sicuri per il posto di lavoro. Benché vi sia una
correlazione tra livelli di emissione e di immissione non & possibile stabilire in modo attendibile se siano necessarie ulteriori precauzioni oppure

no. | fattori che influiscono sul livello di immissioni effettivamente presente in un determinato momento sul posto di lavoro, comprendono le

caratteristiche dell'ambiente di lavoro ed altre fonti di rumore, cioé il numero di macchinari e di altri processi di lavoro adiacenti. Inoltre i valori
consentiti relativi al posto di lavoro possono anche variare da paese a paese. L'operatore deve tuttavia utilizzare queste informazioni per attuare
una migliore valutazione dei danni e dei rischi.
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Vista geral do aparelho (fornecimento)

1

\/

Acessorio de alargamento da
mesa

Assento para batente longitudinal
(acessorio)

Compartimento de ferramenta
para chave para parafusos sexta-
vados internos (2,5 mm e 6 mm)

Mesa
Laser de corte

Chave de Lig/ Desl. do laser de
corte

Blogueamento de seguranca
Punho de transporte
Punho

Interruptor de ligar/desligar da
serra

Retengao da lamina de serra
Retencgao para transporte

Alavanca de retencéo para ajuste
da inclinagao
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18
19
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21

22

23

24
25
26

29

Bocal de aspiragao de aparas

Barras de guia para o tracciona-
dor

Parafuso de fixagédo do tracciona-
dor

Alavanca de fixagédo para ajuste
da inclinagao

Limitador de inclinagéo

Dispositivos deslocaveis para
batente da pega a trabalhar

Batente da peca a trabalhar fixo

Médulo de fixagdo que prescinde
de ferramenta para aperto

Assento para dispositivo de fixa-
¢ao para pega em trabalho

Dispositivo de fixagdo da peca em
trabalho

Dispositivo de aspiragao de aparas
Adaptador para aspiragédo 58/100
Adaptador para aspiragéo 35/58

27 Mangueira ondulada

28 Adaptador para aspiragdo 35/44

29 Botéo para retencao de alargador

da bancada

30 Parafuso de fixagdo para mesa

giratéria

31 Alavanca de engate para mesa

giratéria
32 Insergdo da mesa
33 Mesa giratéria
34 Cabega de serra

35 Tampa protectora pendular

36 Limitagéo para profundidade de

corte

37 Motor

38 Regulador do numero de rotagéo

Documentagao do conjunto

— Manual de servigo original

— Lista de pegas de substituicao
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2. Primeiro leia!

Este manual de servigo foi elaborado
para que O usuario possa comegar a
trabalhar com o seu aparelho de um
modo rapido e seguro. A seguir, iremos
indicar algumas pautas sobre a utiliza-
¢ao do manual de operagéo:

— Antes de iniciar qualquer trabalho
com a maquina, leia todo o manual
de servigo. Em especial cumpra as
recomendagdes de seguranca.

— Este manual de servico dirige-se a
pessoas que tém conhecimentos
técnicos sobre a utilizagéo de ferra-
mentas semelhantes as do manual.
Caso néo tenha experiéncia com
este tipo de aparelho, devera pedir
ajuda a uma pessoa com experién-
cia.

— Guarde as documentagdes forneci-
das junto com este aparelho para
que, em caso de necessidade, pos-
sa informar a qualquer momento a
todos os outros usuarios. Guarde o
comprovante de compra na eventu-
alidade de ter de utilizar os direitos
de garantia do produto.

— Caso empreste ou venda a maqui-
na junte toda a documentacéo que
esta incluida.

— O fabricante nio é responsavel pe-
los danos provocados devido a ino-
bservancia deste manual de opera-
¢ao.

A informagéo contida neste manual de
utilizagdo esta indicada por meio dos
seguintes simbolos:

A Perigo!

Perigo de danos pessoais ou de danos
ao meio ambiente.

A Perigo de choque eléctrico!

Adverténcia relativa a danos pessoais
devido a eletricidade.

Perigo de arrasto!

Aviso de ferimentos corporais produzi-
dos devido a partes do corpo que po-
dem ser agarradas ou roupa que possa
ser puxada.
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Atencgao!

Perigo de danos materiais.

m Nota:

Informagdes complementares.

— Os numeros das figuras (1, 2, 3, ...)

— correspondem a pegas individu-
ais;

— estao numerados correlativa-
mente;

— referem-se aos numeros corres-
pondentes entre parénteses (1),
(2), (3)... no texto a seguir.

— As instrugbes de utilizacao, cuja se-
quéncia deve ser seguida, estao
numeradas.

— As instrugbes de manuseamento
com sequéncia aleatéria estao indi-
cadas com um ponto.

— As listas estao indicadas com uma
linha.

3. Seguranga

3.1 Utilizagao correcta

O aparelho é adequado para cortes
longitudinais e transversais, cortes in-
clinados, cortes de meia esquadria
bem como cortes de meia esquadria
duplos. Além disso, podem ser efectua-
dos entalhes.

S6 é permitido trabalhar materiais que
sejam adequados a respectiva [amina
de serra (Idmina de serra permitida,
veja "Acessorios forneciveis").

As dimensdes permitidas das pecgas a
trabalhar devem ser respeitadas (ver
capitulo "Operacgao").

As pegas de trabalho com um corte
transversal redondo ou irregular (como,
por exemplo, lenha) ndo devem ser
cortadas, visto que nao podem ser pre-
sas de forma segura durante o corte.
Ao serrar em diagonal pegas de traba-
Iho planas, deve utilizar-se, para uma
maior seguranga, um batente auxiliar
apropriado para guiar a pega com se-
guranga.

Nao esta especificado qualquer outro
tipo de uso. Utilizando-se inapropriada-
mente a maquina, pode-se produzir al-
teragdes no aparelho ou na utilizagéo
das pecas, que nao foram testadas e
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autorizadas pelo fabricante e que pode-
riam causar danos imprevistos!

3.2

Informacgao Geral de
Segurancga

Durante a utilizagdo deste aparelho
devera observar as instrugbes de
segurancga para evitar qualquer
dano material ou pessoal.

Respeite as recomendacgdes espe-
ciais de seguranga pormenorizadas
em cada um dos capitulos.

Respeite as directivas legais e as
instrugdes para prevengéo de aci-
dentes aplicaveis durante o0 manu-
seamento de serras com eixo de ar-
ticulagao para meia-esquadria.

A Perigos gerais!

42

Mantenha o posto de trabalho sem-
pre limpo, dado que a desordem
nesta zona podera causar aciden-
tes.

Seja prudente. Preste muita aten-
¢ao a tarefa que realiza. Realize o
trabalho seguindo o senso comum.
N&o utilize o aparelho se nao é ca-
paz de concentrar-se.

Leve em conta as condigbes am-
bientais. Assegure a boa iluminacéo
do sitio de trabalho.

Evite posturas incomddas. Garanta
uma postura firme dos pés e asse-
gure sempre o seu equilibrio.

N&o utilize o aparelho perto de ga-
ses ou liquidos inflamaveis.

O aparelho somente deve ser colo-
cado em funcionamento e utilizado
por pessoas conhecedoras dos pe-
rigos associados ao manuseamento
de serras com eixo de articulagéao
para meia-esquadria.

Os menores de 18 anos s6 poderao
utilizar o aparelho estando supervi-
sionados por um instrutor durante o
curso de formagéo profissional.

E preciso que, sobretudo, as crian-
¢as se mantenham afastadas da
zona de perigo. Durante a execu-
¢ao da operacgéo devera impedir
que outras pessoas toquem no apa-
relho ou no cabo de alimentagéo li-
gado a tomada eléctrica.

Nunca sobrecarregue este aparelho
- ele s6 devera ser utilizado dentro
das margens de poténcia indicadas
nos respectivos dados técnicos.

A Perigo de descarga eléctrica!

N&o deixe o aparelho apanhar chu-
va.

Nao utilize o aparelho em ambien-
tes humidos ou molhados.

Durante o trabalho com este apare-
lho, evite o contacto entre o seu
corpo e pegas ligadas a terra (p.ex.,
radiadores, canalizagbes, placas
eléctricas, frigorificos).

Jamais utilize o cabo de alimenta-
¢ao do aparelho para outros fins.

A Perigo de ferimento nas pecas
moveis!

N&o coloque o aparelho em funcio-
namento sem ter antes instalado os
respectivos dispositivos de protec-
cao.

Manter sempre uma distancia sufi-
ciente para a lamina de serra. Se
for necessario, utilize os dispositi-
vos de alimentagao previstos para o
efeito. Durante o funcionamento de-
vera manter a distancia suficiente
entre os componentes em movi-
mento.

Antes de retirar qualquer pedago
pequeno do interior da pega em tra-
balho, de restos de madeira etc. do
local de trabalho, espere até que a
lamina se encontre totalmente para-
da.

Serre apenas pegas de trabalho
cujas dimensodes permitam a fixa-
¢ao segura durante a execugéo do
trabalho.

Nunca trave a l[Amina de serra em
movimento por inércia exercendo
presséo lateral.

Antes de efectuar qualquer trabalho
de manutengao devera verificar se
o aparelho esta desligado da rede
eléctrica.

Antes de ligar o aparelho (por
exemplo, depois de efectuar traba-
Ihos de manutengéao) certifique-se
de que nao existem ferramentas de
montagem ou pecas soltas no apa-
relho.

Quando o aparelho nao for utiliza-
do, desconecte a ficha de alimenta-
Gao.

A Perigos de corte mesmo

quando a ferramenta de corte se en-
contra parada!

Utilize luvas de protecgao para
efectuar a substituigdo de ferramen-
tas de corte.

Guarde cuidadosamente a lamina
de serra para que ninguém se pos-
sa ferir.

A Perigo devido a contragolpe
da cabeca da serra (a lamina da ser-
ra engata na peca de trabalho e a ca-
beca da serra levanta-se repentina-
mente)!

Observar qual é a ldmina de serra
que melhor se adapta ao material
da pega em trabalho.

Segure bem o punho. Quando a la-
mina da serra entrar na pega de tra-
balho, o perigo de contragolpe é
particularmente elevado.

Serre apenas pegas de trabalho
delgadas ou de paredes delgadas
com laminas de dentes de precisao.

Utilize sempre laminas de serra
afiadas. Substitua imediatamente
as laminas de serra que nao este-
jam afiadas. Existe um perigo maior
de contragolpe quando um dente da
serra mal afiado engata na superfi-
cie da pecga de trabalho.

Nunca incline as pecgas em traba-
Iho.

Ao fazer ranhuras, evite exercer
uma pressao lateral sobre a lamina
da serra — utilize um dispositivo de
fixagao.

No caso de duvidas, examine as
pecas em trabalho em relagéo a
corpos estranhos (por exemplo,
pregos ou parafusos).

Nunca corte multiplas pegas em tra-
balho simultaneamente — nem qual-
quer feixe composto por diversas
pecas individuais. Existe o risco de
acidentes quando diversas pegas
individuais sao agarradas sem con-
trolo pela lamina de serra.

Perigo de arrasto!

Esteja atento para que durante o
funcionamento nenhuma parte do
corpo ou pecas de roupa sejam pe-
gas e puxadas pelas pegas em ro-



tagdo (nenhuma gravata, nenhu-
ma luva, nenhuma pega de roupa
com mangas largas; em caso de
cabelos longos, é imprescindivel
portar rede de cabelo).

« Na&o cortar nunca pegas em traba-
Iho que contenham

cordas

cordoes,

faixas,

cabos ou

arames ou que contenham mate-
riais semelhantes.

A Perigo se o equipamento de
protecc¢ao pessoal for insuficiente.

o Use protecgao auricular.
o Use 6culos de protecgao.

¢ Use uma mascara de protecgéo
contra o po.

e Usar roupa de trabalho adequada.

¢ Use calgado ndo escorregadio.

A Atencéao: perigo ocasionado
pelo p6 de madeira!

¢ Alguns tipos de pé de madeira (por
exemplo, de faia, carvalho ou frei-
X0) podem causar cancro ao serem
inspirados: Trabalhe apenas com a
instalagéo de aspiragéo. A instala-
¢ao de aspiragao devera cumprir os
valores indicados nas especifica-
¢Oes técnicas.

e Ao trabalhar, tente espalhar a me-
nor quantidade possivel de p6 de
madeira:

— Limpe os residuos de p6é de ma-
deira da zona de trabalho (sem
soprar!);

— Elimine eventuais fugas que
existam na unidade de aspira-
¢éo;

— Tente manter sempre a melhor
ventilagdo possivel.

A Atencgéo: perigos devidos a
modificagées técnicas ou a utiliza-
¢ao de pecas nao comprovadas nem

aprovadas pelo fabricante da maqui-
na!

+ Monte este aparelho seguindo estri-
tamente este manual.

o Utilize apenas pecas autorizadas
pelo fabricante, especialmente no
caso das pecgas seguintes:

— Laminas de serra (numero de
encomenda, ver "Acessorios dis-
poniveis");

— Mecanismos de seguranga (con-
sulte o niumero de referéncia na
lista de pecas de substituicao).

¢ Nao efectue modificagdo alguma
nas pegas.

¢ Observe o numero de rotagdes ma-
ximo indicado na lamina de serra.

A Atencgéo: perigo de ocasionar
danos no aparelho!

¢ Limpe cuidadosamente o aparelho
e os respectivos acessorios. Siga
as prescrigdes de manutengéo.

« Antes de iniciar o funcionamento,
verifique se ndo ha nenhum estra-
go: para poder continuar a utilizar a
magquina, verifique se o funciona-
mento dos dispositivos de seguran-
¢a e protecgdo, além das pecas es-
tragadas esta correcto e conforme a
sua finalidade. Verifique se todas as
pecas moéveis funcionam correcta-
mente e ndo estdo emperradas. To-
das as pegas deverao ser correcta-
mente montadas e cumprir todas as
condigbes para assim garantir o
perfeito funcionamento do aparelho.

¢ Nao utilize laminas de serra danifi-
cadas ou deformadas.

¢ Os dispositivos de protecgdo ou as
pecas danificadas devem ser repa-
radas ou trocadas numa oficina es-
pecializada autorizada. Para a
substituicdo de interruptores danifi-
cados dirija-se a uma oficina de as-
sisténcia técnica autorizada. Nao
utilizar o aparelho se néo for possi-
vel liga-lo ou desliga-lo através do
interruptor.

e Conserve todos os punhos secos e
isentos de 6leo ou graxa.

A Perigo devido a ruido!

o Use protecgao auricular.

¢ Por motivos de protecgéo sonora,
assegure-se de que a lamina da
serra ndo esta empenada. Uma la-
mina de serra empenada, origina

PORTUGUES

oscilagbes em escala particular-
mente elevada. Isto traduz-se no
aumento de ruido.

A Perigo devido a radiacao laser!

As irradiagdes do laser podem provo-
car lesdes oculares graves. Nunca olhe
directamente para o orificio de saida da
irradiacao laser.

A Perigo causado por pecas a
serem trabalhadas ou por partes das
mesmas que estao a bloquear!

Se surgir um bloqueio:

1. Desligue o aparelho.

2. Retire a ficha da tomada.
3. Portar luva.
4

Remova o bloqueio utilizando ferra-
menta adequada.

3.3 Simbolos no aparelho

A Perigo!

Se néo respeitar adverténcias a seguir,
podera ocasionar lesdes graves ou da-
nos materiais.

Simbolos no aparelho

POHOL

42 43

Laser class 2

EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <0,9mW

A = 650nm

45 44

39 Na&o trabalhe com o aparelho em
ambientes humidos ou molhados.

40 Use o6culos de protecgéo e pro-
teccao auricular.

41 Nao toque na lamina de serra
42 |Leia o manual de servigo.

43 Adverténcia quanto a ponto de
perigo

44 Aviso de cuidado devido superfi-
cie quente (apenas em KGS 254 |
Plus)
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PORTUGUES

45 Adverténcia devido a irradiagéo
de laser
Classe de laser 2: Nao olhar para
o feixe!

Ajustes de numero de rotagao para
diferentes materiais (ndo em KGS
254 | Plus)

46 47 48 49 50
metalo

min-!
min-!
min-!
min-!
min-!
min-1

(23 [&2] FN (S]] o) B

46 Segurancga testada
47 Denominagao da maquina

48 Posigao regulador do niumero de
rotacao

49 Revolugdes por minuto
50 Materiais recomendados

Informagoes na placa indicadora do
tipo:

51— - €7 |

52—i3000000000 000000000 AW/TT
XX {/; ng

Egy

54 O U
55 56 57 58

51 Fabricante
52 Numero do artigo e nimero de série
53 Denominagao da maquina

54 Dados do motor (ver também as
"Caracteristicas técnicas")

55 Ano de fabrico

56 Marca CE- Esta maquina satisfaz
as directivas da UE segundo a
Declaracédo de Conformidade

57 Simbolo de eliminagéo — o apare-
Iho pode ser devolvido ao fabri-
cante para ser reciclado

58 Dimensodes dos laminas de serra
autorizados

Modulo de fixagdo que prescinde de
ferramenta para aperto

D L

ac

V-6

Veja capitulo "Troca de ferramenta".
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3.4 Dispositivos de seguranca

Cobertura protectora pendular (59)

A cobertura protectora pendular protege
contra o toque involuntario na lamina de
serra e contra aparas suspensas no ar.

Bloqueamento de seguranc¢a(60)

O bloqueamento de seguranga blo-
queia a cobertura protectora pendular
movel: a lamina de serra permanece
coberta e a bancada de cortes em es-
quadria ndo pode ser rebaixada en-
quanto o bloqueamento de seguranca
nao estiver sido desbloqueada.

Orificio para cadeado

O orificio (61) existente no interruptor
Ligar/Desligar possibilita o bloqueio do
interruptor com um cadeado.

Batente da peca a trabalhar(62)

O batente da pecga a trabalhar evita que
uma peca de trabalho se desloque du-
rante o corte. O batente da pega a tra-
balhar tem de estar sempre montado
durante o funcionamento da serra.

O batente da pega a trabalhar possui
varios dispositivos deslocaveis (64) que
podem ser fixados através de um para-
fuso de fixacéo (63).

Para realizar cortes inclinados, os dis-
positivos do batente da peca a traba-
Ihar precisam ser deslocados para fora
e fixados.

KGS 254 | Plus: Protecc¢ao contra
sobrecarregamento

O motor esta equipado com uma pro-

teccdo contra sobrecarregamento, tal

protecgéo desliga o motor em caso de
sobreaquecimento.

Para religar o motor, é necessario que
0 mesmo esteja frio e a tecla de des-
bloqueio (65) seje premida.



4. Instalagao e transporte

41 Montagem

Para um trabalho seguro, o aparelho
precisa ser fixado sobre uma base soli-
da.

— Como base podera utilizar uma pla-
ca de trabalho montada de modo
fixo ou uma bancada.

— A alturaideal da base é de 800 mm.

— O aparelho também devera estar
seguro ao trabalhar com pecas
maiores.

— Materiais longos a ser trabalhados
precisam ser apoiados com acesso-
rio adequado suplementarmente.

1. Levante o aparelho para cima, para
fora da embalagem, com a ajuda de
uma segunda pessoa.

G] Nota:

Para a utilizagdo movel, o aparelho
pode ser aparafusado sobre uma placa
de contraplacado ou placas planas
para mesas (500 mm x 500 mm, pelo
menos, 19 mm de espessura). Durante
a utilizagdo a placa tem de ser fixada
com grampos de carpinteiro a uma
bancada.

2. Aparafuse o aparelho sobre a base.

3. Premir a cabeca de serra um pouco
para baixo e manté-la nesta posi-
caon.

4. Soltar a retencdo de transporte.(66)

5. Eleve lentamente a cabeca de serra
para cima.

6. Guarde a embalagem para futuras
utilizagdes ou elimine de modo eco-
I6gico.

4.2 Montar prolongamento da
mesa

1. Retirar o alargador da bancada di-
reito (68) (dispositivos menores) da
embalagem utilizada no transporte.

2. Retirar o anel O da ranhura na bar-
ra de guia e guarda-lo.

3. Premir e manter premido o botao
para retencéo (67).

4. Mover barras de guia completamen-
te levando-as aos assentos.

o

Soltar o botéo para retengéo.
O alargador da bancada direito esta
retido na largura minima.

2

Lado de baixo do aparelho: Levar o
anel O novamente a ranhura da qual
retirou o anel O na etapa 2.

7. Para uma seguranga padréo suple-
mentar: Regular o parafuso de ajus-
te (69) de forma que ele tenha con-
tacto com a base.

8. Os passos 1 a 7 devem ser efectua-
dos analogicamente a fim de mon-
tar o alargador de mesa esquerdo.

Ajustar largura de mesa desejada

O alargador da bancada pode ser reti-
do em diversas posic¢oes. A fim de
ajustar o alargador da bancada de uma
posicéo de retencéo para a proxima
posicao de retengéo proceda da se-
guinte forma:

1. Premir e manter premido o bot&o
para retencéo .

2. Mover o alargador da bancada
aprox. 5 mm para fora.

3. Soltar o botao para retengéo.

4. Continuar a mover vagarosamente
o alargador da bancada para den-
tro/para fora, até que o alargador da
bancada engate na proxima posi-
¢ao de retencéo.

PORTUGUES

m Nota:

O alargador da bancada pode ser mo-
vido novamente para dentro, sem pre-
mir a tecla de engate.

4.3 Montar limitagao de pro-
fundidade de corte

A limitacdo da profundidade de corte
possibilita, em conjunto com o traccio-
nador, a elaboragéo de ranhuras.

¢ Montar parafuso (71) e porca (70)
como mostrado na figura.

4.4 Transporte

1. Mover a limitagao de profundidade
de corte levando-a para a posigéao
exterior (72).

2. Mover a cabega de serra para baixo
e travar o dispositivo de imobiliza-
¢ao para transporte (66).

3. Desmonte as pegas que sobressa-
em do aparelho.

4. Desloque os dispositivos do batente
da peca a trabalhar para dentro e
fixe-os.

5. Desloque o acessorio de alarga-
mento da mesa para dentro.

6. Algar o aparelho nos dois pontos
previstos para tal (setas).
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PORTUGUES

Caracteristicas espe-
ciais do produto

KGS 216 /254 / 315 Plus:

Escaldo de angulo de corte para
cortes inclinados de aprox. 46° para
a esquerda até aprox. 46° para a di-
reita com sete posicdes de engate.

KGS / 254 / Plus:

Escaldo de angulo de corte para
cortes inclinados de aprox. 46° para
a esquerda até aprox. 22,5° para a
direita com quatro posicbes de en-
gate.

KGS /216 / Plus:

Escaldo de angulo de corte para
cortes em esquadria de aprox. 46°
para a esquerda até aprox. 55° para
a direita com nove posi¢des de en-
gate.

KGS 254 / 254 / 315 Plus:

Escaldo de angulo de corte para
cortes em esquadria de aprox. 46°
para a esquerda até aprox. 60° para
a direita com dez posi¢des de enga-
te.

Excelente aspiragcéo de aparas gra-
¢as ao segundo ponto de aspiragao
localizado bem préximo ao ponto de
corte.

Troca de lAmina de serra sem uso
de ferramenta.

Mudanca facil da lamina de serra,
através da retengao da lamina da
serra e sem desmontagem da tam-
pa protectora pendular.

Lamina de serra com metal duro.

Construgao precisa e robusta em
aluminio fundido.

Alargador de mesa para um traba-
Iho seguro com pecgas em trabalho
longas.

Dispositivo de fixagédo da pega de
trabalho para uma fixagéo segura
das pecas de trabalho.

Dispositivo laser indicador de corte
para alinhar com precisao os traca-
dos e as linhas por onde se devera
serrar.

Limitacdo de profundidade de corte
integrado para produzir fendas.

Dispositivo de fixagao para serrar
materiais a ser trabalhados mais
largos.

6. Inicio do funcionamento

6.1 Montar o adaptador de
aspiragao

A Perigo!

Alguns tipos de p6 de madeira (por
exemplo, de faia, carvalho ou freixo)
podem causar cancro ao serem inspira-
dos:

— Nestes casos, trabalhar apenas
com o sistema de aspiracdo de
aparas adequado.

— Além disso, utilize uma mascara de
protecgao contra o po, pois nem to-
dos os pos da madeira sao recolhi-
dos e aspirados.

— Controle periodicamente se o siste-
ma de sucgao de aparas esta fun-
cionando correctamente. Utilize
uma mascara de protecgao contra o
po ao esvaziar o saco.

o Encaixar o adaptador de aspiragao
(73) conforme demonstrado na figu-
ra.

Alternativa:

¢ Montar o dispositivo de aspiragéo
de apara (74) como mostrado na fi-
gura.

No fim deste manual encontram-se fi-
guras de ligagcéo de diferentes equipa-
mentos aspiradores de aparas.

Se conectar o aparelho a uma unidade
para aspiragado de aparas:

o Para a conexao ao bocal de aspira-
¢ao de aparas, utilize um adaptador
adequado.

« Esteja atento para que o equipa-
mento de aspiragéo de aparas pre-
encha as exigéncias citadas no ca-
pitulo "Dados Técnicos".

¢ Respeite também o manual de ins-
trugcbes da unidade para aspiragao
de aparas!

6.2 Montar parafuso de fixa-
¢ao para mesa giratoria

¢ Encaixe o parafuso de fixagéo (75)
e aperte-o bem.

6.3 Montar dispositivo de
fixagao para peca a ser
trabalhada

O dispositivo de fixagdo para a pecga a
ser trabalhada pode ser montado em
duas posigdes distintas:

— Para materiais a ser trabalhado lar-
gos:
Empurrar para dentro o dispositivo de
fixagdo da peca a ser trabalhada no
orificio de tras da mesa e assegurar
com parafuso de retengéo (78):
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— Para materiais a ser trabalhado cur-
tos: Soltar o parafuso de retengao e
empurrar para dentro o dispositivo
de fixagao da pecga a ser trabalhada
no orificio da frente (77)(80) da me-
sa:
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Fixar pega em trabalho:

1. Premir o botéo (79), manter premi-
do e mover o dispositivo de fixagao
para peca em trabalho contra a
peca em trabalho.

2. Girar firmemente a pega (76) a fim
de fixar bem a pega em trabalho.

6.4 Conexao arede eléctrica

A Perigo! Corrente eléctrica

¢ Coloque a maquina unicamente em
lugares secos.

e S0 utilize a maquina quando estiver
ligada a uma fonte de energia que
satisfaga as seguintes exigéncias
(veja também “Dados técnicos”):

— A voltagem e a frequéncia de ali-
mentagéao eléctrica devem ser
iguais aos dados indicados na
placa de caracteristicas do apa-
relho;

— Fusivel de protecgao equipado
com um interruptor FI com um
disjuntor residual de 30 mA_;

— Tomadas instaladas, aterradas e
testadas correctamente e confor-
me as normas.

¢ Coloque o cabo de alimentagéo de
modo que ndo impega o trabalho e
nao seja facilmente danificado du-
rante o funcionamento.

¢ Proteja o cabo contra calor, liquidos
agressivos e pontas ou superficies
afiadas.

« Utilize, como cabo de extenséo,
apenas cabos de borracha com
secgao suficiente (3 x 1,5 mm?).

¢ Nunca desligue a ficha de alimenta-
¢ao da tomada puxando pelo cabo
de alimentacgao.

7. Funcionamento

¢ Antes do trabalho, verifique se os
dispositivos de seguranca funcio-
nam correctamente.

« Use o equipamento pessoal de pro-
teccéo.

¢ Adopte uma posigao de trabalho
correcta:

— de frente, no lado operativo da
maquina;

— em frente da serra;

— ao lado da linha de corte da lami-
na de serra;

A Perigo!

Durante o serrar, a pega precisa estar
sempre bem fixada com auxilio do dis-
positivo de fixagdo da pega a ser traba-
Ihada.

e Jamais serre materiais que néo
possa fixar firmemente em um dis-
positivo de fixagdo para a pega em
trabalho.

A Perigo de esmagamento!

Ao inclinar ou bascular a cabeca da
serra, ndo coloque as maos na area
das dobradigas ou por baixo do apare-
Iho!

e Ao inclina-la, segure a cabega da
serra.

« Durante o trabalho, utilize:

— Um suporte para pecas de traba-
lho, caso possam cair da mesa
por causa da sua longitude de-
pois de cortadas;

— Um sistema de sucgéo de apa-
ras.

¢ Serre apenas pegas de trabalho
cujas dimensdes permitam a fixa-
¢ao segura durante a execugao do
trabalho.

¢ Ao serrar, pressione sempre a peca
contra a bancada e n&o a incline.
Nunca trave a lamina da serra exer-
cendo uma presséo lateral. Existe o
perigo de acidente ao bloquear a Ia-
mina da serra.

PORTUGUES

7.1 Utilizar o laser de corte

O laser de corte é ligado e desligado
através do interruptor (81).

Ele mostra uma linha vermelha inter-
rompida no lugar da peca em trabalho,
no qual a lamina da serra esta pousa-
da.

o Efectue alguns cortes de teste a fim
de se familiarizar com o modo de
funcionamento.

m Nota:

O laser de corte é recomendado parti-
cularmente para cortes inclinados e
cortes de dupla esquadria (veja capitu-
lo "Operacéo"/ "Cortes inclinados" e
"cortes em esquadria dupla”).

7.2 Ajustar namero de rota-
c¢ao da lamina de serra

m Nota:

Néo em KGS 254 | Plus.

¢ (82)Adequar o numero de rotagdo
da lamina da serra no regulador de
velocidade ao material a ser serra-
do.
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— Posigéo 1-2
para perfis de cobre, niquel, la-
tdo, zinco e aluminio.

— Posigéo 3—4
para perfis de plastico.

— Posigéo 5-6
para madeira maciga e placas
para marceneiros.

7.3 Cortes de arestas

G] Aviso

Nota: Durante o corte em meia esqua-
dria, a pega de trabalho é cortada num
angulo do canto de encosto traseiro.
Dimensées de corte max. veja cap. "Di-
mensoées de corte para diferentes cor-
tes”.

Em caso de éngulos de esquadria ma-
ximos, pode ser necessario mover as
bases do batente da peca a ser traba-
Ihada um pouco para fora antes do
ajustar.

Posigao inicial
— Dobrar a serra para cima;

— Limite de corte profundo desactiva-
do.

— A mesa giratéria encontra-se na po-
sicdo 0; o manipulo de fixagédo da
mesa giratdria encontra-se apertado.

— Alinclinagéo do brago basculante na
vertical é de 0; a alavanca de fixagdo
do ajuste de inclinagao esta aperta-
da.

— O parafuso de fixagéo do tracciona-
dor esté solto.

48

— Traccionador encontra-se atras.

Ajustar a serra

1. Soltar parafuso de fixagédo (83) da
mesa giratéria e premir para baixo a
alavanca de retengéo (84).

2. Ajuste o angulo desejado.

G] Nota:

Com a alavanca de retengéo levada
para cima, a mesa giratéria engata nos
niveis de &ngulo 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° e 60°. Com a alavanca de retengao
para baixo a fun¢do de reten¢do esta
desactivada.

3. Aperte o parafuso de fixagéo (84)
da mesa giratoria.

: 3

Para que com isso o angulo de esqua-
dria ao serrar ndo mude, o parafuso de
fixagdo da mesa giratéria também em
posicbes de retencao!) precisa estar fir-
memente atarraxado.

Atencao

Serrar a pega em trabalho

4. Adequar o numero de rotagdo da la-
mina da serra no regulador de velo-
cidade ao material a ser serrado.

5. Premir a pecga a ser trabalhada con-
tra o batente da peca de trabalho e
travar com auxilio do dispositivo de
fixagcao para a pecga a ser trabalha-
da.

6. Em caso de pecgas a serem traba-
Ihadas largas, puxar a cabega da
serra, antes de serrar, para a frente
(na direcdo do operador).

7. Accione a trava de seguranca (85)
e aperte a chave de Lig/ Desl. (86)
e mantenha-nas premida.

8. Através do punho, baixar lentamen-
te a cabecga de serra para baixo e,
eventualmente, deslocar para tras
(afastar do operador). Durante o
corte, aperte a cabega da serra su-
avemente contra a pega em traba-
Iho para que o numero de rotacdes
do motor n&o diminua demais.

9. Efectuar o corte numa s6 passa-
gem.

10. Largar o interruptor Ligar/Desligar e
deixar a cabecga de serra virar lenta-
mente para a posig¢ao inicial supe-
rior.



7.4 Cortes inclinados

m Nota:

Nota: Durante o corte inclinado, a peca
de trabalho é cortada num &ngulo na
vertical.

Dimensées de corte max. veja cap.
"Tamanhos de corte/Ajustes para dife-
rentes cortes".

Dependendo do ajuste da inclinagdo
eventualmente sera necessario, antes
de ajustar, deslocar para fora os dispo-
sitivos do batente da pega a trabalhar.

KGS 216 / 254 / 315 Plus:

il

KGS 254 | Plus:
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Posigao inicial

— Dobrar a serra para cima;

— Dispositivos do batente da pecga a tra-
balhar deslocados para fora e fixados.

— Limite de corte profundo desactivado.

— A mesa giratéria encontra-se na po-
sicdo 0; o parafuso de fixagdo da
mesa giratéria encontra-se apertado.

— O parafuso de fixagéo do tracciona-
dor esté solto.

— Traccionador encontra-se atras.

Ajustar limite da inclinagao
1. Soltar a alavanca de fixagéo (88).

2. Ajustar o brago basculante na posi-
gao 0°.

3. Mover o limitador de inclinagéo le-
vando-o (87) a posicao de baixo. A
inclinacdo da I&mina de serra pode
ser ajustada apenas até 46°.

— Limitador de inclinagéo na posi¢éo
de cima = margem de angulo de
corte até 45°

— Limitador de inclinagdo na posi¢cao
de baixo = margem de angulo de
corte até 46°

Ajustar a serra

1. Solte a alavanca de fixagao (88) do
ajuste de inclinagao no lado traseiro
da serra.

2. Incline lentamente o brago bascu-
lante para a posi¢do desejada:

o Apertar alavanca de retengao
(89) na diregcéo de operar = Rea-
justar brago basculante de for-
ma progressiva.

¢ Deslocar alavanca de retencao
(89) na direcéo do lado traseiro =
Reter brago basculante em posi-
¢des de retengao.

m Nota:

O brago basculante encaixa nos niveis
de angulo 0°, 22,5°, ° e 33,9°.

3. Aperte a alavanca de fixagdo do
ajuste de inclinagéo.

: 3

Para que o angulo de inclinagdo ndo se
possa alterar durante o corte, a alavan-
ca de fixagdo do brago basculante

Atencgao!

PORTUGUES

(também nas posigdes de engate!)
deve ser apertada.

Serrar a pega em trabalho

e Serrar pega em trabalho, como des-
crito em "Cortes em esquadria”.

7.5 Cortes de arestas duplas

m Nota:

Nota: O corte em meia esquadria du-
pla é uma combinagéo do corte em
meia esquadria e do corte inclinado.
Ou seja, a pecga de trabalho é cortada
obliquamente em relacé&o ao canto guia
posterior e a superficie.

Dimensées de corte max. veja cap.
"Tamanhos de corte/Ajustes para dife-
rentes cortes”.

A Perigo causado por dispositi-
vos de seguran¢a desmontados!

Dependendo do &ngulo de meia-esqua-
dria e do ajuste da inclinacao, sera
eventualmente necessario desmontar
os dispositivos do batente da peca a
trabalhar.

¢ Imediatamente apds o serrar, mon-
tar os dispositivos novamente no
batente da peca a trabalhar!

A Perigo!

Durante o corte em meia esquadria du-
pla, a lamina da serra esta mais facil-
mente acessivel devido a forte inclina-
¢ao - desta forma, existe um perigo
maior de ferimentos.

« Mantenha uma distancia suficiente
até a lamina da serra!

Posicgao inicial
— Dobrar a serra para cima;

— Dispositivos do batente da peca a
trabalhar movidos para fora e reti-
dos ou desmontados.

— Limite de corte profundo desactiva-
do.

— A mesa giratéria esta ajustada na
posicao angular desejada;

— Brago basculante inclinado no an-
gulo pretendido em relagéo a super-
ficie da peca a trabalhar e retido.
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— O parafuso de fixagédo do tracciona-
dor esta solto.

— Traccionador encontra-se atras.

Serrar a pega em trabalho

e Serrar pega em trabalho, como des-
crito em "Cortes em esquadria”.

m Nota:

As réguas de perfil em coroa podem
ser cortadas com a parte traseira sobre
a superficie da mesa e a margem su-
perior encostada ao batente da pega a
trabalhar

7.6 Cortar pegas pequenas

Ao cortar com o traccionador, pode
acontecer que a tampa protectora pen-
dular fique presa na pega de trabalho
durante a deslocacao para tréas.

o Se isso acontecer, liberte o interrup-
tor de ligar/desligar e bascule lenta-
mente a cabeca de serra para a po-
sicdo inicial superior.

S6 em casos excepcionais é que a
tampa protectora pendular fica presa
na pega de trabalho, por exemplo:

— Ao serrar segmentos pequenos (90)
que, devido a sua largura precisam
ser serrados com a fungéo de pu-
xar;

90

>

— durante o corte de meia esquadria
duplo para o lado esquerdo.

Serrar a peca em trabalho

G] Nota:

Todas as regulagbes da serra (posigcao
da mesa giratoria e inclinagdo da cabega
de serra) ndo séo alteradas para o corte
pretendido. Apenas é alterado o sentido
de corte enquanto corta a peca de traba-
Iho.

o Serrar pega a ser trabalhada, como
descrito em "Cortes em esquadria”,
contudo mover, antes de serrar, a
cabeca de serra completamente
para tras (afastando do operador).
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e, abaixar para serrar com ambas
as maos no manipulo devagar e
completamente para baixo e puxar
para a frente (na diregao do opera-
dor).

7.7 Cortes de ranhuras

G] Nota:

A limitag&o da profundidade de corte
possibilita, em conjunto com o traccio-
nador, a elaboragdo de ranhuras. Aqui
néo é efectuado um corte separador
pois a pega de trabalho somente é cor-
tada até uma determinada profundida-
de.

: 3

Ao fazer ranhuras ou fendas, é muito
importante que a lamina da serra ndo
seja sujeita a uma pressao lateral.
Caso contrario, a cabega da serra
pode-se levantar repentinamente! Ao
fazer ranhuras, utilize um dispositivo de
fixacdo. Evite exercer uma pressao la-
teral sobre a cabecga da serra.

Perigo de contragolpe!

Posicgao inicial
— Dobrar a serra para cima;

— Brago basculante inclinado no an-
gulo pretendido em relacéo a super-
ficie da peca de trabalho e fixo nes-
sa posicao.

— Dispositivos do batente da pecga a
trabalhar deslocados para fora e fi-
xados (com o brago basculante in-
clinado).

— A mesa giratéria esta ajustada na
posi¢céo angular desejada;

— O parafuso de fixagédo do traciona-
dor esta solto.

— Traccionador encontra-se atras.

Ajustar a serra

1. Movimentar a limitagdo de profundi-
dade de corte na posigao interior
(91).

2. Ajuste a limitagao da profundidade
de corte para a profundidade de
corte desejada e fixe essa posicédo
com uma contraporca (92).

3. Bascular blogueio de seguranca e
cabega da serra para baixo a fim de
controlar a profundidade de corte
ajustada:

4. Fazer corte de teste.

5. Se necessario, repetir as etapas 1 e
4, até que a profundidade de corte
desejada esteja ajustada.

Serrar a pega em trabalho

e Serrar peca em trabalho, como des-
crito em "Cortes em esquadria”.

7.8 Dimensoées de corte para
diferentes cortes

Alturas de cortes com inclinagoes
diferentes de brago basculante

Dimensao maxima da pega em traba-
Iho (informagdes em mm):

Incli- | KGS 216 | KGS 254 (KGS 2541 | KGS 315
nagao Plus Plus Plus: Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 |57 | 85 |74 | 85 | 53 |109|101

22,5° | 61|48 | 80 | 65 | 80 | 34 |[103 | 90

33,9° |53 |33 |68 |48 |68 | — |91 |70
45° |41 |16 |54 |29 |54 | — [ 76 | 48
46° |40 [ 15|52 |28 52 | — [ 75 | 46

L|{R|L|R|L|RJ|JL|R

Lado esquerdo/direito

Larguras de corte sob ajustes dife-
rentes da mesa giratéria

Dimensao maxima da pega em traba-
Iho (informagdes em mm):

Esqua | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
dria Plus Plus I Plus: Plus

0° 305 305 305 320




Esqua | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
dria Plus Plus I Plus: Plus
15° 293 293 293 306

22,5° 280 280 280 293

31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

Para serrar uma régua de perfil em
coroa aplicam-se as seguintes regu-
lagdes:

Angulo de Angulo de
inclinagdo do | meia esqua-
corte dria

8 Lado 33,9° 31,6
& | esquerdo aesq. direita
£

o Lado 33,9 31,6°
S direito direita aesq.
o

kS Lado 33,9 31,6°
& | esquerdo direita aesq.
x

b Lado 33,9° 31,6
g direito aesq. direita
&)

Manutengao e reparagao

A Perigo!

Antes de realizar qualquer trabalho de
manutencao e limpeza, extrair o inter-
ruptor da rede.

— Todas as reparagdes ou operagdes
de manutencao, para além das des-
critas nesta secgao, s6 podem ser
realizadas por pessoal especializa-
do.

— 80 substitua pegas danificadas, so-
bretudo os dispositivos de seguran-
¢a, por pegas genuinas. Pecas que
nao tenham sido testadas e libera-
das pelo fabricante, podem causar
danos imprevisiveis.

— Depois de quaisquer operagdes de
manutencao ou limpeza, accione e
verifique os dispositivos de segu-
ranga.

8.1 Substituicdo da lamina de
serra

A Risco de queimaduras!

Logo apods o serrar, a lamina de serra
pode estar muito quente. Deixe a [&ami-
na arrefecer bem. N&o limpe uma lami-
na de serra quente com liquidos com-
bustiveis.

A Perigo de corte também quan-
do a lamina de serra esta paradal!

Ao soltar e apertar o parafuso tensor, a
tampa protectora pendular deve encon-
trar-se virada sobre a lamina de serra.
Use sempre luvas ao substituir as lami-
nas de serra.

1. Travar a cabega da serra na posi-
¢ao de cima.

2. Para bloquear a lamina de serra,
prima o botao de retencéo (93) e
com a outra méo, rode a lamina de
serra até o botao de retencao en-
grenar.

3. Desaparafusar parafuso tensor (99)
ou modulo tensor (98) do eixo da |a-
mina de serra (rosca para esquer-
da!).

98 97 96

95 94

4. Soltar bloqueio de seguranca e le-
var a cobertura protectora pendu-
lar para cima e reter.

5. Tirar flange externo (97) e lamina
de serra cuidadosamente do eixo
da lamina de serra, e fechar a co-
bertura protectora pendular nova-
mente.

PORTUGUES

A Perigo!

N&o utilize detergentes (por exemplo,
para eliminar residuos de resina), que
possam atacar componentes de metal
leve; caso contrario a fixagdo da serra
pode ficar prejudicada.

6. Limpar a superficie de sujeigéo:

eixo da lamina de serra (95),

lamina de serra:

flange exterior (97),

— abragadeira interior (96).

A Perigo!

Coloque correctamente a abragadeira
interior! Caso contrario, a serra pode
bloquear-se ou a lamina da serra pode
soltar-se!

7. Encaixar o flange interno (96) con-
forme demonstrado na figura.

8. Soltar bloqueio de seguranga e le-
var a cobertura protectora pendu-
lar para cima e reter.

9. Colocar ldmina de serra nova —
Obedecer o sentido de rotagdo: Ob-
servando do lado esquerdo (aber-
to), a seta na lamina de serra preci-
sa estar coincidindo com o sentido
da seta (94) na cobertura protectora
da serral

A Perigo!

Utilize apenas ldminas de serra com
orificios laterais adequadas e que se-
jam concebidas para o numero de rota-
¢ao maximo (veja ,Dados técnicos”) —
usando-se laminas de serra inadequa-
das ou danificadas, & possivel que pe-
¢as sejam explosivamente projetadas
devido a forga centrifuga.

Nunca utilize:

— Laminas de serra de ago rapido al-
tamente ligado I(HSS);

— Laminas de serra danificadas;

— Separadores.

A Perigo!

— Instale as ldminas utilizando apenas
pecas originais.
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— Né&o desaperte os casquilhos; a 1a-
mina pode ficar solta.

— Alamina tem de ser instalada de
modo a nao ficar desequilibrada, ou
colocada excentricamente, pois
pode desapertar-se durante a rota-
Géao.

10. Fechar a cobertura protectora pen-
dular novamente.

11. Mover para cima flange externo —
As pontas do eixo precisam estar
apontando na direcdo da l&mina da
serra.

12. Girar a lamina da serra, até que as
pontas do eixo engatem nos orifi-
cios laterais.

Em modelo com parafuso tensor (99):

13. Coloque o parafuso tensor (rosca
a esquerda!) e aperte com a mao.

Para bloquear a lamina de serra, pri-
ma o botdo de reten¢édo e com a ou-
tra méo rode a ldmina de serra até o
bot&o de retencdo engrenar.

A Perigo!

— Nunca prolongue o dispositivo para
aparafusar a ldmina da serra.

— Nao apertar o parafuso de fixagao
dando pancadas na chave de mon-
tagem.

14. Apertar novamente o parafuso de
tensor firmemente.

Em modelo com maédulo de fixagdo que
prescinde de ferramenta para aperto
(98) (veja figuras no fim deste manual.):

13. Resetar modulo tensor. Para tal en-
caixar a espiga roscada (102) no
orificio da limitagao para profundi-
dade de corte e girar o volante
(101) no sentido do reldgio, até que
no campo de indicagéo (100) seja
mostrado "0".

14. Aparafusar modulo tensor sobre o
eixo da l&mina da serra. Para tal, gi-
rar o volante (rosca para esquer-
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da!), até que a lamina da serra gire
junto, reter a lamina de serra e
apertar com o volante.

Depois, o campo de indicagao
deve estar em amarelo.

A Perigo!

Ap6s o aparafusar, o campo de indica-
¢ao nao deve estar em vermelho. Se o
campo de indicagao estiver em verme-
Iho:

o Repetir os passos 13 até 14.

« Controlar se a espiga roscada e o
eixo da lamina da serra estao dani-
ficados.

Verifique o funcionamento:

15. Soltar o blogqueio de seguranca e
bascular a cabecga de serra para
baixo:

— A tampa protectora pendular
deve libertar a lamina de serra
ao virar para baixo, sem tocar
noutras pegas.

— Ao virar a cabecga da serra para
cima na posigao inicial, a tampa
protectora pendular devera cobrir
automaticamente a lAmina da
serra.

— Rode a lamina de serra com a
mé&o. A 1dmina de serra tem de
rodar em qualquer posigao de
ajuste sem tocar noutras pecas.

8.2 Substituicao da peca
suplementar da mesa

A Perigo!

Sempre que exista uma pega suple-
mentar da mesa existe o perigo de que
alguns objectos pequenos fiquem obs-
truidos entre essa pega e a lamina da
serra podendo bloquear o sistema.
Substitua imediatamente as pecas su-
plementares da mesa que estejam da-
nificadas!

1. Remover a inser¢éo da mesa (103)
com uma chave de fendas. Enquan-
to isso, a inser¢gdo da mesa é des-
truida e ndo pode ser utilizada no-
vamente.

2. Colocar a nova inser¢gdo da mesa e
deixar engatar.

8.3 Esticar correia de accio-
namento

A correia de accionamento, que se mo-
vimenta no lado direito da cabeca da
serra atras da cobertura de plastico,
precisa ser reapertada, caso ceda no
centro, entre ambas as polias, mais do
que o indicado na tabela seguinte:

Flecha (mm)
KGS 216 Plus |9

KGS 254 Plus |9

KGS 315 Plus |12

KGS 254 | Plus |23

Para testar, reapertar e trocar:

1. Desaparafusar parafuso(s) (104) e
remover cobertura de plastico.

KGS 216 /254 / 315 Plus:




2. Verificar a tensao da fita de trans-
missao pressionando com o pole-
gar.

Caso requeira um retensado poste-
rior ou uma substituicdo da fita de
transmisséo:

— Soltar todos os parafusos hexa-
gonais Allen da fixagdo do motor
em aprox. uma volta.

— Retensar ou substituir a fita de
transmissao. Para esticar, deslo-
que o motor para tras.

— Apertar os parafusos de fixagéo
diagonalmente para fixar o mo-
tor.

3. Voltar a colocar a cobertura de
plastico e aparafusar.

m Nota:

KGS 216/254/315 Plus:

A correia dentada que suplementar-
mente se encontra no accionamento, é
uma pega sujeita a desgaste, e precisa
ser substituida em caso de falha. A cor-
reia dentada pode ser reapertada.

8.4 Ajustes

Ajuste da mesa giratéria

1. Engatar a mesa giratéria na posigao
0° e reter com parafuso de fixagao.

2. Soltar o parafuso (105) girando
duas vezes.

3. Virar a cabecga de serra para baixo e
bloquear a retengéo para transporte.

4. Alinhar a mesa giratéria com o ba-
tente da pecga a ser trabalhada de
forma que o batente da pega a ser
trabalhada fique exactamente em
angulo recto em relagédo a lamina
da serra.

5. Aperte o parafuso de fixagdo da
mesa giratoria.

6. Aperte de novo os parafusos (105).

Ajustar o indicador para o dngulo de
meia esquadria

1. Soltar o parafuso (107) em aprox.
uma volta.

2. Ajustar o indicador (106) de modo a
que o valor indicado corresponda a
posicao de engate regulada na
mesa giratoria.

3. Apertar o parafuso (107).
106 107

Ajustar funcao de aperto forca de
deslocamento

1. Soltar a contraporca (109).

2. Ajustar a cavilha roscada nas pon-
tas (108) até que a forca de deslo-
camento desejada tenha sido alcan-
¢ada.

3. Reapertar a contraporca novamen-
te.

PORTUGUES

Ajustar posicoes de engate para
angulo de inclinagao

1. Engrenar o brago basculante na
posicao 0, nao apertar a alavanca
de fixagao.

2. Desaparafusar o parafuso de cima
(110) ou parafusos (110) (apenas
em KGS 216 Plus) e remover o bra-
¢o basculante.

3. Desenroscar os parafusos (110) e
remover a cobertura do brago bas-
culante.

110

4. Soltar dois parafusos sextavados
internos no lado traseiro do apare-
Iho em aprox. uma rotagéo:

5. Alinhar o brago basculante, de for-
ma a que a lamina de serra se en-
contre exactamente num angulo
recto para a mesa giratéria.

6. Apertar dois parafusos de sextavado
interior no lado traseiro do aparelho.

7. Apertar a alavanca de fixagao.

8. Voltar a colocar a cobertura do bra-
¢o basculante e aparafusar.

9. Soltar o parafuso (112) em aprox.
uma volta.

10. Ajustar o indicador (111) de modo a
que o valor indicado corresponda a
posicao de engate regulada no bra-
¢o basculante.
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112

11. Apertar parafusos (112).

Reajustar o bloqueamento de angulo

Caso ainda seja possivel mudar o angu-
lo de inclinagéo do brago basculante
embora a alavanca de fixagao esteja
apertada, o bloqueamento de angulo
precisara ser reajustado.

1. Engatar o brago basculante na posi-
¢ao 0°.

2. Desmontar a cobertura do brago
basculante (veja capitulo anterior).

3. Reapertar porca sextavada (seta),
até que seja atingida a forga de
aperto necessaria.

4. Aperte a alavanca de fixagao do
ajuste de inclinago. E necessario
que a alavanca se deixe apertar de
forma bem perceptivel.

5. Soltar a alavanca de retengéo do
brago basculante na posigéo 0°.

6. Controlar o brago basculante exer-
cendo uma contrapressédo. Nao
deve ser possivel mover o brago
basculante.

Caso ainda seja possivel mover o bra-
¢o basculante:

o Repetir os passos 2 até 6. Ao fazé-
lo, afrouxar ou apertar o parafuso
de cabeca sextavada respetivamen-
te.
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7. Voltar a colocar a cobertura do bra-
¢o basculante e aparafusar.

Ajustar laser de corte

Para ajustar o laser, utilizar a chave
para parafusos sextavados fornecida
(2,5 mm).

1. Soltar ou apertar o parafuso (113)
para alinhar o laser como mostrado:

2. Soltar ou apertar o parafuso (114)
para alinhar o laser como mostrado:

3. Soltar ou apertar o parafuso (115)
para alinhar o laser como mostrado:

8.5 Limpar o aparelho

¢ Remover aparas e pé com espana-
dor ou aspirador de pé dos/da:
— Dispositivos de ajuste;
— Elementos de operagéo;

— Abertura de arrefecimento do
motor;

— Espaco por baixo da insergéo da
mesa.

— Barras para puxar.

e Limpar a unidade a laser com um
pano de algodéo.

8.6 Armazenamento da
maquina

A Perigo!

¢ Guarde a maquina de maneira a
que ninguém sem autorizagéo a
possa utilizar.

o Certifique-se de que ninguém pode
ferir-se com o aparelho.

: 3

« Nao guarde o aparelho sem protec-
¢ao ao ar livre ou em ambientes hu-
midos.

Atencao!

¢ Tenha em consideragao as condi-
¢bes ambientais necessarias (con-
sultar também o capitulo "Caracte-
risticas Técnicas").

8.7 Manutengao

Antes de cada aplicagao

« Remover as aparas de corte com
um aspirador ou pincel.

o Certifique-se se os cabos e a toma-
da da rede estdo deteriorados e, se
for preciso, pega ajuda a um técnico
electricista qualificado.

e Comprovar se todas as pegas po-
dem mover-se de forma livre por
toda a zona de deslocamento.

Regularmente, dependendo das con-
digoes de aplicagao

o Verificar e, se necessario, corrigir o
estado e a tracgdo da correia de
transmissao.

o Controlar todas unides aparafusa-
das, se necessario, apertar.



o Verifique a fungdo de reposigéo da
cabecga da serra (a cabega da serra
devera regressar a posicao inicial
superior, através de um efeito de
mola) e, se for necessario, substi-
tua-a.

¢ Apliqgue um pouco de 6leo nos ele-
mentos das guias.

9. Conselhos e truques

— Em caso de pecas a trabalhar lon-
gas, utilize a esquerda e a direita da
serra, uma base apropriada.

— Ao cortar pegas pequenas, utilize
um batente adicional (como batente
adicional pode ser utilizado, p.ex.
uma tabua de madeira adequada
que é aparafusada no batente do
aparelho).

— Ao cortar uma tabua ondulada (em-
penada), coloque o lado com a on-
dulacgédo para o exterior, no batente
da peca de trabalho.

— Nao corte as pegas a trabalhar ao
alto, mas sim, coloque-as deitadas
na mesa giratoria.

— Manter as superficies das mesas de
apoio limpas — remover principal-
mente residuos de resina com um
spray de limpeza e de conservagao
adequado.

10. Acessorios disponiveis

Para servigos especiais podem ser ad-
quiridos no comércio especializado os
seguintes acessorios — as ilustragbes
podem ser vistas na contracapa final:

Laminas de serra para KGS 216 Plus

A Lamina de serra de metal duro HW/
CT
216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em madeira maciga.

B Lamina de serra de metal duro HW/
CT
216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-

sais em madeira macia e placa de
aglomerado de madeira.

C Laminas de serra de metal duro
HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em placas revestidas e folhea-
das, painéis, canais de cabos, per-
fis de NE e laminados.

Laminas de serra para KGS 254 Plus
e KGS 254 | Plus

D Lamina de serra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em madeira maciga.

E Lamina de serra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em madeira maciga e placa de
aglomerado de madeira.

F Lamina de serra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em placas revestidas e folhea-
das.

G Lamina de serra de metal duro HW/
CT
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em placas revestidas e folhea-
das, canaletas para cabos, perfis
NE e laminados.

Laminas de serra para KGS 315 Plus

H Lamina de serra de metal duro HW/
CT
315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em madeira maciga e placa de
aglomerado de madeira.

I Lamina de serra de metal duro HW/
CT
315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em placas revestidas e placas
folheadas.

J Lamina de serra de metal duro HW/

CT

315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
para cortes longitudinais e transver-
sais em placas revestidas e folhea-
das, lambris, canaletas de cabo, per-
fis NE e laminado.

PORTUGUES

11. Reparagoes

A Perigo!

As reparagdes em ferramentas elétri-
cas apenas podem ser efetuadas por
eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado
ou um laser de corte com defeito deve
ser substituido por uma peca sobressa-
lente original da Metabo pelo fabricante
ou pela sua assisténcia técnica de for-
ma a evitar riscos.

Caso as ferramentas elétricas Metabo
necessitem de reparagdes, dirija-se ao
seu representante Metabo. Podera
consultar os enderegos em www.meta-
bo.com

Para descarregar as listas de pegas so-
bressalentes visite www.metabo.com

12. Protecgido do meio
ambiente

O material de embalagem da maquina
€ 100% reciclavel.

As ferramentas eléctricas sem possibili-
dade de reparagao e os acessorios
contém uma apreciavel quantidade de
matéria-prima e plasticos que também
precisam passar por um processo de
reciclagem.

Estas instru¢des foram imprimidas em
papel produzido sem adigao de cloro.

13. Problemas e avarias

Descrevem-se seguidamente os pro-
blemas e as avarias que podem ser so-
lucionados por si proprio. Caso as me-
didas de ajuda descritas ndo sejam
suficientes, consulte o capitulo "Repa-
ragao".

A Perigo!

Quando existem problemas e avarias
costumam suceder muitos acidentes.
Por isso devera ter em consideragéo o
seguinte:

+ Antes de solucionar a avaria, deve-
ra desconectar a ficha de conexao
a rede eléctrica.
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¢ Depois de cada reparagao active to-
dos os dispositivos de seguranga e
verifique o seu estado.

Motor nao trabalha

Nao ha corrente eléctrica de alimenta-

cao:

o Verifique o cabo, a ficha, a fichae o
fusivel.

Motor sobreaquecido (KGS 254 | Plus):

¢ Elimine a causa do sobreaqueci-
mento, deixe a maquina arrefecer
durante alguns minutos e ponha de
novo a maquina em funcionamento.

14. Caracteristicas técnicas

Nenhuma funcio de remate
Retencao para transporte activada:

o Desactivar retengao para transpor-
te.

Bloqueamento de seguranga bloquea-
da:

¢ Soltar o bloqueio de seguranca.

Poténcia de corte demasiado baixa

Lamina de serra cega (lamina de serra
tem eventualmente marcas de sobrea-
quecimento no lado);

Lamina de serra impropria para o mate-
rial a cortar (consultar o capitulo "Ca-
racteristicas Técnicas");

l&mina de serra empenada:

e Substitua a Iamina da serra (consul-
tar o capitulo "Manutengao").

Serra com fortes vibragoes
l&mina de serra empenada:

¢ Substitua a lamina da serra (consul-
tar o capitulo "Manutengao").

lamina de serra nao esta montada cor-
rectamente:

« Montar correctamente a lamina de
serra (ver capitulo "Manutengao").
A serra chia ao arrancar

Correia de accionamento com pouca
tensao:

« Esticar a correia de accionamento
(ver capitulo "Manutengao" / "Esti-
car correia de accionamento").

Mesa giratéria encravada

Existem aparas por baixo da mesa gi-
ratoria:

¢ Remova as aparas.

KGS 216 Plus KGS 254 1 Plus | KGS 254 Plus KGS 315 Plus

Tensao \ 230 110-120 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) (1~ 50 Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)

Consumo de corrente 7,6 15,9 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9

Protecgao 10 (de 16 (de 10 (de acgdo 10 (de 16 (de 16 (de 16 (de
acgao acgao lenta) acgéo acgao acgao acgao
lenta) lenta) lenta) lenta) lenta) lenta)

Poténcia do motor (S6 20% 5 min.)* kw 1,6* - 1,8 2,0* - 2,2¢ -

Poténcia do motor (S3 40% 10 min.)**

Classe de protecgao IP 20 X4 20 20

Grau de protecgao I | Il Il

N°. de rotagao da lamina da serra min™ | 4800 4500 5000 4100

max.

Velocidade de corte m/s 54 60 66 67

Diametro da lamina de serra (exte- mm 216 254 254 315

rior)

Perfuragao de alojamento da lamina mm 30 30 30 30

da serra (interior)

Dimensoes

Aparelho completo com embalagem mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 | 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565

(comprimento / largura / altura)

Aparelho operacional, mesa giratdria mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 | 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660

em posigao de 90° ( comprimento / lar-

gura / altura)
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus | KGS 254 Plus KGS 315 Plus
Corte transversal maximo da pega a
ser trabalhada
Cortes rectos (largura / altura) mm 305/70 305/90 305/90 320/120
Cortes de meia esquadria (Mesa girato- mm 214/70 214 /90 214 /90 223/120
ria 45°) (largura / altura)
Cortes inclinados (brago basculante 45° mm 305/41 305/54 305/54 320/76
para a esquerda) (largura / altura)
Cortes em esquadria dupla mm 214141 214 /54 214 /54 223/76
(mesa giratéria 45° / brago basculante
45° a esq.) (largura / altura)
Peso
Maquina com embalagem completa kg 29,5 425 34 36
Aparelho esta operacional com com kg 24 36 27,5 29,5
acessorio
Emissao de ruidos seg. a EN
61029-1***
Nivel de poténcia sonora Ly dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1
Nivel de presséo sonora no ouvido do dB(A) | 90,1 85,8 88,4 89,5
usuario Lpp
Inseguranca K dB (A) 2,6 3,0 2,6 2,6
Temperatura ambiente de servigo °C 0 até +35°
admissivel
Transporte e temperatura de armaze- °C 0 até +40°
namento admissiveis
Coeficiente de eficacia da aceleragao
avaliada seg. a EN 61029-1
(vibragbes na pega) soma de vector ay, ms2 | < 2,5
Inseguranga K m/s2 15
Instalagao de aspiragao (nao faz
parte do material fornecido conjunta-
mente com o aparelho)
Diametro de conexao do bocal de aspi- mm 35/44/58/100
ragao no lado de tras
Rendimento minimo da quantidade de ar mih | 460
Depressao minima no bocal de aspiragao Pa 530
Velocidade minima do ar no bocal de
aspiragcao m/s 20
Laser de corte:
Poténcia maxima de saida mwW 1,0
Comprimento de onda nm 650
Classe de produto laser 2
Norma de produto a laser EN 60825-1:1994 +A1+A2

*86 20 % 5 min
~ T—— Duragao de ciclo
Duracgéo de accionamento relativa
Funcionamento periddico ininterrupto com carga interrompida

**83 40 % 10 min
| ~T— Duragéo de ciclo
Duracgéo de accionamento relativa
Funcionamento periddico interrompido com servigo interrompido periédico

*** Os valores indicados sdo valores de emisséo e precisam, com isso, representar ao mesmo tempo também valores para posto de trabalho
seguros. Embora ndo exista uma correlagao entre niveis de emisséo e de imissdo, ndo é possivel deduzir-se com fiabilidade, se € necessario
ou nado tomar medidas preventivas suplementares. Factores, que influenciem o nivel de imiss&@o actual existente de facto no lugar de trabalho,

possuem a particularidade do recinto de trabalho e outras fontes de ruido, i.é., o nimero de maquinas e outros processos de trabalho vizinhos.

Os valores permitidos para locais de trabalho também podem variar de pais para pais. Esta informagado deve, no entanto, permitir ao usuario
avaliar melhor perigos e riscos.
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1. Emomrteia TG OUOKEUNG (OUoKeuaaoia TrTapadoong)

_—
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1 MemAdTuvon Taykou 15 PdaBRdol 0dAynong yia TNV eykaTtd- 27 ZwAAvag pe ompAaA AKPEG
oToon epeAKUCUOU
2 Ymodoxn yia diaurkn odnyo (age- 28 Tlpooapuoyéag (adapter) avappo-
goudp) 16 Bida ocUuoQIyEng yia Tnv eykaTd- onong 35/44
aTaon QeAKUGOU
3 Xwpog @UAagns epyaAciwv pe KAEIDI 29 KopBio ao@daAiong yia TTETTAGTUVON
AAev (2,5 mm kai 6 mm) 17  MoyxAO6Gg cua@IyEng yia Tn pubuion TOU TTAYKOU
TNG KAiong
4 [laykog 30 Bida olo@iyéng yia Tnv TTEPIOTPE-
18 T[leploploTAg KAiong @opevn TpdTTeCa
5 Aéilep-0dnyog
. . . 19 MeTamnBépeva emOEUATA TOU OpPIO- 31 MoxAdg payywuaTog yia TV TepI-
6 Aiakomng évapgng/mavong yia BETN KaTEPYAOUEVOU TEpAYiOU oTPEPOPEVN TpdTTEL
ouoTnua AéiZep
20 Fester Werkstuckanschlag 32 ‘EvBepa méykou

7  KAeidwvid ao@aheiag
21 Movada ouo@iyEng Xwpig epyahsia 33 TepioTpepduevn TpdTTeCa

8 XeipohapBn
. 22 YTmodoxn yia eykatdotaon oUoi- 34 Kegalr Trpiovioyotog
9 XeipohaBn Eng KaTEPYALOPEVWV TEPAXIWY ) .
. . . 35 Talavteuduevog TTPOPUAAKTAPAG
10 AlokoTTng €vapgng/maiong Aei- 23 Mnyaviopdc oUoIENS Katepyald- ) ) )
TOupyiag TrpIovioU PEVWV TEHAXiWY 36 OpioBETNg BaBoug Toung
11 Aogdhion Trpiovodiokou 24 Eykatdotacn avappéenong Tpiovi- 37 Kivntipag
12 MeTtagopikr ac@daieia Biov 38 PuBpioTAg apiBuol oTpopwv
13  MoyxAdg ac@dAiong yia Tn puBuion 25 Qr?ggg glé%gg S (adapter) avappo- "Eyypa@a TTou a@opoUlV T CUCKEUN
NG KAiong

26 [pooapuoyéac (adapter) avappo- = AUBEVTIKG eyXeIpidio Xpriong

14 X>16uI0 AvappOPnNoNS TTPIOVISIWYV
H PROPASHS TP enong 35/58 —  AioTa avTaAAOGKTIKWV
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[MPOCAPUOYES ... 71
KaBapIiopdg TNG OUCKEUAG ....... 73
®UAagN TNG GUOKEUNG ... 73
ZUVTHAPNON ceeeeeeee e 73
ZuppBoulég kal utrodeigels......73
AiaBéoipa eSapTApATA ........... 74
ETTIOKEUN.....cccceeeeeererereeeees 74
MpooTacia Tou

TEPIBAAAOVTOG ... 74

MpoBARuaTa Kai
AEITOUPYIKEG BIATAPAXEG........ 74
TEXVIKA OTOIXEIO .ccevceneerrrrannns 75

2. AiapdaoTe Kat’ apxnVv TIg
odnyieg Asitoupyiag!

O1 TTapouaeg 0dnyieg Asiroupyiag ou-
vTaxOnkav £T01 WOTE VO UTTOPECETE VA
EPYOOTEITE TO TAXUTEPO KAl AOPANECTE-
po duvard pe Tn ocuokeur oag. Mapakd-
Tw TTOPaTIBETAI £vag 08NYOG ATTOTEAE-
OMaTIKOTEPNG AVAYVWONG TWV 0dNYIWV
AgiToupyiag:

— AiaBdaTte TpIv TNV évapén Tng Acl-
TOupyiag TIG TTPOKEIYEVEG 0BNYiES
Aerroupyiag. MapakaAgioBe va dw-
oeTe 101aiTEPN TTPOCOXN OTIG ETTION-
pavoeig aopaleiog.

— O1 Tpokeipeveg odnyieg Aeitoupyiag
arreuBuvovTal g€ ATOUA YE PATIKEG
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPHon Twv
OAKOAOUBWG TTEPIYPAPOUEVWY CU-
okeuwyv. Edav €xete TARPN EAAEIWn
TTEipAg oTn Xpron auTwv Twy OU-
OKeuwv, Ba £TTpeTTe va (NTACETE
KaT apxnv T Boneeia EuTreipwy
XPNOTWV.

— OQuAa&gTe 6Aa Ta éyypaga TTou TTapa-
OidovTal e auTr) TN CUOKEUN, £€TOI
woTe €0¢€ig kKal 6Aol o1 GAAOI XpAOTEG
va JTTOPEITE O€ TTEPITITWON ava-
YKNG va avaTpégeTe o€ auTd. PUAGE-
TE TNV ATTOBEIEN ayopdg yia Tnv TTe-
piTrTwaon TTou Ba TTPoKUYouV
agiwaoelg atd TNV eyyunon.

— Z€ TTEPITITWON EKPITOwWONG f TTWAnN-
oNnG TNG OUOKEUNG METARIBAOTE Kal
TIG TTPOKEIPEVEG 0ONYieg AsIToupyiag.

— Ta BAG&Beg TTou TTpokARBnkav Adyw
MN-TAPNONG TWV TTPOKEINEVWYV 0dNn-
yIWv Aeitoupyiag dev avalauBavel o
KOTAOKEUAOTAG Kapia eubavn.

O1 TTAnpoopieG aTIG TTaPOUCEG 0dnyi-

€G Aerroupyiag diakpivovtal wg €EAG:

A Kivduvog!

MpoeidoTtroinan KIivdUvou TPAUNATIOUWY
1 TTEPIBAAAOVTOAOYIKWYV CnUIWV.

A Kivduvog nAekTpotrAngiag!

MpoeidoTroinan KivdUvou TPAUUATIOUWY
AOYW NAEKTPIKOU PEUPATOG.

Kivduvog paykwpuarog!

EAAHNIKA  (ED

MpoeidoTtroinon KivéUvou TPAUUATIGHWY
OTTO EUTTAOKI HEAWYV TOU CWHATOG ) TNG
evdupaaoiag oTo unxavnua.

Mpoooxn!

MpogidoTtroinon kivéuvou TTpékANong
UNIKWV CnUIWV.

m Emonuavon:

SUUTTANPWUATIKES TTANPOQPOPIES.

— Or1apiBuoi oTig eikéveg (1, 2, 3, ...)
— XOpOKTNPICOUV JEPOVWUEVA PE-
PN,
— BpiokovTtal g avodIkr ogIpd,

— ava@épovTal OTOUG aVTiIOTOIXOUG
apIBUOUG eVTOG TTOPEVOECEWY
(1), (2), (3) ... oTO CUVOPEG KEipE-
vo.

— 01 00nyieg, Twv OTTOIWV N TTPAYUO-
TOTTOINON TTPETTEI VA YIiVETAI HE GU-
YKEKPIYEVN OEIpd, gival aplBunué-
VEG.

— O100nyieg evepyelwV TTOU EKTEAOU-
VTQI JE TUXQia OgIpd onueIvovTal
ME pia TeAgia.

— O1 ANioTeg onpadelovTal Ye pia
YPOHN.

3. Aoc@dAsia

3.1 KardAAnAn xprion

H ouokeun gival KataAANAN yia €TTIUNA-
KEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG, AOEEG TOUEG,
TOMEG YWVIAOUATOG, KABWG Kal SITTAEG
TOMEG YwVIdopaTog. ETimmAéov ptropoulv
Va TTPOETOINACTOUV QUAOKWOEIG.

EmitpémeTtal n eme€epyaaia yoévov Té€TOI-
WV UAIKWYV, Ta oTToia gival KataAAnAa
YlO TOV OXETIKO TTPIOVODIOKO (OXETIKA PE
TOUG EYKPIPEVOUG TTPIOVOBIOKOUG BAE-
e "AiaBéoipa e€apTipaTa).

MpétTel va TnpoUVTal OI EYKEKPIPEVES OI-
Q0TACEIG TWV KATEPYALOUEVWV TEPAXI-
wv (BAETTE KEQAAQIO "XEIPIOPOS").

Katepyaldueva Tepdia ue OTPOYYUAN i
avopoléuop@n eykdpaia diatoun (0TTwg
TT.X. KQUGOEUAQ) Oev eTITPETTETAI VA
TrpioviovTal, Jia Kal dev £€Xouv oTabepd
KPATNUa Katd 1o Tpiévicua. Kartd 1o
opBoywvio TTPIGVIGUA ETTITTEOWYV KATEP-
yagouevwy TEPaxiwv TTPETTEI va XpNol-
JoTrolgital €vag KatdAANAoG €TTIKOUpPI-
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KOG 0pI0BETNG YIa TNV ACPAAA
odrynon.

KdaBe dAAou €idoug xprion avTikeiTal
otnv TTpofAetréuevn xprion. Kavovrag
MN OKOTTIMN XPAOT, TPOTTOTTOTIOIVTAG
TN OUCOKEUN 1 KAvovTag xprion e€aptn-
MAaTWV, Ta oTToia OEV €XOUV EAEYXOEI
atrd TOV KATOOKEUOOTH, YUTTOPEI va TTpo-
KANBoUV aTTpOBAETITEG CnUIES!

3.2 Tevikég eTIONUAVOEIG
aoc@algiag

e TnproTe KATA TN XPrioN QUTAG TNG
OUOKEUNG TIG aKOAOUBEG eTTIONUAV-
O€IG AOPOAEIAG, yIa va aTTOKAEIoETE
TNV TTPOKANCT TPAUNATIGHWYV Kal
UANIKWV ¢nUIwy .

o [poo£ETe TIC EIOIKEG ETTIONUAVOEIG
ao@aAgiog oTa EKAOTOTE KEPAAAIA.

e TnpnoTe evOeXOUEVEG VOUOBETIKEG
O1aTdEeIg A KavoveS ATTOTPOTTAG ATU-
XNMATWVY KATd TO XEIPIOUO BICKOTTPI-
ovwv gykapalag dielBuvong KOTTAG .

A evikoi Kivduvol!

o AlOTNPACTE TO XWEO £pYACiag oag
o€ KaAr KataoTaon — n aragia oto
XWPO epyaaciag PYTropei va odnynaoel
o€ aruxruara.

o [pétTel va €i0TE CUYKEVTPWUEVOL.
MpayuaToTTOINOTE TIG CWOTEG EVEP-
yeles. Na epydleoTe ye povnon.
Mnv Kd&veTe xprion TNG CUOKEUNG
€AV OeV €I0TE CUYKEVTPWHEVOL.

o AdGBeTe UTT OWIV 0AG TIG ETTIOPACEIG
ToU TTEPIBAAAOVTOG Xwpou: PpovTi-
OTE va UTTAPXElI KAAGG QWTIOHOG.

o ATTOQUYETE TNV AVTIKAVOVIKH OTACN
Tou owuarog. PpovTioTe yia TNV
ao@aAr) oTaon Kai dloTnpeite ava
TTAoa OTIYUA TV I00PPOTTIa.

o Mnv KdveTe XpriON AUTAG TNG OU-
OKEUNG TTANGIoV EU@PAEKTWY UYpwWV
1 agpiwv.

e H ouokeun autr| TTPETTETAI VO Ti-
BeTal g€ AeIToupyia Kal va Xpnolipo-
TTOIEITAI JOVOV aTTO ATOUA, TO OTToIx
€xouv €€oIKeIWBEI oTN Xprion dioKo-
Tpiovwy eykdpaiag dielBuvang Ko-
TTAG Kal Ta OTToia £XOUV avd TTaoa
OTIYUA €TTiyVWwaon Twv KIVOUVWY TNG
xenone.

ATtoua, Ta otroia dev £€xouv KAEioel
akéun 1o 180 €106 TNG NAIKIag TOUG,
EMTPETTETAI VA KAVOUV XPr0n Ou-
TAG TNG OUOKEUNG HOvo aTa TTAdioIa
ETTOYYEAUATIKAG EKTTAIBEUONG UTTO
TNV ETTOTITEIA EVOG EKTTAUOEUTH).
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o Apétoxol Tpitol, 18iwg TTaIdId, va un
BpiokovTal 0To XWwpPo Kivouvou. Mnv
EMTPETTETAI O€ TPITOUG TNV ETTAYPN
ME T cuoKeun ) To KaAwdIo Tou OI-
KTUOU KaTA TN SIGPKEIQ TNG AEITOUP-
yiag.

o Na un yivetal utrEpQOPTION TG CU-
OKEUAG — N XPon TnNG ETITPETTETAI
MOvo oTa TTAdicIa Twv dUVATOTHTWY
10XU0G TTOU avagpépovTal oTa "TeXVI-
K@ oToixeia”.

A Kivduvog A6yw nAekTpiopou!

o Mnv ekBéTeTE TN CUCKEUN OTN Bpo-
XN
Mnv KdaveTe Xprion TNG CUOKEUNG O€
uypo TTEPIBGAAOV

ATTOQUYETE KOTA TNV Epyaoia Pe au-
TRV TN CUCKEUN TNV ETTAQI TOU OW-
MOTOG PE YEIWPEVA pépN (TT.X. OW-
MoTa KaAoPIPEP, HETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOULIVEG, Wu-
yeia).

e Mn xpnoipoTtroigite T0 KOAWSIO TOU
OIKTUOU GOKOTTa.

A YgioTaral Kivduvog Tpaupari-
OMOU o€ KIVNTA Hépn!

o Mn BéteTe TN OUOKEUN O€ AsiToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO JOVTAPIOUA TNG
d1dragng TpooTaciag.

o Na Tnpeite TTAVTOTE ETTAPKI| ATTO-
oTacn atd Tov TTPIoVOdIoKO. Xpnaol-
MOTTOINOTE EVOEXOMEVWG Mia Bor)-
B¢ela TTpooaywyng. TnPAOoTE KATA TN
O1dpkela TNG AEIToupYiag ETTAPKI
amdéoToon TTPOG Ta KIVNTA SOMIKA
MEPN.

o [epipéveTe PEXPI TTOU O TTPIOVODI-
OKOG va €XEl aKIVNTOTTOINOE(, TTPpO-
TOU VO OTTOUOKPUVETE PIKPE KOUUG-
TIa KOTEPYALOPEVOU TEPAYIOU,
uttoAgipypaTa EUAou K.a. atréd To
XWPOo epyaciag.

o [lpiovioTe pévov katepyaldueva Te-
Maxia pe dIaoTACEIG TETOIEG, TTOU VA
EMTPETTOUV TNV 0CPAAA OTEPEWAN
KaTtd To TTPIGVICHA.

o Mn otapatioeTe TNV Kivnon tou &i-
OKOU, aOKWVTAG TTAEUPIKI) TTiEDT.

o BeBaiwbeite pIv TNV évapén Twv
€PYOOIWV CUVTAPNONG OTI N GU-
OKEUN £XEI ATTOXWPIOTEN AT TO Oi-
KTUO TTaPOXNAGS PEUNATOG.

o BeBaiwBeite 6T KOTG TNV €vapén TNG
AeiToupyiag (1r.x. METG TN Dlevépyeia

€PYOOIWV CUVTAPNONG) dev UTTApP-
Xouv TTAéov epyaAeia povtapioua-
TOG i} AOUVOETA PEPN OTO ECWTEPIKO
TNG OUOKEUAG.

o TpaBnére To KOAWDIO aTTd TNV TTPI-
Ca, €av ¢ yivetal Xprion NG ou-
OKEUNG.

A O Kivduvog KoyilaTog ugi-
OTATAI KOl OTO OKIVITOTTOINUEVO KO-
TITIKO epyaAeio.

e XPNOIYOTIOIEITE YAVTIA KOTA TV
AVTIKOTACTACN KOTTTIKWY EPYAAEIWV.

o  QuAGETE TOUG TTPIOVODIOKOUG KATA
TETOIOV TPOTTO, WATE VA N UTTOPEI
KQVEIG VA TPAUUATIOTEI.

A Kivduvog a1mré tnv omo6o-

dpopunon (kKAoTonua) Tng KEPaAnRg
TPIOVIoUATOG (O TTPIOVOSIOKOG Y-
YWVEI OTO KATEPYALOUEVO TEPGXIO
Kal n KEQaAAN ekTogeveTal aipvidia
TTPOG Td ETTAVW)!

o O TTPIOVOBICKOG TTPETTEI VA €ival Ka-
TAAANAOG yia TO UAIKO TOU KATEPYQ-
{Opevou Tepayiou.

e 2UYKPOTAOTE KOAG TN XeIpoAaBn. Tn
OTIYUR TTOU EI0EPXETAI O TTPIOVODI-
OKOG OTO KATEPYALOPEVO TEUAXIO,
ugioTaral augnuévog Kivouvog oTrI-
0000pouNoNG (KAOTOAUATOG).

o [lpiovioTe Ta AeTTTA KaTEPYALOPEVA
TEMAXIO 1] QUTA TTOU £XOUV AETTTO
TOIXWHA POVO JE BIOKOUG e AETTTA
dovTIa.

o Na XpnOIUOTIOIEITE TTAVTOTE KOQPTE-
pouUg Biokoug. AVTIKATAOTAOTE AUé-
Owg TTPIOVOBICKOUG TTOU £XOUV XA-
O€l TNV KOTITIKY] TOUG IKavoTNTa.
YoioTatal au§nuévog Kivduvog KAo-
TONKATOG O€ TTEPITITWON MAYYWHA-
TOG £vOG ovTIoU TOU TTPIOVIOU OThV
eEWTEPIKN €TIPAVEI TOU KATEPYALO-
MEVOU TePayiou.

o ATTOQUYETE TO CPAVWUA KOTEPYALO-
MEVWV TEPOXiWV.

o ATTOQUYETE KATA TN dnuioupyia au-
AaKWoewv TV doknon TTAEUPIKAG
TTiEONG oTOV TTPIOVOSIOKO, TTPOTIUA-
OTE VO XPNOIYOTTOINCETE pia didTagn
ouoeIYENG.

o X TTEPITITWON auPIBOAiag eAEYETE
Ta Katepyagoueva Tepdayia, avaln-
TWVTOG EVOEXOMEVA {EVa oWATA
(1T.X. Kap@Ia | BidEG).



Mnv TTpIovileTe TTOTE TTEPIOOOTEPA
KaTepyalopeva TEPAyIa TAUTOXpovVa
— oUTe BEoEG TTOU aTToTEAOUVTAI
aTro TTEPICCOTEPA UEPOVWHEVQ TE-
paxia. YeioTtatal Kivduvog TpaupaTi-
OMOU, 6TaV 0 BioKOG TTIACEl avegéAe-
YKTQ JEPOVWHEVA TEPAXIA.

Kivduvog paykwpuarog!

Mpoo€gTe kKatd Tn AeIroupyia, WaOTeE
VA PNV UTTOPECOUV TTEPICTPEPOE-
va egapTrpaTa va mdoouv Kail va
TPpaBAgouv PEAN TOU CWHPATOG 0aG N
pEpN TNG evdupaciag oag (MNV go-
PATE YPARATES, UNV QOPATE YAVTIQ,
HNV @opdTe evOUuaTa PE PapdId
pavikia Kol edv €XETE HAKPIG HOANIG
va QOpATE OTTWOOATTOTE éva OiXTU
YIa HOAAIG).

Na pnv k6BeTe TTOTE KATEPYALOUEVA
TEUAXIA, OTA OTTOIa UTTAPYXOUV

— oxowvid

— KAwOTEG
— Talvieg

— KoAwdia n

— ouppara,  TEPAYIa TTOU Va TTEPI-
£XOUV TETOIO UAIKGL.

A Kivduvog A6yw averrapkoug

™o
ag!

00 WTTIKOU £EOTTAICOU TTPOCTACI-

Na @opdTte WTAOTTIOEG.

Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA PATOYUG-
Nia.

Na gopdte pdoka TpooTaciag Katd
TNG OKOVNG.

Na @opdTe TNV KatdAAnAn epyacia-
KR evdupaaia.

Na @opdaTe avTioliodnTiké TTaTTOU-
T010.

A Kivduvog Adyw §uAokoviag!

Oplopéva €idn Euhdokovng (TT.X.
atrd EUAo BeAavididg, ofIag Kal PeAI-
4G) UTTopEi va TTPOKAAECOUV KATA
TNV €10TTvor] Kapkivo. Na gpydleoTe
MOVO pe eykaTdoTaon avappogn-
ong. H eykatdataon avappopnong
TIPETTEl VA TTANPOI TIG TIUEG TTOU ava-
@EpovTal OTA TEXVIKA OTOIXEIa.

o [pocétTe WaTe KAt TNV Epyacia va
KaTaAryel 600 1o duvaTd AiyoTepn
gulokovia yivetal ato TTepIBEAAoV:

— ATropokpUveTe KaTakabia Euho-
KOViag atod To XWEo epyaciag
(MNnv Ta okouTTiCeTe!)

— ZTeyavoTroIfoTe Ta onueia diap-
pONG oTnV eykatdoTaon avappo-
enong

— ®povTioTe WAOTE va UTTAPXEI O Ka-
TAAANAOG £€aepIoudG

A TpoTroTroIwVTag TEXVIKA TN
OUOKEUN 1 KAvovTag XpRon §aptn-
HATWYV, Ta oTroia Sev éxouv eAeyxOei
a1Td TOV KATAOKEUAOTH!

e MovTdpeTe AuTh TN CUCKEUR CUY-
PWVaA PE TIG TTPOKEIPEVES 0dNYiEG.

¢ Na xpnoiyoTroigite Jévo pépn mou
€XOUV €yKpIBEi aTTO TOV KATAOKEUA-
oTh. AuTé 10XUEl 1IBiWG YIa Ta aKO-
AouBa:

— TTPIOVOSICKOUG (apIBY. TTapayyeE-
Aiag, BAETe "AloBéaipa eEapTh-
paTa")

— €yKATAOTAON 0OQOAciag (apiBy.
TTapayyeAiag, BAETTe "AioTa
QAVTOAAGKTIKWV").

e Mnv TTPAYUATOTTOIEITE TPOTTOTTOIN-

O€IG OTA EapTAMATA.

o Ad&BeTe UTTOWN TO PEYIOTO OPIOUO
OTPOPWV TTOU avaypA@ETal OTOV
TTPIOVOBIOKO.

A Kivduvog AOyw eAaTTWHATWYV
TNG CUOKEUNG!

o No TTEPITTOIRCTE ETTAPKWG TN OU-
okeun kail Ta e€aptrpata. Na Tnpeite
TIG 0dnyieg ouvTpNoNG.

o [piv ammd KGBe Xprion va eTTaveAEy-
XETE TN UNXavh, avalnTwvTag evoe-
XOpeveg BAGReG: Mpiv Tnv TrepaiTé-
pw XPAON TNG CUOKEUNG TTPETTEI vVa
Yivel EAeyX0G TWV EYKATAOTACEWY
ao@aAgiag kal Twv dIaTAgEWY TTPO-
oTaciog Kabwg Kal TNG dyoyng Ael-
TOUPYIKOTNTAG HEPWIV TTOU £XOUV
uttoaTei eEAappd {nuid. EAEyETE edv
Ta KIVNTA €§apTrpaTa Asitoupyouv
Kavovika kai ¢ payywvouv. OAa ta
MEpPN TTPETTEN VA £XOUV LOVTAPIOTEI
OWwOTA Kal va TTANPoUV OAEG TIg
TTPoUTTOBE0EIG yia TRV dyoyn Acl-
TOupyia TNG CUOKEUNAG.
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e Mn XpnoIPOTTOIEITE TTPIOVOBIOKOUG
TTOU éx0UV UTTOoOTEl BAGRN 1 éXoUuv
TTAPANOPPWOEI.

o 01 di0TGEEIG TTPOOTOTIAG 1) Ta £€ap-
TAUATa TToU TTapouaidlouv BAGRN
TIPETTEI VA €TTIOKEUAZOVTAI 1) VA QVTI-
KaBioTavTal amod éva avayvwploué-
vo guvepyeio. O1 SIAKOTITEG TTOU TTa-
pouacidfouv BAAPN TTPETTEl Va
avTikaBioTavtal ard cuvepyeio e§u-
TTNEETNONG TTEAATWY. MnVv KAaveTe
XPron QUTAG TNG CUCKEUNG, €AV O
OI1aKOTITNG &€ UTTOoPEl Va TEBET EVTOG
1 €KTOG AeIToupyiag.

o O1 xeIpoAaBég TpéTel va gival oTe-
YVEG Kal va un @épouv AddI 1§ ypdo-
oo

A Kivduvog Aoyw 6opuUfou!
¢ Na @opdre WTACTTIOES.

o [lpooétre, etiong, yia Adyoug nxo-
pUTTaVONG va pnv TTapapop@wosi o
TTpIovodiokos. 'Evag rapapopew-
HEVOG TTPIOVOBIOKOG dNUIOUPYEI I1B1-
aiTepa 1I0KUPES TOAAVTWOEIG. AUTO
1coduvapei e B6pupo.

A Kivduvog a1ré Tnv akTivofio-

ANia Aéilep!

O1 akTiveg A&ICep PTTOPET va TTPOKOAE-
gouv 0oBapoUg TPAUNATIONOUG OTA JA-
Tia. Mnv KoITaTe TToTé OTNnVv £§080 TOU
NeiCep.

A Kivduvog amrd prrAokdpiopa
a1ré KATEPYAZOUEVA TEPAXIA | MEPN
TWV KOTEPYAJOUEVWV TEPaXiwV!

2 TTEPITITWON UTTAOKAPIOUATOG:

1. ©£0Te TN OUOKEUN €KTOG AgIToupyi-
ag.

2. AtToouvdéoTe TO @IG TPOPOdOUTiag.

3. ®opdre yavria.

4. AvTINETWTTIOTE PE KATAAANAO pya-
Agio To pTTAOKApPICHA.
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3.3 ZuouBoAa emdvw oTNn
OUoKeUN

A Kivduvog!

H un mpnon Twv akdéAoubwyv Trpogido-
TTOINOEWV UTTOPEI va 0dnyroel o€ gofa-
poUG TpAUPATIOPOUG ) UNIKEG CnUIEG.

ZUpBOAd ETTAVW OTN CUCKEUN

VOO

39 40 41 42 43

Laser class 2

EN 60825-1:
1994 + A1+A2
P <09mwW
A = 650nm
45 44

39 Mnv KAveTe XpAon TNG CUOKEUNG
o€ uypo N Bpeyuévo TTepIBAAAOV

40 Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA PATO-
YyudAia Kal wTaoTrideg.

41 Mnv TTIAVETE TOV TTPIOVODICKO

42 AioBdoTe TIG 0dnyieg AsiToupyiag

43 [MpoeidoTroinan yia €1miKivouvo
onueio

44 T[poeidoTroinon atmoé KauTr eTIQA-
vela (uovo yia KGS 254 | Plus)

45 [poeidoTroinon yia akTivooAia
Miep
Katnyopia Aéifep 2: unv KoITATE
TNV akTiva!

PuBpioeig apiBuol oTpowy yid Ta
d1d@opa UAIKA KaTepyaaoiag (6x1 yia
KGS 254 | Plus)

46 47 48 49 /50
‘meta¥%o a

min-!
min-!
min-!
min-!
min-!
min-1

O)U'I-lkOOI\)—‘\

46 EAeypévn acpdAcia

47 Ovopacia CUoKeEUNGg

48 O¢on pubuioTr apiBPoU aTPOPWV
49 ApiBudg oTpOPWV

50 XuvioTwpeva UAIKG KATEPYATIag
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ZToIxEio oTNV TIVOKida TUTTOU

-
52—i:0000000000 ooooooo)(:;)(
537
werfores | G D= L) TPM
55 56 57 58

51 KartaokeuaoTng

52 ApiBuoG TTPOIGVTOG Kal apiBuog oeipdg

53 Ovopaocia CUGKEURG

54 Xtoixeia kivntrpa (BAETTE €TTioNg
"Texvika aToixeia")

55 'ETog KaToOKeUNG

56 >nua CE - H ouokeun auth avta-
TToKpiveTal OTIG 0dnyieg TN EE
oUPQWVa PE TN OXETIKN dHAwon
OUPHOPPWONG

57 ZU0upoho didBeong oTa atroppiy-
pota — H ouokeun ptropei va dia-
Te0¢i oTa ATTOPPIUPATA HEOW TOU
KOTAOKEUAOTH

58 AlooTdOoE€Ig EYKPINEVWV TTPIOVODI-
OKWV

Movdada cUuopiyéng xwpig epyaleia

D L
@-X%@* f

Acite KeaAaio "AvTikatdoTaon TTPIoVE-
dlokou".

3.4 Eykaraotdoeig aoc@aAgiog

ToAavTEUOHEVOG TTIPOPUAAKTAPAG
(59)

O TaOAQVTEUOUEVOG TTPOPUAOKTAPOG
TTPOCTATEVEI KATA TNG AKOUCIAG ETTAPNG
ME TO Bioko Kal Katd oTPoBIAIOPEVWV
TTPIOVIBIWV.

KA&1dwvid ao@aleiag(60)

H kAe1dwvid ag@aAeiag UTTAOKApPEl TOV
KIVNTO TAAQVTEUOUEVO TTPOQUACKTHPA:
O TpIoVOBIOKOG TTAPAUEVEI AKAAUTITOG

Kal TO OIOKOTTPiovo eykApaIag dieUBuv-
ong KoTTg 8¢ pTTopei va kataBubioTei,
600 n KAe1dwvid aopaleiag dev ival
ammaoc@aAiopévn.

O1rn yia Aoukéro

H oty (61) oTo BIOKOTITN €EvEPyOTTOIN-
ong/aTTevePyoTToinONg ETTITPETTEI TO
KAgIdwpa Tou BIOKOTITN YE €va AOUKETO.

Opi108£TNG KaTEPYO{ONEVOU TEUA-
Xiou(62)

O opI0B€TNG KaTepyalduevou TePayiou
QTTOTPETTEI TN dUVATOTNTA PETAKIVINONG
EVOG KATEPYALOUEVOU TEPAYIOU KOTA TN
didpkela Tou TTplovioparog. O oploBETNG
KATEPYALOPEVOU TEPOXIOU TTPETTEN VA Ei-
Val TTAVTOTE JOVTAPIOHEVOG.

O opI0B€TNG KaTepyalduevou TePayiou
O1a0¢Tel yeTamBépeva embepara (64),
Ta oTroia ac@aAifovTal péow Pidag ou-
oeIyeng (63).



MNa TNV TPayPATWon KEKAIMEVWY TOPWYV
TIPETTEI T ETTIOEUATA TOU OPIOBETN KO-
TEPYalopEVOU TEPaXiou va peTaTiOevTal
TTPOG Ta £EW Kal va acpaAiovTal.

KGS 254 | Plus: NMpooTtacia amrd
UTTEPQPOPTION

To potép diabéTel TTpooTOCia aTTO
uTTEPQOPTIOTN, N OTTOIA O€ TTEPITITWAN
UTTEPBEPUAVONG ATTEVEPYOTTOIET TO PO-
TEP.

lMNa TNV eTTaVEVEPYOTTOINOT TTPETTEI TO
MOTEP va £xel YuxOei Kal TO TTAAKTPO
ammac@daAiong (65) va gival meapévo.

4. XTAOIMO KOl HETAPOPT

41 ZTAoIpoO

MNa v ao@alni epyacia TTPETTEI N OU-
OKEUN va gival oTepewpévn o€ oTabepn
Baon.

— Za Bdon ptropei va xpnoipotroindei
Mia oTaBepd povTapiopévn TTAGKA
epyaaciag f évag Taykog epyaaciag.

— To 16aviké Uwog TnG UTTOdoUNG
avépxetal o€ 800 mm.

— H ouokeun TTpETTEl va OTEKETAI OTA-
Bepd akOuN Kai KaTd TNV €TeCEpya-
oia yeyoAUTEPWV KATEPYALOPEVWV
TEPAXiWV.

— Ta katepyaldueva Tepdyia peyaAou
MAKOUG TTPETTEN va oTnpidovTal ETTI-
TTP6CoBeTa PE KATAAANAQ £€opTAUO-
TQ.

1. AvaonKwaoTe T OUCKeUN e Tn BorBeia
€vOG aKkOUN aTtéuou Kail ByAATe Tnv atrd
T GUCKEUOTIa.

m Emoniuavon:

la tnv KivnTh Xprnon uTmopei n Cuokeun
va BIdweOei o€ éva pUAAO KOvTpa TTAaKE
n mhaka ((600 mm x 500 mm, mayxoug
TouAdyioTov 19 mm). Kara tn xpnon
TTPETTEI TO PUAAO va oTepewOEi e vraBi-
o1a o€ évav TTAyKo epyaaiag.

2. BidwaoTte o@ixTd TN ouokeun aTn Ba-
an.

3. MéoTe TNV KEQAAA TTPIOVICUATOG
EAAQPWG TTPOG TA KATW KAl CUYKPO-
TAOTE TNV €KEI.

4. ATTao@QOAIOTE TN HETAPOPIKA ACPA-

5. ZTpéyTe TTPOOEXTIKA TNV KEPOAR
TTPIOVIOHATOG TTPOG TA ETTAVW.

6. ®ulagte TN ouokeuaaia yia peAAo-

VTIKF) XPron I aTroppiyTe TV YE TOV
KOTGAANAO TpATTO.

4.2 XuvappoAdéynon tng
EMAATUVONG TOU TTAYKOU

1. BydAte Tn 8€€1d TrETAGTUVON TOU
TTayKou (68) (HIKPOTEPN ETTIPAVEI
améBeong) ammod Tn cuoKeuaoia pe-
TAPOPAS.

2. AgaipéoTe Tov dakTUAIO O-ring atod
TNV auAdKwaon aTnv payia odnRyn-
ong Kal QUAGETE Tov.

3. TiéoTe kai dlaTNPRAOTE TTIECPEVO TO
KopBio ag@aAiong (67).

4. Q6noTe TN pdya 0dRynang evTeAwg
ETMAVW OTIG UTTOBOXEG.

EAAHNIKA  (ED

5.

AopniaTe 10 KOuRio ao@AaAiong.

H d¢e&1a merAdTuvon Tou TTAYKOU €i-
val a0QAAIGPEVN OTO PIKPOTEPO
TTAATOG.

o

Kdatw pépog ouokeung: MNepdoTe Tov
0akTUAIO O-ring Eavd aTnv aUAGKw-
an, a1o Tnv oTroia BydAare Tov da-

KTUAI0 O-ring oT0 Brjua 2.

7. TNa mpooBetn oTaBepdTnTA: PUBpi-
aTe TN pubuIoTIKA Bida (69) éTal,
WOTE AUTH va EPXETAl O€ ETTAQPN ME
TNV UTTOdON.

8. EkrteAéoTe Ta Bripata 1 €wg 7 diado-
XIKd, yla vo UVOPUOANOYACETE TNV
aploTepr| TTETTAATUVON TOU TTAYKOU.

PUOuIon €mBupnToU TTAdTOUG
TTayKou

H trerAdTuvon Tou TTAyKOU PTTOPEi va
ao@alioTei o€ TTOANEG B€oelg. [MNa va pe-
TaBEaETE TNV TTETTAATUVON TOU TTAYKOU
o116 pia B€0n payywpaTog aTnv emoe-
vn:

1. ThéoTe Kal dIATNPAOTE TTIECUEVO TO
KouBio ao@dAiong.

2. Zmpwd&Te TNV TTETTAGTUVON TOU TTA-
YKOU TTEp. 5 mm 1Tpog Ta £Ew.

3. Ao@nAoTe 1o KopRio ao@dAiong.

4. ZmpwéTe TNV TTETTAGTUVON TOU TTA-
YKOU apyd TTEpAITEPW TTPOG TA £EW,
MEXPI VO ao@aAioel n TTETTAATUVON
TOU TTAYKOU GTNV £TTOUEVN Béan
MayyWHATOG.

G] Emonuavon:

H memAdruvon tou mdykou Utropei va
wOnbei éavd mpog Ta péoa, xwpis va
marnoere 10 Koufio acedAiong.

4.3 XuvapuoAoéynon opio-
0étn BAaBoug TounRg

O op106£TNnG BABOUG TOUNG ETTITPETTEI
padi ye TNV EYKATACTACT) EQEAKUCOU
TO OXNMATIONO AQUAOKWOEWV.

e 2uvappoAoynoTe T Bida (71) kai To
Tagiudadi (70) 61Twg arreikoviceTal.
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E&D

44 Metagpopd

—_

KiviiaTe Tov oploBéTn BaBoug Toung
otnv e€wTepikn Béon (72).

2. ZTpEWTE TNV KEPOAR TTpIoviouaTog
TTPOG Ta KATW KAl A0QANIOTE TN pE-
TAQOPIKH aoPAAeia (66).

3. ZE€UOVTAPETE TA OTOIXEIA, TA OTTOIT
TTPOEEEXOUV TTAVW OTTO T CUCKEUN).

4. Empwére Ta €mOéuara Tou oploBE-
TN KATEPYAOUEVOU TEPAXIOU TTPOG
Ta PEOQ Kal aoPaAIoTE Ta.

5. Zmpwte TnVv TTETAGTUVON TOU TTG-
YKOU TTPOG TG PETQ.

6. AvuywoTe TN ouokeur o€ dUo atro
TIG TTPOPRAeTTONEVEG BEDEIG (BEAN).

5. Idiaitepa xapakTnpl-
OTIKA TOU TTPOIOVTOG

— KGS 216 /254 / 315 Plus:
Mepioxn ywviag TOUAG yia TOUEG
uTTO KAion e TrepitTrou 46° apioTepd
€wg 46° 01t pe eTTTd BETEIg pay-
YWHOTOG.

— KGS 254 Plus:
Mepioxrh ywviag TOPNG yia TOPEG
uTTO KAion e TrepiTTou 46° apioTepd
£€wg 22,5° eI pe TEoOoEPIG BETEIG
HOyyWHaTOG.

— KGS 216 Plus:
Mepioxr ywviag TOUAG yia TOPEG
uTTé KAion e Trepitrou 46° apioTepd
€wg 55° 0e€1a Ye evvéa BEoeig pay-
YWHOTOG.

— KGS 254 /254 /315 Plus:

Mepioxn ywviag TOUAG yia TOUEG
uTTd KAion pe TrepitTrou 46° apioTepd
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€wg 60° de€1a e déka BEaelg pay-
YWHOTOG.

— TéAeia avappdenan TTEIOVISIWY aTTo
0eUTEPO oNuEio avappoPnong
atreuBeiog 0TO ONUEIO KOTTAG.

— AvTikaTtdoTaon TTPIOVOdIGKOU XWw-
pig epyaAcia.

— ATpoBANPATIOTN QVTIKATAGTACT TOU
TTPIOVOdIoKOU e TN BorBeia Tng
OXETIKNG aopANiong Kail Xwpig Eepo-
VTAPIOHUA TOU TOAQVTEUONEVOU TTPO-
QUAOKTAPOQ.

— [Mpiovodiokog atré okAnpopéTaAAo.

— AKPIBAG KOl CUPTTAYAG KATAOKEUN
atrd Xutd aloupivio.

— MetmAdruvon Taykou yia ac@alrn
EPYOCia e HAKPIA QVTIKEIMEVA.

— Mnxaviopoég olo@igng katepyalopue-
VWV TEPaXiwy yia ac@air ocuykpa-
TNON QVTIKEIYEVWV.

— ZuoTtnua A€IZep yia akpIfr) TTpocap-
poyr onuadiol Kal Ypauung KOTTAG.

— Evowpatwpévog opiob£tng Baboug
TOMAG YIa TN dnuioupyia AUAAKWOE-
wv.

— Eykardotaon epeAkuouou yia Tpid-
VIOUO KATEPYAZOUEVWV TEPOXIWV YE-
YaAUTEPOU TTAGTOUG.

6. 'Evapgn tng AsiToupyiag

6.1 Movrdpiopa Tou TTPOCApP-
Moyéa (adapter) avappo-
pnong

A Kivduvog!

Opiopéva €idn Euhdokovng (TT.X. aTo
EUAo BeAavidiag, oflag kal peMIEG) ytTo-
PEi va TTPOKAAETOUY KATA TNV EICTTVORA
Kapkivo.

— Na epyaeoTte pévo e Pia KataAAn-
An eykatdoTaon avappoenong Tpi-
ovidiou.

— Na xpnoipoTtrolgite emITTAéOV pia
TTpoowTTida TTpoCTaACiag KaTd TNG
OKOVNG, Mia kal Ogv PTTopEi va GUA-
AexBei A va avappoenBei To olvoAo
TNG TTPIOVOKOVIaG.

— EAéyxeTe TOKTIKA TN OWOTH A€ITOUp-
yia Tng didragng avappdpnang Tpi-
ovokoviag. Otav adeldfeTe To 0OAKO
POPATE TTPOCWTTIOA TTPOCTATING
atd TN OKOvN.

e 2UVOEDTE TOV TTPOCOPHOYEQ
(adapter) avappdéenong (73) 6TTwg
TTEPIYPAPETAI TNV ATTEIKOVIOT).

EvaAAaKTIKA:

e XuvappoAoynoTe Tn didTagn avap-
pPoenong TTpiovISIWV (74) 6TTwG
arreikovigeTal.

Eikéveg yia Tn ouvdeon dlagopwy dia-
Tagewv avappoenaong Tpiovidiwyv Ba
Bpeite 0TO TEAOG QUTWV TWV 0BNYIWV
AeIToupyiog.

Katd Tn ouvdeon NG CUCKEUNG O€ [ia
S1dragn avappdenong TTPIoVISIWV:

o XPNOIUOTIOIEITE YIa TN GUVOECN GTO
aTOHI0 avappPOPNONG TIPIoVISILV
évav KartdAAnAo TTpoocappuoyEa.

o Na TpocéxeTe woTe n didTagn avap-
POPNONG TTPIOVISIWY VA TTANPOI TIG
TpoUTTOBE0EIg TOU KEQaAaiou "Te-
XVIK& oToIxEia".

o [NopokaieioBe va TnprioeTe 6oa
avaypagovTal oTIG 0dnyieg Xproewg
NG eykatdoTaong avappdPnong
TpIoVISIWV!

6.2 Movrdpere T Bida

ouoQ@Iyéng yia TNV TrepI-
OTPEPOHEVN TPATTE(X

o Eiodyete kal BidwaTe TN Rida ou-
oQIvEng (75).




6.3 ZuvappoAdynon Tng
E£YKATAOTAONG OUOPIENG
KOTEPYUJOUEVWYV TEPA-
Xiwv

H didragn ocuo@iEng katepyaldpevwy
TEPayiwv Ptropei va TotmroBeTnOei o€ dUo
Béosig:

— Ta @apdid katepyaldpeva Tepdxia:
€I0GYETE TNV EYKATACTAON GUOQPIENG
KOTEPYALONEVWY TEPOXIWY OTNV
TTiow o1 TNG TPATTECAG KAl ATPOAI-
aTe TNV Pe N Bida acgealiong (78):
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— Ta oTtevd katepyaldueva Tepdyia:
xoAapwaoTe Tn Bida acpdhiong (77)
KOl EI0AYETE TO PETWTTIKO TUAMA TNG
eykatdoTaong ouo@IEng Katepyalo-
MEVWV TEPaXiWV OTN YETWTTIKN OTTA
(80) Tng TpdTTECOC:

21epEwan KaTepyadouevou Teayiou:

1. ThéoTe 10 KOpPio (79), diaTNPACTE TO
TMECUEVO Kal OTTPWETE TNV EYKATA-
oTaon oUoQIEng KaTepyalouevwy
TEPaxiwv KOVTpaA O0TO KOTEPYOALOME-
VO TEPAXIO.

2. BidwaoTe TN Aapn (76), yia va oTepe-
WOTE TO KATEPYALOUEVO TEPAXIO.

6.4 Xuvdeon pe 1O dikTUO
TTapoxXNG PEUUATOG

A Kivduvog! HAekTpikA Tdon

o Na XpnOIPOTTOIEITE TN CUOKEUN HOVO
o€ Enpo TrePIBAAOV.

o Kdvete Xprion TG unxavng pévov,
otav gival ouvdedepévn o€ Wia TTNYN
NAEKTPIKOU peUPATOG, N OTToIa Va
TTANPOI TIG aKOAOUBEG TTPOUTTOBE-
o¢lg (BAETTe etTiong "Texvikd aTol-
xeia"):

— H 1don kai n ouxvoétnTta Tou dI-
KTUOU TTPETTEI VA AVTATTOKPIVO-
VTOI 0T OTOIXEIA TTOU avaPEPO-
vTal 6TNV TTAGKETA TUTTOU TNG
OUOKEUNG.

— Ao@dlion péow evog SIOKOTTTN
Fl pe pevpa diagopiké 30 mA.

— O TrpiCeg TTPETTEI Va £XOUV EYKA-
TaoTOOEI CUPPWVA JE TIG TTPODIA-
YPA®EG, va gival yEIwPEVES Kal va
£XOuUV eAeyxOei.

e To KaAwdIo Tou peUPATOG TTPETTEI VA
€xel TOTT00eTNOEI €101 WOTE VA PNV
eVoxAei Katd TNV epyacia Kal va pnv
MTTOpEi va uttoaTei {nuid.

o [pooTartéwTe TO KAAWSIO ATTO UYN-
A} Beppokpaacia, dlaBpwTikd uypd
KOl AIXMNPEG OKUEG.

e  XPNOIUOTTOINOTE WG KAAWDIAKES
TIPOEKTATEIG JOVOV EAAOTIKA KOAW-
Ola pe eTTAPKEG PEYEBOG EYKAPTIAG
Topng (31,5 mm2).

e Mnv Byalete To QIg a1 TNV TTPIA,
TPaBWVTOG TO ATTO TO KAAWSIO TOU
dIKTUOU.

7. Xeipiopog

o EAéyEre TTpIv TNV €vapén Tng epyaci-
ag, €av €xel TTPoKANBEi {nuid oTIg
EYKATAOTACEIG AOPAAEIOG.

e XPNOIUOTIOICTE TOV TIPOCWTTIKO
TIPOCTATEUTIKO €COTTAICHO.

o AdBete TNV KATAAANAN €pyaciakn
B¢on katd 1o TTPIGVIOUA:

— MTTPOCTA OTNV TTAEUPA XEIPIOHOU,
— METWTTIKA TTPOG TO TTPIOVI,

— OiTTAa oTOV EUBUYPAUUICHEVO
TTPIOVOBICKO.

EAAHNIKA  (ED

A Kivduvog!

To katepyalduevo TePAXIO TTPETTEI VA
OTEPEWVETAI TTAVTOTE YE TNV EYKATAOTA-
on cUo@IENG KaTEPYALOPEVWY TEPAXiWY
KATA TO TTPIGVIGHA.

o Mnv TrpioviCeTe TTOTE KaTepyaloueva
TEPAXIO TTOU OEV PTTOPOUV VO OTEPE-
wOouvV Ye TNV eykatdoTacn oUogl-
&N kaTepyadoueVWY TEPaXiwy.

A Kivduvog ouveAiyng!

Mnv TTIGvETE TOUG PEVTECEDEG KATA TNV
KAION 1 KOTA TO OTPEWIMO TNG KEPAARG
TTpIOVioPaTOG Kai un BAdeTe T XEPIQ
0ag KATW oTro TN CUOKEUHR!

e JUYKPOTAOTE TNV KEQOAAN TTPIOVi-
OMOTOG KOTA TNV KAiON TOU.

o XPNOIYOTTOIEITEKATA TNV EPyaTia:

— éva uttéBepa KaTePYalOUEVOU TeE-
paxiou— yia pakpd katepyagopue-
va TEPAXIA, €AV QUTA TTEQTOUV
atd Tov TTAyKo PET To dlayxwpl-
OO TOUG.

— Mia diaTaén avappdenong tplo-
VISIWV.

o [lpiovioTe pévov KaTepyaldueva Te-
Maxia he dIaoTACEIG TETOIEG, TTOU VO
EMTPETTOUV TNV 0CQPAAA OTEPEWAN
KATé TO TTPIOVIGUA.

e Na méceTe TTAvVTOTE KATA TO TTPIOVI-
opa 1o KaTepyadouevo TePAXIo OTOV
TAyKo XWpIig va opnvwael. Mn oTa-
MOTAOETE TNV Kivnon Tou digkou,
aoKwvTag TTAEUpPIKN Triean OTav
MTTAOKApPEl O TTPIOVOBIOKOG UPIoTA-
Tal KivOuvog TPAUPATIOHOU.

7.1  XpRon ocuoTiparog Aéidep

To ouoTtnua Aéilep evepyoTTolEiTal Kal
aTrevepyoTrolgital ge 1o d1akdTTn (81).

AuT6 TO CUCTNUA EPPAVICEl Pia DIAKEKO-
MévN KOKKIVN YPAMMA OTO onueio Tou
KATEPYQALOPEVOU TEPXIOU, OTTOU £QOp-
Mgl 0 TTPIoVOdIoKOG.

o EkTeAéOTE OpIOPEVEG BOKIMOOTIKEG
KOTTEG, VIO VO €EOIKEIWOEITE e TOV
TpbTTO AgiTOUpYiaG.
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G] Emonfuavon:

To ouoTtnua Aéidep evdeikvural 1dlaitepa
Y10 KEKAIUEVES TOUES Kail OITTAEG TOUES
ywvidouarog (BAEtre kepdAaio "Xeipi-
ouog" / "KekAiuéveg Toués” kar "AImmAég
TOUES ywvidouaTog”).

7.2 PuOpion apiBuou otpo-
QWYV TTPIoOVOdIoKOU

m EmoRApavon:

Oxi1 orov KGS 254 | Plus.

o [pocapudoTe TOV APIBUG GTPOPWV
TOU TTPIOVOBIOKOU OTOV PUBUICTA
apiBuou aTpopwv (82) oTo KATEPYQ-
{OpEVO TEPAXIO.

- ©@éon1-2
yIa TTPOQIA atrd XaAKod, VIKEAIO,
opeixaAko, yeuddpyupo Kal
ahoupivio.

— Oéon 3-4
yia TTPO@iA a1Td TTAAOTIKOG.

— ©éon 5-6
yia EUAO pagi@ kal KOVTPa TTAGKE.
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7.3 Topég ywvidopartog

G] Ymoédeign

2TIC TOUES YWVIAOUATOS TTPIOVICETAI TO
KarepyalOuevo TEUAYXIO OE ywvia ws
PO TNV oTTicOia akun amoBeong.
Méyioreg diaotdoeis Kotng BAETTE Keg.
"AIa0TAOEIC KOTTHE VI SIAPOPETIKA KO-
yipara®”.

2€ UEYIOTES YWVIES KAiong utropei va €i-
vai arrapaitnTn n PETAromon mpog 1a
&w Twv emMBeudTWYVY TOU 0PIOBETN TOU
karepyadouevou Tepayiou mpiv amoé
puBuIon.

O¢éon agpeTnpiag

— H ke@aAn piovioparog eival oTpap-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— O op10B£TNG BABoUG TouNG €ival aTTe-
VEPYOTTOINKWEVOG.

— H mepioTpepduevn 1pdmTela Bpioke-
Ta1 ot B€on 0°, n AaBr) cloPiyéng
EXEI OPIEEL.

— H kAion Tou TITUCOGEVOU Bpayiova
WG TTPOG TNV KABeTO avépxetail o€ 0,
€VW 0 PJoYXAGG oUo@IyENG yia TN pub-
Mion TNG KAiong eivail TpaBnyuévog.

— H Bida ouoiygng TnG eykatdoTaong
EPEAKUCOU gival AAOKOPIOHEVN.

— H eykardoTtaon epeAkucpou Bpioke-
TaI TEAEIWG TTIOW.

PUBuion TTpIoviou

1. =eBidwoTe Tn Bida cuoeigng (83)
TNG TTEPICTPEPOUEVNG TPATTECAG KAl
MECTE TO JOXAS ao@aAiong (84)
TTPOG T KATW.

2. PuBuioTe TV emBUPNTA ywvia.

m Emonipavon:

Me avupwpévo poxAé acpdAiong n me-
PICTPEQPOLEVN TPATTECO KOUUTTWVEI OTIC
ywvieg 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° kai
60°. Me 10 uoxAS acpdAiong evreAwg
TPOS Ta KATW N AsIToupyia aopaAions
givar armrevepyorroinuévn.

3. Zoitte Tn Bida ocloPIENG(84) Tng TTE-
PIOTPEPOUEVNG TPATTECAG.

: 3

MNa va unv aAAd&&el n ywvia ywvidopa-
TOG KATA TO TTPIOVIOUA, TTPETTEI VA OPi-
gete TN Bida cUOQIENG TNG TTEPICTPEPO-
pevng Tpdtrefag (kai oTIG BETEIG
Mayywpuarog!).

Mpoooxn

Koéyipo Tepdyiou mpog Katepyaaoia

4. TlpocapudoTe TOV apIBUS OTPOPWV
TOU TTPIOVOBICKOU OTOV pUBUIOTH
apIBUOU OTPOPUWIV OTO KATEPYALOME-
VO TEPAXIO.

5. MéoTe 10 KaTEPYalOuevo TePdyIO
EVAVTIQ OTOV 0PIOBETN KaTEPYALOE-
VOU TEPOXIOU Kal JayyWOoTE TO PE
TNV £yKaTdoTaon oUoQIgng KaTeEpya-
COPEVWV TEPOXIWV.

6. Orav Ta KaTEPYALOUEVA TEUAYIT
€xouv peydAo TTAGTOG, va TpaBare
TNV KEPAAR TTPIOVIOPATOG KATd TO
TIPIOVIGUA TTPOG Ta EUTTPOS (TTPOG
TN MEPIA TOU XEIPIOTH).

7. Kavete xprion TG KAEIdwvIAG aoa-
Aeiag (85) kal TTATAOTE TO BIOKOTITN
évapgng/mravong (86) kai kpatAaTe
TOV TTATNMEVO.



8. KarteBdoTe TpooeXTIKA OTN XEIPOAQ-
Br) TeAgiwg TTPOG Ta KATW TNV KEPQA-
Ar| TTpIOVIOPOTOG KO OTTPWETE TV
TTPOG Ta TTIOW (ATTOJOKPUVETE TV
atré 10 XeIpIoTn). MiEoTe TNV KEPAAR
TOU TTPIOVIOU OTO KATEPYALOUEVO Te-
MéxIo pe TN dUvan, WOTE VA Unv
MEIWOET UTTEPBOAIKE TTOAU 0 apIBUGG
OTPOPWV TOU KIVNTHPA.

9. Kowrte 10 Katepyalouevo TeEPAxIo o€
éva epyaociako Bria.

10. AprioTe eAeUBePO TO BIOKOTITN £vap-
Eng/malong Tng AsiImroupyiag Kai TTI-
TPEWTE OTNV KEQAAR TTPIOVIOUATOG
va eTTavéABel aryd oTnv uwnAoTePN
0¢éon agetnpiag.

7.4 KekAipéveg Topég

m Emoniupavon:

2TIC KEKAIUEVES TOUES TTPIOVICETal TO Ka-
TEPYALOUEVO TELAXIO OE YwVid w¢ TPOS
TNV K4&Oero.

Méyioreg diaoTdoeic Kotrs BAETTE Keg.
"Aiaordoeis kori¢/Pubuioeis yia didgo-
PEC KOTTEG".

AvéAoya pe tn ywvia kAiong umopei va
givar arrapaitntn n ETQTOTTION TTPOS TA
&w Twv emMBeUATWYVY TOU 0PIOBETN TOU
karepyalouevou Tepayiou Tpiv amo 1o
mpidvioua.

KGS 216/ 254 / 315 Plus:
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O¢on apeTnpiag

— H ke@aln TTplovioparog ival oTpay-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— Ta emBéuara Tou opIoBETN KaTEPYO-
{Ouevou Tepayiou €xouv peTaTeBei
TTPOG Ta £€W KAl A0QANIOTEI.

— O oploBétng Baboug Toung eival aTre-
VEPYOTTOINUEVOG.

— H mrepioTpe@ouevn Tpatteda PBpioke-
Ta1 01N Béon 0°, kai N Bida cuoPly-
&G éxel opicel.

— H Bida ouo@iyéng TnG eykatdoTaong
€QEAKUCUOU gival AaOKAPICHEVN.

— H eykardoTaon epeAkuauol Bpioke-
TaI TEAEIWG TTIoW.

PUBuion eplopiouou kKAiong

1. Zeo@iyte T0 HoXAG cUo@IyEng (88).

2. PuBuioTte Tov TTUGOGEVO Bpayio-
va otn Béon 0°.

3. ZtpéyTe Tov TTEPIOPIOTH KAiong (87)
oTnVv KaTw B¢on. H kAion Tou TTpIo-
vOOIOKOU UTTOPEl va puBUIoTE TWpa
£wg TTEP. 46°.

EAAHNIKA  (ED

— MepiopioTAG KAIoNG OTNV avwTEPN
0éan = Mepioxn ywviag KOTTAG £wg
45°

— [MepiopioTig KNIoNG oTnV KaTwTEPN
B¢an = Mepioxr) ywviag KOTIMG £wg
TTEp. 46°

PUOuion TpIovIoU

1. Atmmao@alioTte T0 HOXAG aUOPIYENG
(88) yia Tn puBuion TNG KAiong oTnv
oTtrioBia TTAeupd Tou TTPIovIoU.

2. AwaoTe TTPooEXTIKA TNV KATAAANAN
KAion oTtov TITuccéuevo Bpayiova:

o TpaBnre TO0 HOXAG aa@AAIoNG
(89) Trpog TNV KaTeEULBUVON TNG
TTAEUPAG XeIpIoPoU = adiaBadun-
TN pUBPION TITUGOOUEVOU Bpayi-
ova.

o 2TTPWETE TO HOXAO aa@AAiong
(89) Trpog TNV KaTEULBUVAN TNG
TTiow TTAEUPAg = aog@AAIon TITUC-
oopevou Bpayxiova oTig BEoelg
HOyYWHATOG.

G] Emonupavon:

O mrruooduevog Bpayiovag KOUUTTWVEI
orTic ywvieg 0°, 22,5°, kar 33,9°.

3. Z@iy&Tte TO JOXAG GUCPIYENG IO TN
puBuIon TNG KAioNG.

#e

MNa va pnv aAAGEel n ywvia KAiong kata
TO KOWIUO, TTPETTEI VO OQPIEETE TO HOXAD
oUoQIENG TOU TITUCOOPEVOU Bpaxiova
(1oxUel kal yia Tn Béon payywpaTog!) .

Mpoooxn!
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Koyipo Tepdyiou Tpog Katepyaoia

o Koéyipo Tepayiou Tpog KaTepyaaia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
"kotrAy AogdéTunong".

7.5 AimrAég Topég ywvidoua-
TOG

m EmoRipavon:

H &1mTAn Toun ywvidouarog¢ amoreAgi
ouvouaoué TS TOUNS ywvidouarog Kai
NG KEKAIUEVNGS TOuNG. KAt Tou onuaiver
0TI TO KATEPYALOUEVO TELIAXIO TTPIOVICE-
Tar Aoéd mpog tnv omicBia ywvia amo-
Beong kai Aoéd mpog v Tavw TAEUPA.

Méyioteg diaoTdoeig KOTTNG BAETTE KEQ.
"Alaoraoeic korrig/Pubuiceig yia didgo-
PEC KOTTEC.

A Kivduvog Aéyw artrocuvapuo-
Aoynpévng diaraéng acpaleiag!

AvdaAoya Je TN ywvia ywviaouaTog Kal
KAiong PTTopEi va gival atrapaitnTn n
ATTOPAKPUVOT TWV ETTIBEUATWY TOU OpI-
00£Tn KaTepyalouevou TePayiou TIpIV TO
TPIGVIOUQ.

o TOTTOBETACTE TA EMOEUATA AUETWG
META TO TTPIOVICUA Kal TTAAI GTOV
00nyo katepyalduevou Tepayiou!

A Kivduvog!

210 SITTAG KOWIUO YWVIACUATOG UTTApP-
XEI KAAUTEPN TTPOCBACN TOU TTPIOVODI-
OKOU AOYW TNG PeydaAng kKAiong - kdmi
TTOU onpaivel kal augnuévo kivduvo
TPQUMATIOHOU.

o Na Tnpeite eTapkn amdéoTacn amd
TOV TTPIOVOdIOKO.

Ofon ageTnpiag

H ke@aAn TTploviopaTog gival oTpap-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— EmBéparta Tou o0dnyou katepyald-
MEVOU TEPAXIOU YETATOTTIOUEVA
TTPOG Ta £EW Kal ao@aAIoPéva 1,
€AV QTTAITEITAI, ATTOCUVAPUOAOYNUE-
va.

— O op1obétng BaBoug Topng cival
QATTEVEPYOTTOINUEVOG.

— H TepioTpe@dpevn Tpatreda gival
ao@aAiguévn aTNV ETIBUPNTA YW-
via.

— O mrruooodpuevog Bpayiovag Bpioke-
Tl 0TV €MOUUNTH Ywvia WG TTPOG
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TNV ECWTEPIKN) ETTIPAVEIA TOU KATEP-
yalouevou Tepayiou Kai gival aogpa-
Niopévog.

— H Bida ologiyéng Tng eykataaoToong
€QEAKUCOU gival AGOKAPICUEVN.

— H eykatdoTaon e@eAkuouoU Bpioke-
TaI TEAEIWG TTIoW.

Koéyipo Tepdyiou Tpog Katepyaaoia

o Koyiyo Tepayiou Tpog katepyaaia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEQPAAQIO
"KoTtrAl Ao&dTunong".

m Emoniupavon:

Ta mAaioia oTepavwy umopouyv va Tpl-

ovIoTOUV € TnV oTTioBIa TTAUPd eTTAvVw
aTnVv EMIQPAVEIQ TOU TTAYKOU Kal TV ETTA-
vw akun arov opioBEéTn karepyalouevou
Tepayiou.

7.6 Tpi16vICHO MIKPWV TTPO-
o00sTWV TOPWV

Kartd 1o TpIdvIoUa TNG EYKATACTAONG
€PeAKUCUOU PTTOPEi Va CUMPE 0 TaAa-
VTEUOUEVOG TTPOQPUACKTHPAG VA OPNVW-
O€l KOTA TNV ETTAVEVTAEN TOU OTO KATEP-
yagouevo Tepdylo.

o ATTEAEUBEPWOTE OTN CUVEXEID TO OI-
aKOTITN €vapéng/Tauong Tng Aei-
TOUPYIAG Kal PJETOKIVAOTE TNV KEQQA-
A TTpIOVIOPATOG TTPOCEXTIKA OTNV
uwnASdTEPN BEON ageTnpiag.

To c@AVWHA TOU TOAAVTEUOHEVOU TTPO-
QUAOKTAPO JE TO KATEPYALOUEVO TEUA-
X0 cupfaivel yévo oTravia, Tr.x.:

— KOTA TO TIPIGVIOUA PIKPWYV TTPOCOE-
TwVv Tevaxiwyv (90), Ta otroia TTPETTE
vVa IaXwWPIoTOUV PECW EQEAKUTIOU
ASyw Tou TTAGTOUG TOUG,

90

>

— KOT@ TNV TTpaypartotroinon dImAwyv
KOTTWV YWVIAOUOTOG TTPOG TNV apl-
oTepn TTAEUpd.

Koyipo Tepdyiou Tpog Katepyaoia

m Emoniuavon:

OAec o1 puBuioeic Tou agopouv To TTpIoVI
(6¢an ¢ mepIoTPEQPOLEVNS TPATTECAS KAl
KAion ¢ KepaAng Tploviouarog) mapa-

HEVouv aueTaBAnTes yia Tnv emluunT T0-

un. Auté mou aAAdler givar n distbuvaon
TTPIOVIOUQTOS KATd TO TTPIOVIOUA TOU Ka-
Tepyadouevou Tepayiou.

o Koéwrte 1O KATEPYALOUEVO TEPAXIO,
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTIG "TOUEG YWw-
VIGOPAToG", aAAG WOAROTE TNV KEPO-
A KOTTAG TTPIV aTTO TO TTPIdVICUa
EVTEAWG TTPOG Ta TTIOW (MAKPIA OTTO
TOV XEIPIOTR).

KQl Y10 VO TTPIOVIOETE TTIACTE PE TA
Ouo xépia Tn Aafr kai kateRAaoTe
apyd TTpog Ta KATW Kal TTPOG Td
EUTTPOG (TTPOG TOV XEIPIOTH).

7.7 TMpPI6VICHA AUAOKWOEWV

m Emonipavon:

O opI06éTng Ba6oug Toung emITPETE!
padi pe nv eykardoraon epeAKUCUOU TO
oxnuaTioud auAakwoewv. MNa tnv auAd-
Kwan Ogv araiTeital S1axwpICTIKI Tour).
To karepyalOuevo TeUAXIO EYKOTTTETAI
HOVO UEXPI OUYKEKPIUEVOU BEOOUC.

o Kivduvog omicBodpoépunong
(KAwTonpa)!

Katd 1n dnuioupyia auAakwaoewy eivai
TTOAU oNuAavTIKG va Pnv aOKEiTal TTAEU-
PIKN TTiECN OTOV TTPIOVOBIOKO. 2€ AAAN
TTEPITITWON EVOEXETAI VA EEAKOVTIOTEI
aipvidia n ke@aAr trpioviopatog! Na
XPNOIJOTIoIEITE KATA TN dnuIioupyia au-
Aakwoewv pia didragn ouoeiyeng.
ATTOQUYETE TNV AOKNON TTAEUPIKNAG TTiE-
oNgG OTNV KEPAAN TTPIOVIOYOTOG.

Oéon agpeTnpiog

— H ke@aAn mpioviopaTog gival oTpap-
pévn TTPOG Ta TTAVW.

— O mTuooduevog Bpayiovag Bpioke-
TAl 0TV €MOUUNTH Ywvia WG TTPOG



TNV EEWTEPIKN ETMPAVEIA TOU KATEP-
yadouevou TePayiou Kai gival ac@a-
Nopévog.

— Ta emBéuaTa Tou opIoBETN KaTEPYQ-
{OuEevoU Teaxiou £Xouv JeTaTEDET
TTPOG Ta £EW Kal aCQAAICTET (€ KE-
KAIppévo Bpaxiova).

— H mepioTpepduevn Tpateda civai
ac@aliouévn aTnv €MOUUNTA YWw-
via.

— HBida ouo@iyéng TnG eykardoTaong
€QPEAKUCOU gival AaoKOpIoHEVN.

— H eykardoTtaon e@eAkuopol Bpioke-
Tal TEAEIWG TTiIoW.
PUOuion mrpioviou

1. KivAaTe Tov oploBéTn BaBoug To-
MAG oTnv ecwTepikn B€on(91).

2. lMpooapudoTe Tov oploBETN BdBoug
aTo emBuuNnTO BAB0OG TOUNG Kal OTE-
PEWOTE TOV JE KOVTPA TTAEIUG-
010.(92)

3. AUoTe TNV KAEIdBWVIA acpaAegiag Kal
TIEPIOTPEYTE TNV KEPAAR TTPIOVIOHO-
TOG TTPOG TO KATW YIa va EAEYEETE TO
emAeypévo BaBog TopAg:

4. diggdyeTe éva DOKINAOTIKG KOWIUO.

5. Katd mepimtwon emavoAdpeTe Ta
Brpata 1 kai 4 péxpr va pubpiaTei
10 €mMOBUPNTS BABOG TOPAG.

Koéyipo Tepayiou Tpog katepyacia

o Koyiyo Tepayiou Tpog KaTepyaaia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
"kotr AogdTunong".

7.8 AlooTdoeig KOTAG yia dia-
POPETIKA KOWipaTa

“Yyn Ko1rg o€ S1apOpPETIKEG KAIOEIG
TTUCOONEVOU Bpaxiova

Méyiotn didoTaon Tou katepyalouevou
Tepayiou (oToIXeia o€ mm):

Khion KGS 216 | KGS 254 |KGS 2541 | KGS 315
Plus Plus Plus Plus
33,9° |53 |33|68|48|68| — |91|70
45° (41 (16 |54 |29 54 | — |76 | 48
46° (40 [ 15 |52 |28 (52| — |75 |46
L|IR|L|R|L|R|L]|R

AploTepry/Aegia TTAeupd

MAGTN TOPNAG O€ BIAPOPETIKEG PUOUI-
O€IG TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTESOG
Méyiotn didoTaon Tou KaTepyalOUEVOU
Tepayiou (oToIxeia oe mm):

Fwvi- | KGS 216 | KGS 254 | KGS 254 | KGS 315
aoua Plus Plus I Plus Plus
0° 305 305 305 320
15° 293 293 293 306
22,5° 280 280 280 293
31,6° 258 258 258 270
45° 214 214 214 223
60° - 150 150 157

lMNa 1o TPI6VIoUa VG TTAdICiOU OTE-
@AvNG TPETTEI VA YiVOUV Ol AKOAOU-
0eg pubBpioceig:

KGS 216 | KGS 254 |[KGS 2541 | KGS 315

Khion Plus Plus Plus Plus

0° 70 90 90 120

15° | 65 | 57 | 85|74 | 85 | 53 |109 (101

22,5° | 61 |48 | 80 | 65 | 80 | 34 [103| 90

lwvia kAiong | Twvia ywvid-
opaTtog

g AplioTepn 33,9° 31,6°
§_ TTAEUPG apIoTePa deia
g Aeg16 33,9° 31,6°
g,- TTAEUPG [e2d0s] aploTePa
3

5]

i

~§ ApioTepn 33,9° 31,6°
; TTAEUPA& Oeg1d aploTepd
g Aeg16 33,9° 31,6°
§ TTAEUPA apioTEPa oeia
3

uwr

|

=

ZuvTipnon Kal TTEPITTOoi-
non

A Kivduvog!

TpaBn&Te 10 @Ig Tou OIKTUOU TTPIV TN OI-
EVEPYEID OIWVOATIOTE EPYACIWV OUVTH-
pnong kai kabapiopou.

— TMio eKTETAPEVESG EPYATiEG QUVTHPN-
ONG Kal ETMIOKEUAG, OTT’ AUTEG TTOU
avagépovTal o auTtd To KEQAAQIO,
EMTPETTETAI VA dlEvEPYOUVTAI HOVOV
aTro EI0IKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTI-
KO.

— XoAaopéva eaptriuaTa, 1Idiaitepa
dlatdaeIg acpaAeiag, TTPETTEl va
avTikaBioTavral yévo pe yvaoia
avtaAAaKTIKG. EEapTripaTta mou dev
gival eAeypéva Kal EYKEKPIPMEVA ATTO

EAAHNIKA  (ED

TOV KOTOOKEUAOTH PTTOPE va 0dnyn-
oouv o€ ampOBAeTTTEG {NUIEG.

— A@oU 0AOKANPWOETE TIG EPYATIES
guvTAPNONG Kal kaBapiouou, BéaTe
OAEG TIG eyKATAOTACEIG KOl TTAAI O€
A€IToupyia Kal ETTAVEAEYETE TIG.

8.1 AvTikardoTaon Tou Trplo-
vOdioKou

A Kivduvog eykaupdTtwv!

Niyo PeTd TNV KOTTH|, EVOEXETAI VA KAiEl
TTapa oAU o TTpIovodIoKoG. AQHOTE
€vav kauToé dioko va Kpuwaoel. Mnv Ka-
BapileTe TTPIOVODIOKOUG UE EUPAEKTA

uypa.

A Kivduvog koyipaTtog akoun
KOl OTOV OKIVNTOTTOINUEVO Trpiovodi-
oko!

Katd 10 Aaokapigpa Kai 70 o@i§iuo Tng
Bidag ouo@IENG TTPETTEI O TAAAVTEUOUE-
VOG TTPOQUAAKTAPOG Va £XEl UETAKIVNOEI
emavw até Tov TTpIovodioko. PopéaTe
yAavTia KaTd TNV avTIKaTaoTaon Tou Oi-
OKOU.

1. Ac@aAioTe TNV KEQPAAN TTPIOVIOHa-
TOG aTnV €mavw B€on.

2. Ta va ac@alioeTe TOV TTPIOVODI-
OKO, TTPETTEI VA TTATIOETE TO KOUUTTI
ao@AAIong (93) Kal va OTPEWETE TOV
TIPIOVOSIOKO HE TO AAANO XEPI, HEXPI
TTOU Va TTIACEI TO KOUUTTi ao@AAI-
ong.

3. ZefidwoTe TN Bida ocuoigns (99)
TN povada cuaPiyéng (98) atod Tov
dgova Tou TTPIOVOBICKOU (ApIoTEPO-
aTpogo aTreipwyal).
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95 94

98 97 96

4. Amao@aAioTte TRV KAEIOWVIA ao@a-
A€iag, HETAKIVIAOTE TOV TAAAVTEUOE-
VO TTPOQUACKTAPA TTPOG TA ETTAVW
KOl KPOTHOTE TOV.

5. A@aip€aTe TTPOOEKTIKA ThV £EWTEPI-
K @AdvTCa (97) kai Tov TTPIovedI-
OKO a116 TOoV dgova Tou TTpIovodi-
OKOU KOI KAgioTE Kal TTaAI TOV
TAAQVTEUOUEVO TTPOPUAOKTIPA.

A Kivduvog!

Mn xpnoigoTroigite péoa Kabapiouou
(T7.X. Y10 VO OTTOJOKPUVETE UTTOAEIUOTO
pnTivng), Ta oTToia Ba pTTopoUCav va
TTPooBAANOUV BOopIKA OoToIXEIa aTTd EAO-
@pU PETAANO. Z€ AAAN TTEPITITWON PTTO-
pei va eTTnNpeacTei N oTaBepdTNTA TOU
TpIovIoU.

6. KaBapioTe TIg £TTIPAVEIEG CUTPIY-
gng:

— ToV G&ova Tou TTPIoVOSIoKOU
(99),

— TOV TTPIOVOdIOKO,
— Tnv e€wTeEPIKr GAAvTCa (97),
— TNV eowTePIKn QAavTa (96).

A Kivduvog!

Mpétrel va yivel cwoTh e@apuoyn TNG
eoWTEPIKAG GAGvTag! Ze GAAN TTepi-
TITWON EVOEXETAI VO UTTAOKAPEI TO TTPIO-
VI ] va Aaokdpel o TTpiovodiokog!

7. TOTTOBETACTE TNV ECWTEPIKN PAG-
vT1{a (96) O6TTWG aTTeIKoviZeTal.

8. ATaoc@aAioTe TNV KAEIOWVIA 00Pa-
A€iag, METAKIVAOTE TOV TAOAQVTEUOUE-
VO TTPOQUAOKTAPA TTPOG TA ETTAVW
KOl KPATAOTE TOV.

9. TomoBeTAaTE évav KalvoUpyio TTpIo-
vOOIOKO — TTPOCEETE TN Yopd TTEPI-
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oTpo@nG: ATTO TNV apIOTEPN) TTAEU-
pa (avoixth) péTrel To BEAOG aTOV
TTPIOVOBIOKO va Ogix Vel TTPOG TNV
kaTeUBuvon Tou BéAoug (94) oTo KA-
Auppa Tou diokou!

A Kivduvog!

XpnoiyoTrolgiTe povov KaTtdAAnAoug
TTPIOVOBITKOUG, Ol OTToi0I TTPOBAETTOVTAI
YIO TO PEYIOTO dUVATO apPIBUS OTPOPWV
(BAétTe "Texvikd aToixeia"). Eav xpnoi-
poTtroigite akatdAAnAoug diokoug r) &i-
OKOUG TTOU £X0OUV UTTOOTEI {NUId, JTTOPET
AOYW QUYOKeEVTPpWY SUVANEWY va £Ea-
KOVTIOTOUV KOPMATIO JE EKPNKTIKO TPO-
TTO.

Agv €MTPETTETAI VA XPNOIKMOTIOINB0UV
T0 aKOGAouba:

— Oiokol atrd 10XuUpd KPAPATOTTOINWE-
vo X@AuBa Tayeiag emegepyaaiag
(HSS),

— TTPIOVOBICKOI TTOU £XOUV UTTOOTEI {n-
MId,

— diokol dlaxwpiopou.

A Kivduvog!

— ZuvapuoAoyRoTE TO BiOKO POVO pE
yvAoIa e€apTAyaTa.

— Mn xpnoiyoTroigite akatdAANAeg po-
O€AeG. Ze AAAN TTEPITTTWON PTTOPET
va Aaokdpel o 8ioKoG.

— O diokol TTPETTEl VO £XOUV OUVAPUO-
AoynOei katd TéToloV TPOTTO, WOTE
va KIVoUvVTal Xwpig TTp6aBeTn opun
Kal dUvapun Kal va Jnv Jiropouv va
Aaokdpouv Katd Tn didpKela TNG A€l-
Toupyiag.

10. KAeiaTe kai TTaAI TOV TAAQVTEUOHEVO
TTPOPUAOKTAPA.

11. EpappdaoTte TNV e§wTepIKA QAAVTQ
— O1 TOppoI TTPETTEI VO BEIXVOUV
TTPOG TNV TTAEUPA TOU TTPIOVODBICKOU.

12. MepioTpéYTe TOV TIPIOVODIOKO, HEXPI
01 TOPHOI VA VA KOUPTTWOOUV OTIG
SITTAaVEG TPUTTEG.

Katé tnv ékdoon pe Bida ocuo@iyéng
(99):

13. Bidware 1 Bida ouoiygng (apioTe-
POCTPOYO OTTEIPWHA) KOl OPIETE TN
ME TO XEPI.

MNa va ao@alioeTte Tov TTPIOVOBIOKO,
TTPETTEI VA TTATACETE TO KOUMTTI
ao@ANIONG Kal va OTPEWETE TOV TTPIO-

VOOIOKO HE TO GANO XEpI, HEXPI TTOU
Va TMAOElN TO KOUPTT ao@AAIoNG.

A Kivduvog!

— Mnv empunkUveTe TO €EpyaAcio yia TO
oigiuo Tou diokou.

— Mnv ogiyyeTe Tn Bida cUoPIENG,
XTUTTWVTAG TO KAEISI.

14. Zgi€te T Bida cuoPIENG.

21NV €kdoon PE Yovada auoPlyéng Xw-
pig epyaAeio (98) (Acite eTmiong TIG €IKO-
VEG OTO TEAOG QUTWYV TWV 0BNYIWV Agl-
Toupyiag.):

13. QBAoTE TN povada auoPIyEng TTPOg
Ta TTiow. MNa Tov oKOTTO auTO TOTTO-
BeTr\OTE TOV OTTEIPWTO TTEIPIOKO
(102) otnv ot Tou oploBETN BA-
Boug TOPRG Kal yupioTe TOV XEIPO-
TPOXO (101) defid6aTPOPA, HEXPI VA
eleaviaTei oTo TTEdio Evoeigng (100)
"0".

14. BidwaTe TN povada auo@iygng oTov
agova Tou TTpIOVOdIcKOU. [eplI-
OTPEWYTE YIO TOV OKOTTO aUTO TOV XEl-
POTPOXO (APIOTEPOOTPOPO OTIEIPW-
pal), yéxpl va apxioel va
CUUTTEPIOTPEPETAI O TTPIOVODIOKOG,
ao@aAiaTe TOV TTPIOVOSIOKO KAl OU-
OQiETe KAAG TOV XEIPOTPOXO.

To medio évdeigng Ba pétrer va
gival KiTpivo.

A Kivduvog!

Metd 10 dvorypa Tng Bidag To Tedio £v-
0eIgng Sev TTpETTEl va ival KOKKIVO. Edv
10 TEdi0 €vOEIENG Eival KOKKIVO:

o EmavaAdBerte Ta Brparta 13 kai 14.

o EA&yEre TOV TTEIPIOKO OTTEIPWMATOG
KAl Tov d§ova Tou TTpIovodIoKOoU YIa

GV

EmaveAéyEte TN Acitoupyia:

15. Amag@aAioTe TNV KAEISapId aoa-
Agiag Kail SITTAWOTE TNV KEPAAR| KO-
TTAG TTPOG Ta KATW:
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— Kartd taAdvreuon pog Ta KATw . m
TTPETTEI O TAAOVTEUOUEVOG TTPO- K‘}H'ITTIK'] mapa- Emonpavon:
PUAaKTAPAG var aTTEAEUBEPWOE] Hépwan (mm) KGS 216/254/315 Plus:
Tov TTPIO\’/05|0’K0‘ XU{PIQ va €pBel KGS 216 Plus |9 O emimmAéov 000VTWTOCS IUAVTAS TTOU TTE-
O€ ETTOPN Pe GAAD pépN. KGS 254 Plus |9 PIEXETAI OTOV UNXaviouo Kivnong arrore-
— O TOAQVTEUGHEVOC TIPOQUACKTH- Aei GVII'C{’AAGKTIKO K(,:{I TPETEl va (Z{VTIKGTG-
PO TTPETTE var KaDYE! aUTOLIO- KGS 315 Plus |12 oTa6si 61av pOapsi. O 05oVIWTOC
TO TOV TTPIOVGBITKO KaTd TO Off- KGS 254 | Plus |23 IuGvrag oev utopei va teviwOei éava.

KWHA TG KEPAARG TOU ] .
TTPIOVABIoKOU 0T 840N aPETNPI- MNa Tov s)\sy’xo, TNV €Tavacuo@ign Kai
TNV aQvTIKATGOTOON:

8.4 TMpooapuoyég

ag.
— TTPEYTE TOV TIPIOVOBIOKO e TO 1. =efidwaTe TN Bida(Tig Rideg) (104) PUBuIoN TNG TrEPIOTPEPOMNEVNG TPA-
Xép!. O TPIOVOBIOKOC TTPETTEN VA KOl 0QQIPETTE TO CUVOETIKO KAAUMAL. Tedog
UTTO’FJU"VG UTPé?ETG' o€ 'fdeﬁ, ou- KGS 216 / 254 / 315 Plus: 1. KoupuTmwoTe TNV TrEpIoTPEQPOUEVN
vam ’950& XWpig va ayyigel GAAa TpdTeCa on B€on 0° koI ag@aiioTe
onuela. TNV Ye Tn Bida ouo@Igng.

2. XahapwaoTe Tn Bida (105) kartd duo
TTEPIOTPOPEG.

8.2 AMAAayn Tou evBépaTog
TTAYKOU

A Kivduvog!

Edv 10 évBepa Taykou £xel UTTOOTEN {n-
MIG, EVOEXETAI VO HAYYWOOUV UIKPG
QVTIKEIYEVA PETAEU TOU EVOEPATOG TTG-
YKOU Kal TOU TTpIovOdIoKOU Kal va
MTTAOKAPOUV TOV TTPIOVODIOKO. AVTIKA-
TAOTAOTE AUECWG EVOEUATA TTAYKOU
TTOU €x0UV UTToaTEl {NUId.

3. ZT1péYTeE TNV KEQAAR TTPIOVICUATOG
TTPOG TA KATW KAl Aa0@AAIOTE TN JETA-
(POPIKI) ACPAAELIQ .

1. =efidwoTe 10 évBepa Traykou (103)
pe Tn Bondeia evég kataafidiou. To
évBepa TTAYKOU KATAOTPEPETAI KAl
O¢€ PTTOpEi va XpnoIKoTIoINBEi €K VE-
ou.

4. PubBuioTe TNV TTEPIOTPEPOUEVN TPA-
Teda e TOV 0BNYO KATEPYALOUEVOU
TEJaxiou KAt TETOIOV TPOTTO, WOTE
0 00nyo¢ KaTepyaldOueVoU TePayiou
va Bpioketal akpIBwg og opbr) yw-
via wg TTPog Tov TTPIoVEdIOKO.

5. Zoiy&re Tn Bida clo@iyéng Tng TTE-
PIOTPEPOUEVNG TPATTECAG .

104
6. Zoi¢Tte kal TaAI T Bida (105).
2. EAéyETe TNV EAAOTIKOTNTA TOU IHAVTQ
GO'KU:)VTGQ 1Ti£0r] JE TOV' GVTiXﬁlpf}. npooqpuovﬁ TWYV OLIKTWV ™mg
Ze TTePITITWON ETTAVACUTQIENG 1 YWViag ywvIdopaTog
avTIKATAoTOONG TOU INAVTa PETAdO-

1. Zeogiyéte Tn Bida (107) katd pia
TTEPIOTPOPN.

2. MetaBéoTe 10 O¢iktn (106) €101,
WOTE va TOUTICETAI N AVOPEPOUEVN

ong Kivnong:

— NaokdpeTe OAeG TIG Bideg eCayw-
VIKAG UTTOOOXNG TNG OTEPEWONG
TOU KIVNTHPA KATA Wia TTEPITTOU

2. E@apudaorte éva kaivoupio évBsua TEPITTPORN. TIMA JE TN pUBUIoUéVN Béan payyw-
TTAYKOU KAl APAOTE TO VA KOUPTTW- MaTOG TNG TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTE-
oEl. — Emavacuooitre | avTikataoTr- Zac.

OTE TOV IJAVTA PETABOONG Kivn-

ong. MNa TV eTravacUoiEn Tpé- 3. Zgigre T Bida (107).

8.3 Zgigipo ToU IpdvTa pETA- TTEl VO JETOAKIVAOETE TOV KIVNTAPA
Soong TTPOG Ta TToW.

O 1gavTag PETES0oNC Kivnong, TTou Ki- — Z@igte oTOUPWTE TIG BidEG yIa T

veital atnv d€§Id TTAEUPA TNG KEQAANG OTEPEWAN TOU KIVNTNPA.

TTPIOVIOUATOG TTIOW aTTO TO OCUVOETIKO 3. EQapu6oTe Kal TIEAI To KAAUHA

KGAuppa, TTPETTEN Va eTTavaTavideral
o6tav Kavel KolNid peTagu Twv dUo Tpo-
XOAIWV, TTou uTTEPBaivel Ta.

OUVBETIKNAG UANG Kal OQiETE TO.
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E&D

106 107

AsgiToupyia eeAKUOHOU pUBHION

dUvapung METATOTTIONG

1. XoAapwoTe To KOVTPA TTAgIUAOI
(109).

2. PubBpioTe TNV oké@aAn Bida (108),
MEXP! va eiTEUXBEi Eavd n emBuun-
T dUvVaun PETATOTTIONG.

3. Z@igre ka1 TTAAI TO KOVTPA TTAEIPGDI.

Mpooappoyn TwvV BECEWV HayywHa-
TOG YIO TN YwvVia KAiong

1. KouptrwaTe Tov TITUGOOPEVO Bpayi-
ova otn 6éon 0°, pn oQiyyeTte TO
HoxAS6 ouo@IEnG.

2. =gfidware TNV emavw Bida (110) A
TIG Bideg (110) (udvo yia KGS 216
Plus) kal a@aipéoTe To KAAUPUO TOU
TITUOCGOUEVOU Bpayiova.

3. =efidwore TIg Bideg (110) Kai agal-
PEOTE TO KAAUPUA TOU TTTUCCOUEVOU
Bpaxiova.
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. Naokdpete Tig U0 Bideg eEaywVIKAG

uTT0d0XNG OTNV OTTIoBIa TTAEUPd TNG
OUOKEUNG KATA TTEPITTOU Wia TTEPI-
OTPOYN:

10.

MpooapudoTe ToV TITUCCOUEVO Bpa-
xiova £101, WOTE O TTIPIOVOBIOKOG Va
BpiokeTal akpIBwG o€ 0pBA ywvia
WG TTPOG TNV TTEPICTPEPOEVN TPA-
meda.

ZoiyETe TIG OUO PidEG EEAYWVIKAG UTTO-
doxNg oTnv otrioBia TTAsUpd TNG OU-
OKEUNG.

ZpiyETe TO JOXAG GUCPIYENG.

E@apuodoTe kal TTdAI TO KGAUpPa
TITUOCOUEVOU Bpayiova Kal oQigTe
TO.

=Zeo@iyETe Tn Bida (112) katd TTEPi-
TTOU Jia TTEPIOTPOPN.

MeTtaBéaTe 1O deiktn (111) €101,
WOTE va TAUTICETAI N AVOPEPOUEVN
TINA ME TN pUBHIOUEVN BEON payyw-
paTog Tou TITUoaduEvou Bpayiova.

112
11. ZoiyEre yepd TG Bideg (112).

ZuptrAnpwpHaTIKn pUBUIoN didTagng
ouoI§ng kAiong

2 TTEPITITWON TTOU N ywvia KAiong Tou
TITUGOGEVOU Bpayxiova UTTopEi va JeTa-
BANBei pe TTAeUpIKN) TriEON TTAPA TOV
ao@aNIoPEVO HOXAO oUOPIENG, TTPETTE
va puBuIoTei €k vEou n dIdTagn cUoPIENg
KAiong.

1. KouutrwaTe ToV TITUGOOUEVO Bpayi-
ova o€ ywvia 0°.

2. AmoouvapuoAoynoTe TO0 KAAUPUa
TITucodpevou Bpayiova (deite TTpo-

nyouuevn TTapaypaq@o).

3. MepioTpéyTe TO €£aYWVIKO TTAEIUADI
(BEAOG) péXPI VO ETTITUXETE TNV ETTI-
Bupnt dUvaun cUoPIENG.

4. Zo@iyEte TO0 HOXAG OUCYPIYENG yia TN
pPUBJIoN TNG KAioNng. O poxAoG TTpé-
el Va oQiyyel aiotnTa.

5. XaAapwaTe ToV HOXAG ac@aAiong
TOU TITUCOGWEVOU Bpayiova oTh
Béon 0°.

6. EAéyETte TOV TITUCCOEVO Bpaxiova
pe TTAeupIkn Trieon. O TITUoaduEvog
Bpaxiovag dev TrpéTTel KATA TN d10dI-
KOOI aUTH va JETAKIVEITAL.

Edv o rTucodpevog Bpayiovag ouveyi-
Cel va KiveiTat:



o EmavaAdBerte Ta BAparta 2 £wg 6.
Kata tn diadikaaia autr) XaAapwoTe
| oQigte TN Bida pe TNV e€Gedpn Ke-
@aAf avaAdywg.

7. E@apudate kai TTaAI TO KAAUPPO
TITUOOOUEVOU Bpayiova Kal o@igTe
TO.

Mpoocappoyn Tou cuocTAparog Aéilep

Ma tn pUBuIoN Tou AéIEp XPNOIUOTTOIN-
oTe 10 TrEPIAaPBavopevo KAeIDi Alev
(2,5 mm).

1. Xahapwaote Tn Bida (113), A cuoEit-
TE TNV, YIa va pubuiceTte 10 AéiCep
OTTWG EPQavieTal TNV EIKOVA:

2. XahapwoTe Tn Bida (114), n ocuoeit-
TE TNV, YIa va pubuiceTte 10 AéICep
OTTWG EPQAVICETAI TNV EIKOVA:

3. XaAapwoTe Tn Bida (115), n ocuoeit-
TE TNV, Yia va puBuiceTe To Aéilep
OTTWG EPQAVICETal TNV EIKOVA:

8.5 KaBapiopog TG CUOKEUNG

o ATTOUAKPUVETE TO TTPIOVIdIO 1 TN
OKOVN e pia BoupToa A PE Pia nAe-
KTPIKA okoUTTa atrd Ta akdAouba:

EYKATAOTAOEIG JETAPPUBUIONG,
— OToIXEia XeIpIopou,
— dvolypa wigng Tou KIvnThpea,

— TO XWPO KATW atrd 1o £vBepa Ta-
yKoOU,

— PaBdog €AENG.

o KaBapioTe Tn povdada Aéilep pe Eva
BauBakepod Tavi.

8.6 ®UAA&N TNG CUOKEURG

A Kivduvog!

o  ODUAAGETE TN CUOKEUR KATA TETOIOV
TPOTTO, WOTE Va PNV PTropei va 1eBei
akouaola o€ AsiIToupyia.

o BeBaiwbeite 6T dev PUTTOPEi KAVEIG

Va TPAUNATIOTEI GTNV AKIVNTOTTOIN-
MéVn CUOKEUN.

e

e Mnv ammoBnkeUETE TN CUCKEURA
QATTPOCTATEUTN OE UTTAIBPIOUG XW-
poug | o€ uypo TTEPIBAAAOV.

Mpoooxn!

o AdGBeTe UTT OWIV OOG TIG ETTITPETITEG
TTEPIBAANOVTOAOYIKEG CUVOAKEG
(BAétTe Texvikd oToixeia).

8.7 ZuvthApnon

Mpiv amé kabe xpron

o ATTOPAKPUVETE poKavidia Pe nAe-
KTPIKI) oKOUTTa 1] TTIVEAO.

o EmaveAéyEre edv To KaAwdIo Tou di-
KTUOU A TO QIG £XOUV UTTOOTE( pBOo-
péc. Edv eival atrapaitnto TpETTEl
Va avTIKATaoTaBoUV atrd nNAEKTPOTE-
XViTn.
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o ETmaveAéyEre eav OAa Ta KivnTd
eCaptAuara Aeitoupyouv aTTpOoKo-
TITa 07O TTAQicIo Kivnoig TOUG.

ToKTIKd, avdAoya PE TIG CUVOARKEG
Xpnong

o EAEyETeE TNV YEVIKA KOTGOTAON KOl
TNV €vraon Tou Iydvra yetddoong
Kivnong ki €av gival atrapaitnTo di-
opBwaoTe TNV.

o EA&yETE OAEG TIG BIOWTEG CUVOETEIG
Kal €AV XPEIAOTEI OPIETE TIG.

o EmaveAéyETe TNV ETTOVATAKTIKA AgI-
Toupyia TNG KEPAARG TTPIOVIoPATOG
(n KE@aAR TTpIOVioPATOG TTPETTEN VA
emOoTPEWEl AOyw ThG dUvVaUNG eAa-
Tnpiou oTnv eTavw B€on ageTnpiag)
KOl EVOEXOUEVWG QVTIKATAOTHOTE
nv.

o NITTAvVETE EAA@PA T OTOIXEIO OB YN-
ong.

9. XuppBouAég kai utrodei-
geig

— Ortav katepydleoTe HeyoAUTEPQ TE-
paxIa, TTPETTEI VO KAVETE OTA PIOTE-
pa Kal oTa deCIG TOU TTPIOVIOU XPh)-
on NG KAatdAAnAng Baong.

— Katd 10 KOWYIPO PIKPWY KOPPATIWV
TIPETTEI VA XPNOIPOTTOIEITE TOV TTPO-
0BeT0 0pPI0BETN (WG TTPOCOETOG OpI-
00€TnG pTTOpPEl va XpnoiyoTroinBei
Mia oavida, n otroia TrpéTTel va Pi-
OwOei oPIXTA OTOV OPIOBETN TNG OU-
OKEUNG).

— Katd 10 KOWIHO Wiag KUpTWHEVNG
(Trapapopewuévng) cavidag, TTpé-
TTEl VO EQAPUOCTEI N TTPOG TA £EW
KUPTWWEVN TTAEUPd OTOV OPIOBETN
KaTepyalopeVoU TePaxiou.

=7

4

— Mnv k6BeTe TO KATEPYALOUEVA TEUA-
Xia 6p01a, aAAG pévov opifovTiwEé-
vVa OV TTEPIOTPEPOUEVN TPATTECQ.

— O1 CWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TWV TPOTTE-
Qiwv amobeong TTPETTEl va diaTnpou-
vTal KoBapég — 1I8iwg Ta UTTOAEiYpaTa
pnTivng TTPETTEl va atropakpUvovTal
ME KaTAAANAO oTTPél KaBapIiopoU Kal
TTEPITTOINONG.
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10. Aia@écipa e§apThRpaTa

MNa e18IKEG Epyaoieg YTTOPEITE va TTpo-
MNBeuTEiTE ATTO TOV EUTTOPIKO C0AG AVTI-
TPOoWTTo Ta akOAouba e€apTruaTta. Ol
QTTEIKOVIOEIG BpioKovTal aTo OTTIO00-
@UAO:

Mpiovédiokol yia KGS 216 Plus

A Tlpiovodiokog atrd okAnpopéTaAlo
HW/CT
216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
Yl ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUAo paoio.

B Tpiovodiokog atrd okANPoUETAAAO
HWICT
216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
og EUNo paacie kal poplooavideg.

C TpiovAdiokog atrd OKANPOUETAAAO
HWI/CT

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TR 5° neg.

VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ QUANQ g ETTIOTPWON KAl KATTAQ-
M4, TTAVEA, aywyoug eyKaTaaTaoNG
KaAwdiwv, un-o1dnpouxa TTPoQiA
KOl AQUIVEIT.

Mpiovédiokol yia KGS 254 Plus kai
KGS 254 | Plus

D T[piovodiokog atrd oKANPOUETAANO
HW/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.
Yl ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
oe ¢UAo paoio.

E Tpiovodiokog atrd okANpouETAAAO
HWI/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUNo paacie kal poplooavideg.

F T[piovodiokog atrd okAnpopéTaAAo
HWI/CT
254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
YIO ETTIUAKEIG KAI EYKAPOIEG KOTTEG
o€ QUANQ g ETTIOTPWON KOI KATTAQ-
Ha.

G TpiovAdiokog atrd OKANPOUETAAAO
HW/CT

254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TR 5° neg.

VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
ge @UAAQ pE €TTIOTPWON KAl KATTAG-
M4, TTAVEA, aywyoug eyKaTaaTaoNG
KaAwdiwv, un-o1dnpouxa TTPoQiA
KOl AQUIVEIT.

Mpiovédiokol yia KGS 315 Plus

H TMpiovédiokog atrd okANPouETAAAO
HWICT
315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.
VIO ETTIUAKEIG KAI EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUNo paacie kal poplooavideg.

I Tpiovodiokog atrd okAnpouETaANO
HWI/CT
315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
YIO ETTIUAKEIG KAI EYKAPOIEG KOTTEG
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o€ QUAAQ peg €TTIOTPWON KAl KATTAG-
Ma.

J TMpiovédiokog atrd GKANPOPETAAAO
HW/CT
315x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TR 5° neg.
VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ QUAAQ peg €TTIOTPWON KAl KATTAG-
M4, TTAVEA, aywyoug eyKaTdoTaong
KOAWSIiwV, PN-c1dneouxa TTPO@IA
KOl AQUIVEIT.

11. Emokeun

A Kivduvog!

Emokeuég o€ NAekTpIKG epyaleia eTTI-
TPETTETAI VA EKTEAOUVTAI JOVO ATTO NAE-
KTpoAdyoug!

Av utroaTei BAGRN To KaAwdIo SIKTUOU N
TO A€1I{ep KOTTNG Ba TTPETTEN va AVTIKATA-
OTOBEl, yIa va aTToTPATTEl OTTOI003TTO-
TE KivOUVOG, HOVO OTTO TOV KATAOKEUO-
OTN A TO TUAPO €EUTTNPETNONG TTEAOTWV,
ME €va yvriolo avTaAAakTIKO Metabo.

INa Ta NAeKTPIKA epyaAcia Metabo 1Tou
£€XOUV avAyKn €TTIOKEUNG atTeubuvoeiTe
aTnV avTioToIXN QVTITTIPOCOWTTEIA TNG
Metabo. AicuBuvoeig BAéTTe
www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTaOANAKTIKWV PTTO-
peite va Toug Katefdaoete on dieubuvan
www.metabo.com.

12. lMpooTacia Tou TTEPIBAA-
AovTtog

Ta UNIKG CUOKEUQTIag TNG CUCKEUNG €i-
val avakukAwoipa katd 100%.

Ta TreTaAaiwpéva NAEKTPIKA epyaAcia
KAl EEQPTAMOTA TTEPIEXOUV UEYAAEG TTO-
0OTNTEG TTOAUTIMWY TTPWTWYV UAWV Kal
OUVBOETIKWY UAWV, 01 OTTOiEG PTTOPOUV
va TTpowBnBouv eTTiong oTnV avoku-
KAwon.

O1 TTpokeipeveg 0dnyieg xpRoEwg eival
TUTTWEVEG O€ XaPTi TTOU OEV £XEI UTTO-
oTei emegepyaaia pe xAwplo.

13. TMpoBARpaTta Kai Agi-
TOUPYIKEG BlaTapaxég

>1n guvéxela Treplypa@ovTal TTPoRAR-
HaTa Kal AEITOUpyIKEG dlaTapaxEg, Ta
OTTOI0 UTTOPEITE VA TTOPAUEPITETE Ol idI-
ol. Edv 6¢ BonOnBcite pe Ta péTpa TTOU

TEPIypAPovTal €6, OVOTPEETE OTO Ke-
@aAaio "ETmiokeun"”.

A Kivduvog!

2€ ouvOUOGOHOG JE TTPORANUOTA KAl A€EI-
TOUPYIKEG Dlatapax£g ouuBaivouv TToA-
A& atuxnuarta. '’ autév 10 Adyo TTpo-
o€¢Te Ta akOAouba:

o TpaBnére Trpiv atd kaBe apan Ael-
TOUPYIKWYV JIATAPAXWY TO QIG TOU
OIKTUOU.

o A@oU Ba £xeTe Apel OAEG TIG AsITOUp-
YIKEG BloTapayEg, BE0Te OAEG TIG
EYKATAOTAOCEIG Kal TTAAI OE AEITOUp-
yia kai eTTaveAéyETe TIG.

O kivnTipog dev TiBeTON O€ AEITOUP-
yia
Aev ugioTtaral Tdon SIKTUOU.

o EA&yETe TO @IG, TNV TTPiCa KaI TV
ac@dAcia.

YmrepBéppavan potép (KGS 254 | Plus):

o [MapapepioTe TO QiTIO TNG UTTEPBEP-
pavong Kal agrioTe Tov KIvnTApa va
WUxOEei yia YEPIKA AETTTA TTPIV TOV
BéoeTe ek véou o€ AelToupyia.

Xwpig duvaroTnra eykdpoiag Sigv-
Buvong KotrAg
Evepyotroinuévn HETAQOPIKA ao@AAEIa:

o ATTEVEPYOTTOINUEVN PETOPOPIKN
aoc@dAcia.

Ac@aliopévn kAeldwvid ao@aleiag:

o ATTac@aAioTe TNV KAEIDWVIA A0Pa-
Agiag.

AVETTAPKAG 10XUG TTPIOVIOUATOG

O diokog €xel Bapei (0 OioKOG evoEye-
Tal va TTaPoucIddel TTAEUPIKE KayiyaTa).

O 1pIovéBIoKOG gival akaTGAANAOG yia
TO UAIKO (BAETTE KEPAAQIO "TeXVIKA KO-
POKTNPIOTIKA").

Mapapop@wuévog TTPIoVOSICKOG:

o AvTIKatdoTaon Tou TTPIovOdIGKOU
(BAETTE kKEQAAQIO "ZuvTrpnon").

loxupoi kpadaopoi TTpiovioU

Mapapop@wuévog TTPIoVOBIOKOG:

o AvTiKatrdoTOoon TOU TTPIOVOOIoKOU

(BAETTE KEQAAQIO "ZUvTripNON").
O 11pI0vAOIoKOG BEV €XEI JOVTAPITTET
owaoTa:

o MovTdpete CWOTA TOV TTPIOVOSICKO
(BAétTe KEQAAQIO "ZuvTApnoN").



Tpigipo Tou TTpIOVIOU OTNV EKKiVNON
AVETTAPKNG OQIEIUO TOU INAVTA PETADO-
ong Kivnong:

o TavuoTe Tov IpdvTta peTddoong Kivn-
ang (BAéTe kepdAaio "Xuvtipnon" /
"Tavuon Tou IydvTta petddoong Ki-
vnong).

14. Texvikd oTolIXEia

Auokivnoia TnG TEPICTPEPONEVNG

TpdTredag

Mpiovidia KATW atd TNV TEPIOTPEPOUE-

vn TpaTEda:

o ATTONAKPUVETE Ta TTPIOVIDIA.

EAAHNIKA  (ED

KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus

Tdaon \ 230 110-120 | 230 230 110-120 | 230 110-120
(1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz) | (1~50Hz)

PeOpa €10650u 7,6 15,9 9,1 91 15,9 10,0 15,9

Aoc@dAsia 10 (adpa- 16 10 (adpavnig) 10 (adpa- 16 16 (adpa- 16
vrg) (aBdpavrig) vAg) (adpavri) | vig) (adpavric)

loxug kivnTApa (S6 20% 5 €Aay.) kW 1,6* - 1,8 2,0% - 2,2¢ -

loxug kivntApa (S3 40% 10 eAdy.)

Eidog mpo@UAagng IP 20 X4 20 20

Kartnyopia mpooTaciag Il | Il Il

MéyioTog apIBu6g OTPOPWYV TTPIOVO- min™" | 4800 4500 5000 4100

diokou

Tax0TnTa Kowiparog m/s 54 60 66 67

AidpeTpog TPIovOSIoKOU (ESWTEPIKN) mm 216 254 254 315

O uTTrod0X NG TTPIOVOSIOKOU (ECW- mm 30 30 30 30

TEPIKA)

AlaoTdoeig

MAARpNG ouokeur e cuokeuaoia (MAkog mm 825 x 565 x 520 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565 930 x 660 x 565

/ TIAG&TOG / "YWog)

2UOKEUN O€ AEITOUPYIKN| ETOINOTNTA, mm 930 x 600 x 600 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660

TEPIOTPEPOUEVN TpATTECD OTN B€on 90°

(unkog / TTAGTOG / UWog)

MéyioTn eykdpoia TOUN TOU KATEPYA-

{6pevou Tepayiou

EuBUypappeg Topég (TTAdTOoG / Uwog) mm 305/70 305/90 305/90 3207120

Topég ywviaopaTog (TrEpIoTPEPOUEVN mm 214/70 214 /90 214 /90 223/120

TpaTeCa 45°)

(TrA@TOG / UYwOg)

No&EG ToPEG (TTITUCOOUEVOG Bpayiovag mm 305/41 305/54 305/54 320/76

45° apiotepd) (TTAdTOG / UWOG)

AITTAEG TOPEG YwVIAOPATOG mm 214141 21454 214 /54 223/76

(TrepioTpe@duEvn TpdTTECQ 45° / TITUC-

obpuevog Bpayiovag 45° apiotepd) (TTAG-

T0G / UYog)

Bapog

MAAPNG CUCKEUR PHE CUOKEUATIT kg 29,5 42,5 34 36

>uoKeun £Toiun TTPog AeiToupyia pe age- kg 24 36 27,5 29,5

goudp

Ektroutr} 60pUBwY cUNQWVA UE TV

EN 61029-1**

27G6UN akouoTIKAG 10XU0G Lyya dB(A) | 98,7 94,7 95,7 98,1

ST1GOuN NXNTIKAG TTiEONG OTO AUTI TOU dB (A) | 90,1 85,8 88,4 89,5

Xenom Lpa

ABeBaidTnTa K dB (A) 2,6 3,0 2,6 2,6

EmitpemrTh Oeppokpacia mwepiBaAAlo- °C 0 éwg +35°

VvTO0G AgITOoUupyiag

EmitpemTn) Bepuokpacia perapopdg °C 0 éwg +40°

Kal arofnkeuong
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KGS 216 Plus KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
MpaypaTikA TIUA TNG OTABMIOHEVNG
€mMITAXUVONG cUppwva pe EN 61029-1
(66vnon otn xeipoAafn) SiIavuoUaTIKO mis? | < 25
aBpoiopa ap
ABeBaidTnTa K m/s? 15
EykardoTaon avappoépnong (dev
oupTtrepIAauBAvETAl OTH OCUOKEUOTIA
Tmapadoong):
AlGueTpog oUvdEoNG aTOHIOU avappo- mm 35/44/58/100
@nong otnv otrioBia TTAeupd
EAdxioTn TroootnTa diEAEUONG aépa m3h 460
EAdGxioTn utrotrieon oto aTépio avappo- Pa 530
enong
EAdGyioTn ToxUTNTO aépa oTo OTOUIO m/s 20
avappoenang
20oTnua Aéidep:
Mey. 10xUg €€6d0u mwW 1,0
Mnkog KUpaTog nm 650
Katnyopia poiévtog Aéilep 2

MpdTuTtro TTPOoiIdvTog AéIEp

EN 60825-1: 1994 +A1+A2

*S6 20 % 5 min

T T—— Aidpkeia avoxng

2XETIKA DIGPKEIQ EVEPYOTTOINONG
ABIGAEITTTN TTEPIOBIKA AEITOUpYia PE PopTio EKBETNG

** 83 40 % 10 eAax.

| Aldpkeia avoxng
2XETIKA DIGPKEIQ EVEPYOTTOINONG
Mepiodikd BIAKOTITOPEVN AEITOUPYia aTTEVEPYOTTOINONG

*** O1 ava@epOUEVEG TIMEG €ival TIUEG EKTTOUTIAG Kal OgV €ival aTTapaiTnTo va atToTEAOUV TAUTOXPOVA Kal AOQAAEIG TINEG GTOV XWPO £PYATiag.
Mapda 10 6TI UTTAPXEI CUVAPEID PETAEU OTOBPWY EKTTOUTING Kal AQWNG, dev YTTopEi va Byel aTTd auTr JE AOPAAEIO CUPTTEPOCUA YIA TO £QV Eival
avaykaio TTpéoBeTa PETPa TTPOPUAAENG. ZUVTEAEDTEG TTOU TTNPEGJOUV ThV OTABUN NXNTIKAG AWNG TTOU UTTAPXE! TTPAYUOTIKG OTOV XWPO EPYa-
oiag oxeTiCovTtal Pe TIG €I0IKEG OUVONKEG KABE XWPoU epyaciag Kal GAAEG TTNyEG BopUBou, TT.X. TOV apIBUO TwV INXAVNUATWY Kol GAAWY KOVTIVWV
S1adIkaciwy epyaciag. O ETMTPETTOPEVES TIUEG OTOV XWPO EPYACIiag UTTOPET ETTIONG VA SIOPEPOUV ATTO XWPA OE XWPd. AUTEG OI TTANPOPOPIEG

WOTOO0O0 OEV ATTOCKOTTOUV OTO VO UTTOTIUACEI 0 XPHOTNG TOV KivOuvo atrd Tnv NXNTIKN TTieon.
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216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg.

216 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg.

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg.

A 6.28009 B 6.28041 C 6.28083
254 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg. 254 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg. 254 x 2,4/1,8 x 30 60 WZ 5° neg.
D 6.28220 E 6.28221 F 6.28222
254 x 2,4/1,8 x 30 80 FZ/TZ 5° neg. 315 x 2,4/1,8 x 30 48 WZ 5° neg. 315 x 2,4/1,8 x 30 84 WZ 5° neg.
G 6.28223 H 6.28224 I 6.28225
315 x 2,4/1,8 x 30 96 FZ/TZ 5° neg.
J  6.28226
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Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

meiabo

www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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